e
Cilindro de centrado y amarre

@ 50

Nuevo

Posibilidad de montaje en las 4
superficies y 2 detectores
magnéticos en la misma
superficie. Mejorada flexibilidad
de diseno del sistema.

El detector magnético se puede
montar en cualquier posicion.
Esto puede reducir el trabajo de

Detector magnético
compacto
D-P3DWA aiiadido.

Nuevo

Detector magnetlco CompaCtO resistente a campos
néticos D-P3DWA anadido aia serie C(L)KQGLO.

La protuberancia del detector
magnético se ha reducido en 5 mm

La protuberancia del detector magnético se puede reducir en comparacion
con el producto actual. Es ideal para disefios de maquinas con requisitos

de reducido espacio.
Reducido

D-P3DWA montado

@9@7@
D-P4DW montado

(producto actual)

Mejorada eficiencia de trabajo
de montaje, ya que no se

requieren fijacionesde/-. Lt
montaje. -
\

( Attura
ajustable
para
amarrar o
una pieza %

Ejemplos de aplicaciones

jPosiciona- Amarrel '
miento y

amarre
simultaneos!

Pasador guia

Brazo de amarre

serie C(L)KQG

/C(L)KQPL

-
55 tipos de pasadores guia

Diametro del Diametro del
pasador guia pasador guia Diametro del

; ©12.5a @ 30 mm
pasador guia
1 olole[SReEE (o [o] 88 Modelo redondo: 35 tipos
guia *Modelo diamante: 20 tipos
D|am<latqu apllcablg J13a@ 30 mm
del orificio de la pieza

Modelo redondo Modelo diamante  JUESEIEEREIAZZER 7 tipos

CAT.EUS20-199B-ES



seleccionando un suplemento adecuado.
[Rango de ajuste: 0.5 a 3 mm]

} Suplemento

Una altura total de suplemento de 3 mm, formada por 2
suplementos de 1 mm cada uno y 2 suplementos de 0.5
mm cada uno (montados antes del envio).

-
4 opciones de formas de cuerpo

disponibles, que ofrecen una

amplia flexibilidad de instalacion

. °Je] . S0 [@0
Serie D Serie u
Rosca de montaje: 4 x M10x 1.5 Rosca de montaje: 2 x M10x 1.5
Orificio de Orificio de

posicionamiento: 2 x @ 8H7

posicionamiento: 2 x @ 8H7
AR ;

Rosca de
montaje

Orificio de
posiciona-
miento

iem EdE2
SerieM e leo
Rosca de montaje: 2 x M12 x 1.75

Orificio de
posicionamiento: 2 x @ 10H7

. @0 0@
Serie K
Rosca de montaje: 2 x M10 x 1.5

Orificio de
posicionamiento: 2 x @ 10H7

La altura de amarre
se puede mantener
incluso si se corta el
suministro de aire.

Mecanismo
de bloqueo

Brazo de amarre

T

BLOQUEO

g
El detector magnético D-P4DW

también se puede montar.
Se pueden montar 2 detectores en

el mismo lado.

Nuevo

T Detector magnético
resistente a campos
magnéticos




Variaciones de montaje del cilindro de centrado y amarre
Serie C(L)KQGL1/C(L)KQPL]

. Simbolo de forma . Disposicidn del orificio de montaje | Superficie de montaje (vista desde arriba) _ . .
Serie Dimension Montaje g - - - —— Pagina
del cuerpo (rosca, orificio de posicionamiento) |Simbolo n de conexion
Las roscas son paralelas. Conexién /\ »
A @ Superficie
Fq de montaj
D Rosca de montaje: 4 x M10x 1.5 OO0 \/ 3
Orificio de posicionamiento: 2 x @ 8H7 S Conexion
0O B ©
(O: Roscade @: Orificiode < )
montaje posicionamiento Superficie de montaje
Roscas en diagonal »
(superior derecha e inferior izquierda) Conexion /\ -
A \( @ Superficie
de montaje
U Rosca de montaje: 2 x M10x 1.5 @0 \/ 9
Orificio de posicionamiento: 2 x @ 8H7 Conexién
oe B <o
: Rosca de @: Orificio de
O montaje ® posicionamiento < ) )
Superficie de montaje
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior derecha e inferior izquierda)
Conexi\é& @ ~
Roscas en Roscas en -
diagonal diagonal Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior (superior (superior izquierda e inferior derecha)
derecha izquierda Superficie de montaje con roscas en diagonal
e inferior e inferior (superior derecha e inferior izquierda)
izquierda) derecha) Conexi\é&
& & /
& O O Superficie de montaje con roscas en diagonal
K Rosca de montaje: 2 x M10 x 1.5 (superior izquierda e inferior derecha) 13
C(L)KQG Orificio de posicionamiento: 2 x @ 10H7 Superficie de montaje con roscas en diagonal
3 . o @0 (superior izquierda e inferior derecha)
(Iman estandar C Iy g
i onexion
integrado) o E
66 O:Roscade  : Orificio de \i @
C(L) KQ P montaje posicionamiento -

Iman f + Superficie de montaje con roscas en diagonal
( man ftuerte (superior derecha e inferior izquierda)
incorporado) Superficie de montaje con roscas en diagonal

(superior izquierda e inferior derecha)
Conexi\é& @
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior derecha e inferior izquierda)
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior derecha e inferior izquierda)
Conexion -
Roscas en Roscas en C @
diagonal diagonal v —
(superior (superior Superficie de montaje con roscas en diagonal
derecha izquierda (superior izquierda e inferior derecha)
e inferior e inferior Superficie de montaje con roscas en diagonal
izquierda) derecha) (superior derecha e inferior izquierda)
Conexi\é& @
S0 O
. Superficie de montaje con roscas en diagonal
M Rosca de montaje: 2 x M12 x 1.75 o @0 (superior izquierda e inferior derecha) 17
Orificio de posicionamiento: 2 x @ 10H7 Superficie de montaje con roscas en diagonal
. . Orifin (superior izquierda e inferior derecha)
O:Roscade  : Orificio de p ! P
montaje posicionamiento E onem\c& @
/V
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior derecha e inferior izquierda)
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior izquierda e inferior derecha)
Conexi\c’)&
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior derecha e inferior izquierda)

O
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Cilindro de centrado y amarre i

Serie CKQED/CLKQ

Forma de pedido

e eanaar D[A]50[ |-[A77[RIAILI ]Z-[P30WASC

Ao C[ JKQP D[A]50[ J-[198[RJAJLI ] -[P79WSE

Bloqueo en el lado de amarrel
— | Sin bloqueo
L Con bloqueo

N2 detectores magnéticols_l
— 2 uds.
S 1 ud. (Lado sin amarre)

# El modelo D-P7 se monta en diferentes
superficies. (Véase la pag. 21)

Superficie de montaje (vista desde arriba) e

Modelo de detector magnético
Sin detector magnético

Simbolo Posicién de conexion

Conexion #"\ (iméan incorporado)
Superficie
A SC) de‘:ﬂonta}e  Para mas informacién sobre los

modelos de detectores magnéticos
aplicables, consulte la pag. 4.
« Los detectores magnéticos se envian

Conexién det agr
de fabrica, pero sin instalar.
B [

<> » Suplemento
Superficie de montaje Diametro ® — Sin suplementos
m S Con suplementos de 3 mm*
= Cuando un modelo incluye suplementos, se adjuntan
Modelo de rosca de conexién e dos suplementos de 1 mmy dos de 0.5 mm.
— Re o Altura de amarre
TN NPT (Véase la figura siguiente.)
TF G L | Modelo BAJO (60 mm)
Didmetro del pasador guia® H | Modelo ALTO (90 mm)

* Para el didmetro del pasador guia, Modelo BAJO Modelo ALTO
consulte la Tabla 1 siguiente.

Forma del pasador guiae®

Modelo ’Q‘i
R | redondo o S
- © -
D Tl BT
Modelo
D diamante/"i@\ Altura de amarre
N Z
* Bl didmetro del pasador guia en forma IPosicién del brazo de amarre (sentido horario desde arriba)
¢ Forma del cuerpo de diamante es @ 17.5 o superior.
Disposicién del orificio de! Superficie de Misma dweccmn_gue la conexion 180° desde Ia. s:one)ggsnador e
Simbolo|Dimensién| montaje (rosca, orificio Montaje montaje (vista A Conexioén c Conpexion
de posicionamiento) desde arriba) Pasador
Rosca de Brazo de amarre guia Brazo de amarre
= O Rosca de montaje ma”:(al'\%o X15 90° desde la conexion 270° desde la conexion
D 66 00| |<®:Orificio de B ' < ) Conexion Conexion
9 posicionamiento | Orificio de B D
00 posicionamiento:| Superficie de montaje Pasador Pasador
2 x @ 8H7 (dos lados) Brazo de amarre guia Brazo de amarre guia

Tabla 1. Diametro del pasador guia

Simbolo 125|127|128|129(130(145|147|148|149|150(155|157|158|159|160
Didmetro del pasador guia 12.5(12.7|12.8(12.9(13.0(14.5|14.7|14.8|14.9|15.0|15.5|15.7|15.8|15.9|16.0
Diametro aplicable del orificio de la pieza Para @ 13 Para @ 15 Para @ 16
Forma del pasador guia Modelo redondo

Simbolo 175|177|178|179[180(195|197|198|199 (200|245 |247|248|249|250|295|297|298|299 | 300
Diametro del pasador guia 17.5(17.7|17.8|17.9|18.0(19.5/19.7|19.8|19.9|20.0|24.5|24.7|24.8|24.9|25.0|29.5|29.7|29.8|29.9|30.0
Diametro aplicable del orificio de la pieza Para @ 18 Para @ 20 Para @ 25 Para @ 30
Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante

3 SMC
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQgD/CLKQgD

Tabla 2. Detectores magnéticos aplicables/Consulte més informacién acerca de los detectores magnéticos en la Guia de detectores magnéticos.

i m Modelo de Ati Cableado i i
Serie cIJ.e ctlllmdros Tipo e Campolmaéglnetlco Srzeh diha indITEeE()j or| (N de pines Tension de cL‘ongltt::d lealrgta;lI
aplicables magnetico aplicable utilizados) carga e cable | aplicable
D-P3DWASC 2 hilos (3-4)
Conector precableado 0.3m
D-P3DWASE P 2 hilos (1-4)
DaROUIYA Campo magnético ; ; 0.5m
Detoctor o | D-PIDWAL AG Salidadirectaa | cador| 2 hilos 3m
Serie C(L)KQG estado sélido D-P3DWAZ | (campo magnético de 2 24VDC | 5m
D-P4DWSC | de soldadura AC colores [ 2 hilos (3-4)
4si Conector precableado 0.3m 4
D-PADWSE | ™Monofésica) P 2 hilos (1-4) Relé,
D-P4DWL 3m
Salida directa a cable 2 hilos
D-P4DWZ 5m
D-P79WSE _ Conif“’; M| 2 hilos (1-4) | 24VDC | 03m
Serie C(L)KQP Detector tipo Campo magnético precableado 2 colores
Reed D-P74L DC/AC Salida directaa |Indcadorde| . 24VDC | 3m
D-P74Z cable 1 color 100VAC | 5m
Consulte las paginas 21 y 22 en lo referente a los cilindros con
detectores magnéticos.
- Posicién de montaje, altura de montaje y distancia de trabajo
adecuadas de detectores magnéticos
- Rango de trabajo
- Montaje de detectores magnéticos
Especificaciones basicas Fuerza de amarre
Act i0 Doble efect: ]
f:,uaclon oble electo Modelo | Didmetro del Presion de trabajo [MPa]
Diametro 50 mm pasadorguia [02[0.3[0.4]05[06]0.7] 0.8] 09 | 1.0
Fluido Aire 01 01 " ™ .
25 3.0(164.9(329.8|494.7|659.6(8245(9894| — | — | —
L. . . CKQO: | CLKQO (Con bloqueo): CKQS @
Presion min. de trabajo P
0.1MPa 0.15 MPa @145 a0 30.0|164.9(329.8|494.7| 659.6 824.5 | 989.4| 1154.3| 1319.2| 1484.1
Presion max. | Diametro del | @ 12.5a@ 13.0 0.7 MPa
detrabajo | pasador guia | g 12.5a 0 30.0 1.0 MPa CLKQS @125a @ 13.0| 824|247.3|4122|577.1|742.0(9069| — | — | —
P
Presién de | Digmetro del | @ 12520 13.0 1.0 MPa @ 14520 30.0| 824|247.3|412.2|577.1|742.0|906.9| , Noa h| NoaT)} o)
¢ 1071.8]1236.7|1401.6
prueba pasador guia | g 14.5 2 0 30.0 1.5 MPa >
- - — — Nota 1) La fuerza de retencién de bloqueo del modelo CLKQO es 982 N.
Temperatura ambiente y de fluido ~10a 60 °C (sin congelacién) Al disefar un circuito con una presioén de trabajo superior a 0.75
Amortiguacion Ninguno MPa, tenga en cuenta la fuerza de retencién del bloque
Lubricacién Sin lubricacion La presion de trabajo no debe superar la fuerza de retencion de
Velocidad del émbolo (velocidad de amarre) 50 a 150 mm/seg bl_oqueo, ya que esto podria ca_usar’d_esgaste ylo dafios en la
— — — pieza de bloqueo, acortar la vida util del bloqueo y generar
Tamafio de conexion del cilindro 1/4 (Re, NPT, G) posibles fallos si se aplica una carga superior a la fuerza de

retencion de bloqueo.

El cilindro tarda aproximadamente 0.3 segundos en ponerse en
funcionamiento y generar la fuerza de amarre a partir de un
estado sin amarre (cuando no se ha instalado un controlador de
velocidad). Disefie el circuito teniendo en cuenta el tiempo que
transcurre hasta que se genera la fuerza de amarre.

Nota 3) Determine la fuerza de amarre en funcién de la fortaleza de la

pieza. Si la fuerza de amarre es excesiva, puede danar la pieza.

+ La presion minima de trabajo es 0.2 MPa cuando la parte del cilindro y

la parte de bloqueo usan el mismo conexionado. Nota 2

~

Especificaciones del bloqueo

Tipo de bloqueo Bloqueo por muelle (bloqueo de escape)

Presion de desbloqueo 0.2 MPa o mas Peso

Presion de inicio del bloqueo 0.05 MPa o menos k]

i Bloqueo en la direccion de extension S
Direccion de bloqueo (posicion de amarre) D.M"dtelc(‘j I C(L)KQsD
= ia lametro de Sin bloqueo Con bloqueo
Tamano de conexién ;
asador guia

(Conexién de desbloqueo) 1/8 (Re, NPT, G) Pt BAJO ALTO BAJO ALTO

Fuerza de arrastre (carga 982 N @125a@13.0 1.62 1.79 2.14 2.3

estatica max.) @ 14523 15.0 1.62 1.79 214 2.3
J155a@16.0 1.63 1.79 2.14 2.31
@17.5a@18.0 1.67 1.84 2.18 2.36
@19.5a0@20.0 1.68 1.85 2.19 2.37
@245a0250 1.74 1.94 2.25 2.46
@29.5a@30.0 1.78 1.98 2.29 2.5

4

O
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serie CKQSD/CLKQSD

Lista de repuestos

HJuego de juntas (Para el modelo sin bloqueo unicamente)

Brazo de amarre

Ref. del juego

Contenido / Cantidad

Junta del vastago

Junta del émbolo

del tubo

Junta de estanqueidad

CQ2B50-PS

1

1

1

Suplemento

Almacenamiento de juntas (para almacenamiento a largo plazo)

1) Guarde las juntas en su embalaje y almacénelas.

2) Evite lugares expuestos a la luz directa del sol y alta temperatura y humedad.
En particular, aislelas de equipos que puedan generar calor, radiacién y ozono.

3) No apile muchas juntas ni las deforme o dafe colocando un objeto pesado sobre ellas.

4) Pueden aparecer particulas blancas sobre la superficie de las juntas durante su
almacenamiento; no obstante, esto no afectara a su rendimiento.

HGrasa

Use un paquete de grasa para afiadir grasa durante la sustitucion de las juntas o el

mantenimiento del

cilindro.

Ref. del juego

Peso de la grasa

GR-S-010

10g

HRef. del pasador guia

CKQG-

R

125

Forma del pasador guial

)

Modelo redondo

Modelo diamante

Diametro del pasador guiae

iSupIemento

Sin suplementos

S

Con suplementos™

x \/éase la Tabla 1 (Simbolo 2) en la parte inferior.

Tabla 1. Pasador guia

= El pasador guia incluye un
pasador paralelo.

Pasador
cilindrico

Junta de
estanqueidad
del tubo

J

CKQOD[50
(Con suplementos)

HRef. del brazo de amarre

CKQG-[13

Diametro aplicable dell
orificio de la pieza
= Véase la Tabla 1 (Simbolo 1)
en la parte inferior.

Brazo de amarr

A

ee

« El brazo de amarre incluye

un pasador de aletas.

Pasador guia

Pasador de aletas

| Junta del véstago

Junta del émbolo

Simbolo 1 D:Jaerlng:irf(i)c?oplcll%alge Simbolo 2 Didmetro d?I Forma Simbolo 1 D&%Tg:irf?cia()plfljgage Simbolo 2 Didmetro d?' Forma
pieza pasador guia pieza pasador guia

125 12.5 175 17.5
127 12.7 177 17.7
13 13 128 12.8 18 18 178 17.8
129 12.9 179 17.9
130 13.0 180 18.0
145 14.5 195 19.5
14.7 19.7
15 15 : :; 14.8 Modelo 20 20 132 19.8
149 14.9 redondo 199 19.9

. : Modelo

150 15.0 200 20.0 redondo

155 15.5 245 24.5 Modelo

157 15.7 247 247 diamante
16 16 158 15.8 25 25 248 24.8
159 15.9 249 24.9
160 16.0 250 25.0
295 29.5
297 29.7
30 30 298 29.8
299 29.9
300 30.0
5

O
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQICD;D/CLKQI(?;D

Dimensiones
G - -
CKQFDA50
* Consulte la “Forma de pedido” en la pagina 3 para la relacion de
posicion entre la superficie de montaje y la conexién. elm
* Las figuras siguientes corresponden al modelo L I Py ‘
CKQGDASO-DRAHZ AR = <: E ‘ |
%o}
— — ~ € E
8 % b Ew
Y ' _—~ o
0 J 65 ; g o
< (D.E. tubo guia) € 1o —
g oD I - o I
= g | nn !
g ~—
8 ) Con suplementos Con suplementos
Modelo BAJO Modelo ALTO
— © t o o
£ e 120°
S o
s 2 lados. x 4 x M10 x 1.5
3| = e Prof. 15 o oo
=] T 1 1l 2lados x 2 x @ 8H7 I I
2 r HE‘E/ Prof. 13 5 ! !
O I~
I N Qdd_ S Bdod_
&1 U 40 [Dimension entre M10] L]
é ol | 40-005 [Dimensién entre @ 8] 2 ¥
= (Misma medida en 2 lados) ‘ I-IJL I-IJ# ‘
é =iy " | | ; T ; i ‘
o d
£ i 5w i __P Modelo redondo  Modelo diamante
s L 2 aneé(lon enel [Diam. pasador guia: @ 17.5 0 més]
a| 4-F ado de amarre
S| E i Forma del pasador guia
o
< 32 - — R
71 P 64
Conexion en el lado sin amarre ) j
(66)
— ©
33 33 Y o S_ |
°
38 = . g3
o] g
g [ f hd 25
S N ES A =
13 %\ ! ¥ Al !
N «© 3 Y 0
~ L o[ ! !
S Vil Modelo BAJO
8 b4 - -
K
Diametro H L Didmetro H L
deloricio |C|@ D| @ d | E |G[Modelo|Modelo|K[ModeloModelo| SR (W |@ Z del arificio |C|@D| @d | E |G[Modelo[Modelo| K[ModeloModelo| SR (W|@ Z
del dell
Dapaa BAJO | ALTO BAJO | ALTO DR BAJO | ALTO BAJO | ALTO
@125| =10 Sin Sin @175| =10 Sin Sin
0127 = suplementos | suplementos 0177 = suplementos | suplementos
- 60:0.05 | 900.05 - 60:0.05 | 90=0.05
2013 | 9/030{@ 12.8| =8 (33 T R 6|2045 | 2345 |4 | —|036 018 |12|/035/@017.8| =8 |37 T R e 72085 |2385| 6 [6(040
0129| = suplementos| suplementos ©179] =8 suplementos|suplementos
@130 =7 60 90 @180 =7 60 90
@145 = Sin Sin ©195|~10 Sin Sin
014.7] ~ suplementos | suplementos 0197| =9 suplementos | suplementos
. 60:0.05 | 90+0.05 . 60:0.05 | 900.05
015 [11/030{0 14.8| =8 (34 o 7120552355 |5 |—|036 @20 |(13]035(@19.8| =8 |39 oo T 8| 2105|2405 | 7 |7|@40
0149| ~ suplementos| suplementos ©199] =8 suplementos|suplementos
@15.0| = 60 90 @200 = 60 90
@155| =10 Sin Sin ©245|=10 Sin Sin
0157 = Suplementos | suplementos Q247] ~9 | |suplementos | suplementos
. 60:0.05 | 900.05 : 60:0.05 | 900.05
@16 |11/030|{D15.8| =8 (34 o e 7| 2055|2355 | 55 | —|036 @25 |16|/040/@24.8| =8 |39 oo o 8| 210.5 | 2405 | 9.5|7 (@47
0159 = suplementos| suplementos 0249 = suplementos|suplementos
0160 = 60 90 @250 = 60 90
©@295| =10 Sin Sin
0297] =9 suplementos | suplementos
- 60:0.05 | 90=0.05
P @30 |18/040/@29.8| =8 |39 oo T e 8| 2105 | 2405 |11 |9|@47
_ TN TF 0299 = suplementos|suplementos
Rc 1/4 [NPT 1/4| G 1/4 ©30.0| =7 60 90
6
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serie CKQSD/CLKQSD

Dimensiones

CLKQEDA50

* Consulte la “Forma de pedido” en la pagina 3 para la relacion de

(6)

posicion entre la superficie de montaje y la conexién. m
* Las figuras siguientes corresponden al modelo CLKQGDA50-CORAHZ. L = py ‘
1 Llm - % I
= x £ ;
- 265 NS py 2 EE
3 (D.E. tubo guia) Uy o x -
£ oz 2D x £ W S
olg EE z =
i g | Eg |
2 (] | o |
© a—
g \; O —
R © Con suplementos Con suplementos
g ) © Modelo BAJO Modelo ALTO
<
o ~— - = - =
3 ! 2lados x 4 x M10x 1.5 0
IS, f Prof. 15 BI i6
IS : oqueo de extension
S _% %_ 2 lados x 2 x @ 8H7 ]
2 Fai ——
2 \j; "% Prof. 13 ‘
St - NE | 1
a"~ =
© 40 [Dimension entre M10] <L , Py , *
] & 40-005 [Dimension entre O 8] N3] Odes . &Y OBdos_ &
_% - (Misma medida en 2 lados) ) M
S FH " o
N~ w w
| i . e | .
3| It e f}; Conexién de desbloqueo b ' } ' ‘
£ Q A .
© e Modelo redondo  Modelo diamante
5 i © i S [Didm. pasador guia: @ 17.5 0 mas]
= S Conexion en el lado de amarre .
SIS - Forma del pasador guia
" - — -
32 ! S
71 64 Conexion en el lado sin amarre
(0]
l © «© l
(66) | g & ‘Q %zg |
33 33 Y —— - Eg
T o~
B =
p ¥ !
HVPER: ! !
ol @l - | @ Modelo BAJO
~ Ly [S1
< = /| o o
3 Y
K
Didmetro H L Didmetro H L
o) crifcio CloD| od | E |GModelo[Modelo| K [ModeloModelo| SR (W|@ Z etanicol& () D| @d | E |G[Modelo|Modelo|K|ModeloModelo| SR |W|@ Z
DapHEa BAJO | ALTO BAJO | ALTO DR BAJO | ALTO BAJO | ALTO
0125 =10 Sin Sin @17.5| =10 Sin Sin
012.7| = suplementos | suplementos 017.7] = suplementos | suplementos
- 60+0.05 | 90=0.05 - 60:0.05 | 90=0.05
@13 | 9|030{©128| =8 |33 o 6]2395|2695 |4 |—036 18 ©35/017.8| =8 |37 o o 7| 2435|2735 | 6 |6|040
9129 = suplementos|suplementos ©179] =8 suplementos|suplementos
@13.0| =7 60 90 @18.0| =7 60 90
Q145| = Sin Sin ©195|~10 Sin Sin
0147 = suplementos | suplementos 0197| =9 suplementos | suplementos
015 [11|030[@148] =8 |34 f(’%%"f ’9%16?5’ 7|2405 (2705 |5 |—|@36  ©20 [13035[@19.8] =8 |39 9%%%95 9%%0‘)”!95 8| 2455 |2755| 7 |7|040
9149| =7 suplementos|suplementos ©199] =8 suplementos|suplementos
@15.0| = 60 90 @20.0| = 60 90
©155| =10 Sin Sin @245| =10 Sin Sin
015.7| = suplementos | suplementos 0247] =9 suplementos | suplementos
: 60:0.05 | 900.05 : 60:0.05 | 900.05
@16 (11|030{©15.8| =8 |34 o 7| 2405 | 2705 | 5.5 | —|@ 36 @25 @40|/024.8| ~8 [39 R Rt 8| 2455 | 2755 | 9.5|7 |0 47
0159 = suplementos|suplementos 0249 = suplementos|suplementos
@16.0| =7 60 90 @250| = 60 90
@295| =10 Sin Sin
0297] =9 suplementos | suplementos
- 60:0.05 | 90=0.05
P P1 230 ©40|/029.8| ~8 (39 B Rt 8| 2455 | 2755 |11 |90 47
_ TN TF — TN TF 0299 = suplementos|suplementos
Rc 1/4 [NPT 1/4| G 1/4 | Rc1/8 [NPT 1/8| G 1/8 ©30.0| =7 60 90
7

O
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Cilindro de centrado y amarre U loo)loo

Serie CKQFU/CLKQ§

Forma de pedido

Imén esténdar Fotmmgete U[A]50[ |-[177|[RI[A][L][ ]Z-[P3DWASC

incorporado

el stand C[L JKQP U[A]50[ ]-[98[RIAILIL ] -[P7T9WSE

N¢ detectores magnéticos’,—l
— 2 uds.
S 1 ud. (Lado sin amarre)

Bloqueo en el lado de amarrel

— | Sin bloqueo
L Con bloqueo

# El modelo D-P7 se monta en diferentes
de montaje (Véase la pag. 21)

Superficie de montaje (vista desde arriba) e——

Simbolo|  Posicién de conexién Modelo de detector magnético
_ Sin detector magnético
Conexion 4"\ (imén incorporado)
A ' (?z‘::grﬁge = Para mas informacion sobre los
\/ modelos de detectores magnéticos,
y véase la pag. 10.
Conexion # Los detectores magnéticos se envian
. de fabrica, pero sin montar.
B = . Diametro® e Suplemento
Superficie de montaje 50 | 50 mm — Sin suplementos
.. S Con suplementos de 3 mm*
Modelo de rosca de conexion ps .
= Cuando un modelo incluye suplementos,
— Re se adjuntan dos suplementos de 1 mmy
TN NPT dos de 0.5 mm.
TF G ® Altura de amarre
(Véase la figura siguiente.)
ia ia®
Diametro del pasador guia L Modelo BAJO (40 mm)

= Para el diametro del pasador guia, consulte la Tabla 1 siguiente.

H Modelo ALTO (70 mm)

Forma del pasador guiae® Modelo BAJO  Modelo ALTO
Modelo
R |redondo /@\ Q
= 2 R
Modelo ~ Fe N
D diamante?@\ A ‘ v
N 4 Altura de amarre

# El diametro del pasador guia en forma
de diamante es @ 17.5 o superior.

IPosicién del brazo de amarre (sentido horario desde arriba)

e Forma del cuerpo
Disposicion del orificio de Superficie de Misma direcgién que la conexion 180° desde la conexFEén )
Coneyion c Conexioén asador guia

Simbolo [ Dimensién| montaje (rosca, orificio Montaje montaje (vista A
de posicionamiento) desde arriba)
Rosca de Brazo de amarre Pasador guia

(A | O Rosca de montaje | montaje: 90° desde la conexién 270° desde la conexién

& : Orificio de 2xM10x 1.5 . a |
U 66 posicionamiento | Orificio de B Conexion 5 Conexién
o posicionamiento:| Syperficie de montaje ’ '
2 x @ 8H7 (dos lados) Brazo de amarre Pasador guia Brazo de amarre Pasador guia

Tabla 1. Diametro del pasador guia

Simbolo 125|127|128|129(130(145|147|148|149|150|155|157|158|159|160
Didmetro del pasador guia 12.5(12.7|12.8|12.9|13.0{14.5|14.7|14.8|14.9|15.0|15.5|15.7|15.8|15.9|16.0
Diametro aplicable del orificio de la pieza Para @ 13 Para @ 15 Para @ 16
Forma del pasador guia Modelo redondo

Simbolo 175(177|178|179(180|195|197|198|199|200 |245|247|248|249|250 |295 |297 | 298|299 | 300
Didmetro del pasador guia 17.5(17.7|17.8|17.9|18.0{19.5|19.7|19.8|19.9|20.0|24.5|24.7 | 24.8|24.9|25.0|29.5|29.7 |29.8|29.9|30.0
Diametro aplicable del orificio de la pieza Para @ 18 Para @ 20 Para @ 25 Para @ 30
Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante

9



Cilindro de centrado y amarre Serie CKQgU/CLKQgU

Tabla 2. Detectores magnéticos aplicables/Consulte més informacién acerca de los detectores magnéticos en la Guia de detectores magnéticos.

Serie de cilindros : Modelode | Campo magnético _ LED Cableado | Tension de| Longitud | Carga
licables 1z detector aplicable Bl e indicador (OIS carga de cable | aplicable
eyl magnético p utilizados) © P
D-P3DWASC 2 hilos (3-4)
Conector precableado 0.3m
D-P3DWASE P 2 hilos (1-4)
D-P3DWA Campo magnético Salida d 0.5m
alida directa a :
Detector D-P3DWAL AC cable Indicador 2 hilos 3m
Serie C(L)KQG | magnético de | D-P3DWAZ | (campo magnético de 2 24VDC | 5m
estado sélido | p.pgpwsC | de soldadura AC colores [ 2 hilos (3-4)
4si Conector precableado 0.3m 4
D-PADWSE | ™Monofésica) P 2 hilos (1-4) Relé.
D-P4DWL 3m
Salida directa a cable 2 hilos
D-P4DWZ 5m
Indicador
| D-P79WSE N Conslctog de2 | 2hilos (1-4) | 24VDC | 03m
Serie C(L)KQP Detector tipo Campo magnético precableado colores
Reed D-P74L DC/AC Salida directa a '“‘ggaf"r 5 hilos 24vDC | 3m
D-P74z cable color 100VAC | 5m
Consulte las paginas 21 y 22 en lo referente a los cilindros con
detectores magnéticos.
- Posicion de montaje, altura de montaje y distancia de trabajo
adecuadas de detectores magnéticos
- Rango de trabajo Fuerza de amarre
- Montaje de detectores magnéticos N]
Modelo | Didmetro del Presién de trabajo [MPa]
pasador guia [ 02 [ 03 [ 04| 05[06[07|08][09]1.0
Especificaciones basicas o | 912520130 |1643|5298| 4047|506 (8245|9804 | — | — | —
CKQp
@145a030.0 |164.9|329.8(494.7|659.6 824.5|989.4 |1154.3|1319.2 | 1484.1
Actuacion Doble efecto
Diametro 50 om CLKQS 012520130 | 824|2473|4122|577.1 (7420|9069 — | — | —
. : P
Fluido Aire Notat)| Notat)| Nota1)
Koo T oKD Gon : ©0145a030.0 | 82.4(247.3(412.2(577.1|742.0{906.9 1071.8/1236.7| 14016
L. . . : on blogueo):
Presion min. de trabajo 0.1 MPa 0.15 Mpa*qu Nota 1) La fuerza de retencion de bloqueo del modelo CLKQLI es 982 N.
O i i Al disefiar un circuito con una presién de trabajo superior a 0.75
Presion max. deII?)?:;:i%r 012520130 0.7 MPa MPa, tenga en cuenta la fuerza de retencion del bloque
de trabajo guia 14520 30.0 1.0 MPa La presion de trabajo no debe superar la fuerza de retencién de
Presion de Diametro [0 12520 13.0 1.0 MPa bloqueo, ya que esto podria ca_usar,dlesgaste y/o dafos en la
prueba del pasador 214520300 15MPa pieza de bloqueo, acortar la vida util del bloqueo y generar
guia i : : posibles fallos si se aplica una carga superior a la fuerza de
Temperatura ambiente y de fluido —10 a 60 °C (sin congelacion) retencion de bloqueo.
Amortiguacion Ninguno Nota 2) El cilindro tarda aproximadamente 0.3 segundos en ponerse en
Lubricacién Sin lubricacion funcionamiento y generar la fuerza de amarre a partir de un
Velocidad del émbolo (velocidad estado sin amarre (cuando no se ha instalado un controlador de
de amarre) 50 a 150 mm/seg velocidad). Disefie el circuito teniendo en cuenta el tiempo que
— — — transcurre hasta que se genera la fuerza de amarre.
Tamario de conexi6n del cilindro 174 (Re, NPT, G) Nota 3) Determine la fuerza de amarre en funcion de la fortaleza de la

* La presion minima de trabajo es 0.2 MPa cuando la parte del cilindro y pieza. Si la fuerza de amarre es excesiva, puede dafar la pieza.

la parte de bloqueo usan el mismo conexionado.

Peso
Especificaciones del bloqueo [kg]
Modelo C(L)KQEU
Diametro del i
Tipo de bloqueo Bloqueo por muelle (bloqueo de escape) pasador guia = Sl bloque;i)LT = Sl bquueA(I)_T
Presién de desbloqueo 0.2 MPa o mas 51 [mmé . ; g ] e > ;JO > ;_?
Presion de inicio del bloqueo 0.05 MPa o menos Sa 3.0 63 8 15 3
—— — 014520 15.0 1.63 1.8 2.15 2.32
Direccién de bloqueo Bloqueo en Ia direccion de extensidn 0155a0160 | 164 181 2.15 232
(posicién de amarre)
@17.5a@18.0 1.68 1.86 2.2 2.37
Tamafio de conexion 1/8 (Rc, NPT, G) ©19.5a@20.0 1.69 1.87 2.2 2.38
(Conexicn de desbloqueo) 024520250 1.75 1.96 2.26 247
Fuerza de arrastre (carga 029520300 | 179 2 2.31 2.51
o < 982 N
estatica max.)

Lista de repuestos

El pasador guia y el brazo de amarre son los mismos que los de la serie
D. Para mas informacién, consulte la pag. 5.

SVC
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serie CKQSU/CLKQSU

Dimensiones
G - -
CKQFUA50
* Consulte la “Forma de pedido” en la pagina 9 para la relacion de
posicion entre la superficie de montaje y la conexiéon. S
* Las figuras siguientes corresponden al modelo CKQGUA50-CORAHZ. L = Py !
1 Llm ] o x I
= x £ ;
ol ® 2 EE
® 065 87 % En
g (D.E. tubo guia) ; g [T
ol a 9z oD € —
- | — O |
g | o l
£ A =
e 2h
ar o Con suplementos Con suplementos
© Modelo BAJO Modelo ALTO
g ° o o
T § )
£ : 2lados x2xM10x 1.5 ;
sl o
2| 1 Prof. 15
HIEN I | |
4 . | |
I ! I 2 lados x 2 x @ 8H7 =) !
¥/ Prof. 13 N O dos QQ O docs %Q
a
© 40 [Dimensién entre M10] 0
. ol 40-005[Dimension entre @ 8] e
= g 2 Fb (Misma medida en 2 lados) | "UL mp |
Z o8 ! Y T Iy T |
= = < &
% é o I 2 I P Modelo redondo Modelo diamante
S| @ 0 - - . . .
g .§ s © S Conexién en el [Didm. pasador guia: @ 17.5 0 mas]
% 8|8 1 | lado de amarre Forma del pasador guia
o5& T -- - -
Hak 32 __ P
o &2 Conexion en el @
o o
2= 71 64 lado sin amarre o j 1 g
«~
| © % |
(66) | ik ‘O T g |
33 33 = = 3
f @ | Il €
38 hd «
&
i =
8 | |
S | |
(3]
al® 7N . Modelo BAJO |
N N/ -- --
é _G)_ i 2
K
d[;ilé‘g:ief}i‘(;i% H L Diémg}rg H L
dea |C|9D| @d | E |G[Modelo[Modelo| K ModeldModelo| SR (W|@ Z e oricio CloD| od | E |G[Modelo[Modelo|K|ModeloModelo| SR (W| @ Z
pieza BAJO | ALTO BAJO | ALTO DiapEs BAJO | ALTO BAJO | ALTO
0125 =10 Sin Sin @17.5| =10 Sin Sin
012.7] = suplementos | suplementos 017.7| = suplementos | suplementos
40+0.05 | 70+0.05 40+0.05 | 700.05
©13 | 9/030{0128| =8 33***06677 T 62045 | 2345 | 4 |—|@36 ©18 [12/035(/017.8| =8 37”@65” T 7]12085|2385| 6 |6(040
©129] =8 suplementos|suplementos 9179| =8 suplementos|suplementos
©13.0| =7 40 70 018.0| =7 40 70
@145| =9 Sin Sin ©19.5| =10 Sin Sin
0147] ~8 suplementos | suplementos 0197] =9 suplementos | suplementos
40:0.05 | 70+0.05 40+0.05 | 70+0.05
@15 |11/030|014.8| =8 (34 oo T 712055 (2355 |5 |—|036 @20 |13/@35/019.8| =8 (39 R R 8| 2105|2405 | 7 |7|@40
0149| =7 suplementos|suplementos 9199| =8 suplementos|suplementos
@15.0| = 40 70 ©200| =7 40 70
@155 =10 Sin Sin @245 =10 Sin Sin
015.7] =9 suplementos | suplementos 0247 =9 suplementos | suplementos
40+0.05 | 70+0.05 4(00.05 | 7(00.05
@16 |11/030|{015.8| =8 (34 oo T T 7| 2055 | 2355 | 5.5 |—|0 36 @25 [16/040|024.8| ~8 |39 oo U 8| 210.5 | 2405 | 95|7|047
0159 = suplementos|suplementos ©0249| =8 suplementos|suplementos
©16.0| =7 40 70 0250| = 40 70
0295 =10 Sin Sin
0297 =9 suplementos | suplementos
40+0.05 | 700.05
P @30 [18/040|029.8| ~8 |39 TR 8| 210.5 | 2405 |11 |90 47
_ TN TF 0299 = suplementos|suplementos
Rc 1/4 [NPT 1/4| G 1/4 @300 = 40 70
11
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQICD;U/CLKQIC?;U

Dimensiones
G
CLKQFUA50 - -
* Consulte la “Forma de pedido” en la pagina 9 para la relacion de
posicidn entre la superficie de montaje y la conexion. S
* Las figuras siguientes corresponden al modelo CLKQGUA50-CJRAHZ. ! = py ‘
I Llm — ol X 1
@ 265 s x £ '
s (D.E. tubo guia) =t I B ® T EE
s oz gD Yy " ox ' 3
o3 X £ o
it € € -
o | £ 10 —
5] | - o |
o I o !
z ‘ © ‘ Con suplementos Con suplementos
£ ° p p
= Modelo BAJO Modelo ALTO
s 5 - --
2 y ! 2lados x 2 x M10 x 1.5 '
< | O 4
1 Prof. 15 Bloqueo de extension
IRy
‘ ' 2 lados x 2 x @ 8H7 ' ‘
i i Prof. 13 N 1§ ! !
p tl, é 1 1
% 40 [Dimension entre M10] =
_ ol 40:005 [Dimension entre @ 8] Ny O do roQ‘ 0 do ro?‘
_ g = (Misma medida en 2 lados) c.,,#
oQ|o “H o2 A
SgE L S i w w
2 5o JESGR P s - |
i 5 é ] _ @ C}C Conexién de desbloqueo b t ¥ T !
5 % 2 . =} \ p Modelo redondo Modelo diamante
o e g i i -_— [Diém. pasador guia: @ 17.5 0 mas]
S5 [t} Conexion en el B
g AEEE o lado de amarre Forma del pasador guia
§§ é ; 32 = P o o
71 64 Conexion en el lado I
sin amarre ) §
[s\)
(66) l © 5
33 33 J & : ® x|s
b el
38 2
£
8 2
S B (.L} ! =
<8 | |
R i o 8 Modelo BAJO
g'l)) 0_ T G} o o
K
Diém.e‘irp H L Diametro H L
joslonriclol CloD| @d | E |G|Modelo[Modelo|K[ModeloModelo| SR (W|3 Z aelloricio CloD| @d | E |G|Modelo|Modelo|K[ModeloModelo| SR (W@ Z
v BAJO | ALTO BAJO | ALTO P BAJO | ALTO BAJO | ALTO
0125 =10 Sin Sin @17.5| =10 Sin Sin
0127] =9 suplementos | suplementos 017.7| = suplementos | suplementos
+0.0! +0.0! £0.1 0.
013 |9@30[0128] ~8 |33 ,4%*6[{,5, 7—%655 6|2395|2695 |4 |—|o36 018 [120 35[0 17.8] ~8 |37 74%6:705 77—%;;70757 7| 2435 | 2735 | 6 |6|040
9129| =8 suplementos | suplementos 9179| =8 suplementos | suplementos
0130 =7 40 70 0180 =7 40 70
@145| =9 Sin Sin @195 =10 Sin Sin
0147] ~8 suplementos | suplementos 0197] =9 suplementos | suplementos
015 [11|030[014.8] ~8 |34 ,4%%:;05’1 77—%%%957 7| 2405 | 2705 | 5 |03  ©20 [13035[019.8] =8 |39 A%E?i 77—%%05957 8| 2455 | 2755 | 7 |7|040
9149| =7 suplementos | suplementos 9199| =8 suplementos | suplementos
0150 =7 40 70 ©200| =7 40 70
©155| =10 Sin Sin @245 =10 Sin Sin
015.7] =9 suplementos | suplementos 0247 =9 suplementos | suplementos
016 [11/030[0158] ~8 |34 f!%%‘;;“i 77—%%(;7957 7| 2405 | 2705 | 55 |—|036 025 [16/040[024.8] ~8 |39 74%%;!05 77—%3{;!0757 8| 2455 | 2755 | 95|7|047
0159| = suplementos | suplemertos ©24.9| =8 | | supemerics | supemeics
0160 =7 40 70 ©0250| = 40 70
0295 =10 Sin Sin
0297 =9 suplementos | suplementos
+0.0! 0.0!
P P 030 |18/040[G 298] =8 |39 A%mi ’7’%6&’5’ 8| 2455 | 2755 |11 |9|o47
_ TN TF — TN TF 0299 = suplementos | suplementos
Rc 1/4 NPT 1/4| G 1/4 | Rc 1/8 NPT 1/8| G 1/8 @300 = 40 70
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Cilindro de centrado y amarre K loollso

Serie CKQSK/CLKQ§

Forma de pedido

"{:,i’:,f;é‘;‘;‘a’ér KQGK[C]50[ ]-[A77|[RI[A][L][ ]Z-[P3DWASC

Iman potente P8 l KQP K|C|50| |- 19|_8 R|A|L —-|IP79WSE

incorporado

Ne detectores magnético's_l
— 2 uds.
S 1 ud. (Lado sin amarre)

Bloqueo en el lado de amarre
— | Sin bloqueo
L Con bloqueo

« El modelo D-P7 se monta en diferentes

Superficie de montaje (vista desde arriba)® superficies. (Véase la pag. 21)

Simbolo [Posicién de conexién| Simbolo |Posicién de conexion

Modelo de detector magnético

Superficie de montaje con Superficie de montaje con Sin detector magnético
roscas en diagonal (superior roscas en diagonal (superior —_ RN
derecha e inferior izquierda) izquierda e inferior derecha) (iman incorporado)

Conexis c - « Para mds informacién sobre los modelos de
c oneX| E oneX|o detectores magnéticos, véase la pag. 14.
= Los detectores magnéticos se envian de
X

fabrica, pero sin montar.

Superficie de montaje con Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior roscas en diagonal (superior P
izquierda e inferior derecha) derecha e inferior izquierda) Diametroe SuPIemento
— - — - —_ Sin suplementos

Superficie de montaje con Superficie de montaje con 50 | 50 mm S | ¥
roscas en diagonal (superior roscas en diagonal (superior Con suplementos de 3 mm
derecha e inferior izquierda) izquierda e inferior derecha) * Cuando un modelo incluye suplementos,

Conexid / c ., Modelo de ro§9a se adjuntan dos suplementos de 1 mmy

D oneX| | F onexion de conexion e dos de 0.5 mm.
— Rc ® Altura de amarre
Superficie de montaje con Superficie de montaje con TN NPT (Vease la flgura S|gU|ente.)
roscas en d!agopal (superior roscas en ;ﬁagpna} (superior TF G L Modelo BAJO (40 mm)
izquierda e inferior derecha) derecha e inferior izquierda)
— . H Modelo ALTO (70 mm)
Diametro del pasador guiaé Modelo BAJO  Modelo ALTO

= Para el diametro del pasador guia, consulte la Tabla 1 siguiente.
Forma del pasador guia®

Modelo °

R | redondo Q —— ~
Ny @6 SO

Modelo

D | diamante* @ * El didmetro del pasador Altura de amarre
N _,| guia de tipo diamante ﬁ . ) ]
eForma del cuerpo es @ 17.5 0 mas. Posicion del brazo de amarre (sentido horario desde arriba)
Misma direccion que la conexion 180° desde la conexion

Disposicion del orificio de Superficie de Pasador guia

Simbolo |Dimensién|  montaje (rosca, orificio de Montaje montaje (vista A Conexién c Conexion
posicionamiento) desde arriba) Brazo de Pasador Brazo de
uia
Rosca de amarre 9 amarre
B2 2} |O:Rosca de montaje | MONasE: 90° desde la conexién 270° desde la conexion
K mes | [@0O] [o@] |&:Orificio de 2X M10x1.5 < ) Conexién Conexjén
posicionamiento | Orificio de B D
09| (@0 posicionamiento: | Syperfcie de montaje Brazo de Pasador Brazo de Pasador
2x @ 10H7 (dos lados) amarre guia amarre guia

Tabla 1. Diametro del pasador guia

Simbolo 125|127|128|129(130(145|147|148|149|150|155|157|158|159|160
Diametro del pasador guia 12.5(12.7|12.8(12.9|13.0{14.5(14.7|14.8|14.9|15.0|15.5(15.7|15.8| 15.9(16.0
Diametro aplicable del orificio de la pieza Para @ 13 Para @ 15 Para @ 16
Forma del pasador guia Modelo redondo

Simbolo 175(177|178|179(180|195|197|198199|200|245 247 | 248 |249|250|295 | 297|298 299 | 300
Diametro del pasador guia 17.5(17.7|17.8(17.9|18.0{19.5/19.7{19.8|19.9|20.0|24.5|24.7 | 24.8|24.9|25.0|29.5|29.7 | 29.8|29.930.0
Diametro aplicable del orificio de la pieza Para @ 18 Para @ 20 Para @ 25 Para @ 30
Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQgK/CLKQgK

Tabla 2. Detectores magnéticos aplicables/Consulte més informacién acerca de los detectores magnéticos en la Guia de detectores magnéticos.

Serie de cilindros : Modelo de | Campo magnético _ LED Cableado  |Tension de| Longitud | Carga
. Tipo detector . Entrada eléctrica |, - 0 g » .
aplicables magnético aplicable indicador | (N® de pines utilizados)|  carga de cable | aplicable
D-P3DWASC 2 hilos (3-4)
Conector precableado 0.3m
D-P3DWASE P 2 hilos (1-4)
D-P3DWA - 0.5m
D Campo magnético . . )
etector | D-P3DWAL AC Salida directa a cable | |ngicador 2 hilos 3m
Serie C(L)KQG r;l:ger:ta;:: D-P3DWAZ | (campo magnético de 2 24VDC | 5m
sl D-PADWSC | o SOIdafc'ju'r - Conector precableado colores |2 hilos (3-4) 0.3m
D-PADWSE | Monofésica) P 2 hilos (1-4) ' Rels,
D-P4DWL 3m PLC
Salida directa a cable 2 hilos
D-P4DWZ 5m
Conector Indicador
D-P79WSE precableado de2 2 hilos (1-4) 24VDC | 0.3m
. Detector Campo magnético colores
Serie C(L)KQP | ..
G tipo Reed D-P74L DC/AC Indicador 3m
Salida directa a cable| de 1 2 hilos 24V DC
D-P74z color 100VAC | 5m
Consulte las paginas 21 y 22 en lo referente a los cilindros con
detectores magnéticos.
- Posicion de montaje, altura de montaje y distancia de trabajo
adecuadas de qetectores magnéticos Fuerza de amarre
- Rango de trabajo
- Montaje de detectores magnéticos Modelo Didmetro del Presién de trabajo [MPa]
pasador guia | 0.20.3|0.4(0.5|0.6|0.7| 0.8 | 0.9 | 1.0
Especificaciones basicas o | 012520130 |1649|5298|4047 6606|8245 |9804| — | — | —
CKQ}p
Actuacion Doble efecto 0145a030.0 |164.9]320.8(494.7(659.6(824.5(989.4|1154.3|1319.2 | 1484.1
Diametro 50 mm 012520130 | 82.4|247.3|4122|577.1 |742.0|9069| — | — | —
Fluido Aire CLKQS
Presion min. de trabai CKQD: | CLKQO (Con bloqueo): "l 014520300 | 824|2473]4122]577.1] 7420|069 13‘;‘;‘8’ 1g§g‘7} 12‘81132
resién min. de trabajo 0.1 MPa 0.15 MPa’* : : :
. 012520130 0.7 MPa Nota 1) La fuerza de retencién de bloqueo del modelo CLKQLO es 982 N.
Pr?swn Diametro del Al disefiar un circuito con una presién de trabajo superior a 0.75
max. de pasador guia | 1452030, 1.0 MPa MPa, tenga en cuenta la fuerza de retencion del bloque
trabajo La presion de trabajo no debe superar la fuerza de retencién de
_ 012520130 1.0 MPa bloqueo, ya que esto podria causar desgaste y/o dafios en la
Presion | .. etro del pieza de bloqueo, acortar la vida Gtil del bloqueo y generar
de pasador guia | (14520300 1.5 MPa posibles fallos si se aplica una carga superior a la fuerza de
prueba retencion de bloqueo.
Temperatura ambiente y de fluido ~10a 60 °C (sin congelacién) Nota 2) El C|_I|ndro _tarda aproximadamente 0.3 segundos en ponerse en
A & — Ni funcionamiento y generar la fuerza de amarre a partir de un
mor |gu-a’10|on : |ng.uno” estado sin amarre (cuando no se ha instalado un controlador de
Lubricacion Sin lubricacion velocidad). Disefie el circuito teniendo en cuenta el tiempo que
Velocidad del émbolo (velocidad de amarre) 50 a 150 mm/seg transcurre hasta que se genera la fuerza de amarre.
Tamafio de conexién del cilindro 1/4 (Rc, NPT, G) Nota 3) D_etermipe la fuerza de amarre en fu.ncic’)n de la fgrtaleza_ de la
pieza. Si la fuerza de amarre es excesiva, puede dafar la pieza.
« La presion minima de trabajo es 0.2 MPa cuando la parte del cilindro y Peso
la parte de bloqueo usan el mismo conexionado.
. . [kg]
Especificaciones del bloqueo T COKQSK
Diametro del pasador guia Sin bloqueo Con blogueo
. Bloqueo por muelle [mm] BAJO ALTO BAJO ALTO
Tipo de bloqueo
Sresion o deshi (b"(’)q:el\;’Pde escape) 12520 13.0 1.63 1.8 2.15 2.32
P’es_",’"de_ es :q:'::’ Soep a0 mas 014520150 163 18 2.15 2.32
resion de Inicio del bloqueo : a0 menos 015520 16.0 1.64 1.81 215 2.32
Bloqueo en la direccion de
Direccion de bloqueo extension ©175a018.0 1.68 1.86 22 2.37
(posicién de amarre) @19.5a@20.0 1.69 1.87 2.2 2.38
Tamafo de conexion
> 1/8 (R, NPT, G) J245a0250 1.75 1.96 2.26 2.47
(Conexion de desbloqueo) @29.5a@30.0 1.79 2 2.31 2.51
Fuerza de arrastre
- . 982 N
(carga estatica max.)

Lista de repuestos

El pasador guia y el brazo de amarre son los mismos que los de la serie
D. Para mas informacién, consulte la pag. 5.
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serie CKQ:K/CLKQSK

Dimensiones

CKQEKC50

* Consulte la “Forma de pedido” en la pagina 13 para la relacion de
posicion entre la superficie de montaje y la conexion.
* Las figuras siguientes corresponden al modelo CKQGKC50-ORAHZ.

° J 65
§ - (D.E.gbgguia)

2|8 | |
E | |
e
5 ? §
S A

§ © L

§ e ) | w # i w L |
I g ‘Lf_) ! * T 4 T !

£ o 2 lados x 2 x @ 10H7 ; Modelo Modelo

217 Prof. 11 redondo diamante

= ||| 1 [Didm. pasador guia: @ 17.5 0 mas]

T ‘ Dladosx2xMi0X15 Forma del pasador guia
‘ ‘ / Prof. 15 N o o
Van 30 [Dimensién entre M10] ] =

| Y m% 30-005[Dimension entre @ 10] 2 H O ‘_‘8“

2 (Misma medida en 2 lados) ~
0|81 e 5
= g|8 e P le o
R 2 ‘ P ‘ = Tl
552 ol & Conexién en el ' £
S 2|ls - lado de amarre o
egls b 1 EE) 8
ESg 32 ‘ P ‘ ! S
[SH=aR Conexion en el ! !
{RI= 7 64 lado sin amarre ‘ Modelo BAJO

(66)
33 .33 8| o
38
| glo AT
g ~— > 1
ARV R i b E£E
18 Sle ] @ €
NS Y © =y o x ' S
NL s &E/}/ [S1Rg x £ "o
;’) O S E £ =
Yo}
« | k=) I
! nn !
K =
Con suplementos Con suplementos
Modelo BAJO Modelo ALTO
Diametro H L Didmetro H L
del orificio |C|@ D| @d | E |G[Modelo|Modelo|K[ModeloModelo| SR W|@Z  delorificio |C/@D| @d | E |G|Modelo|Modelo|K|ModeloModelo| SR (W| @ Z
de la pleza BAJO | ALTO | |BAJO | ALTO dela pleza BAJO | ALTO | |BAJO | ALTO
0125 =10 Sin Sin J17.5| =10 Sin Sin
012.7| = suplementos | suplementos 0177] =9 suplementos | suplementos
- 40005 70:00 - 40005 70:00
@13 | 9/030|©128| =8 |33 BT R 62045 | 2345 | 4 |—|036 o018 |12/035/017.8| =8 |37, e T 7120852385 | 6 |6(040
9129| =8 suplementos|suplementos 9179 = suplementos|suplementos
@13.0| =7 40 70 @18.0| =7 40 70
@145| =9 Sin Sin @19.5| =10 Sin Sin
0147] ~8 suplementos | suplementos 2197 ~ suplementos | suplementos
. 4005 70:005 . 4005 70:005
215 [11|030|@14.8| =8 |34 o 7120552355 |5 |—|@36 @20 (13(035/@19.8| =8 |39 o U 8| 2105|2405 | 7 |7|@40
9149| =7 suplementos|suplementos 9199 = suplementos|suplementos
@15.0| = 40 70 @20.0| = 40 70
©155| =10 Sin Sin @245 =10 Sin Sin
015.7] =9 suplementos | suplementos 0247 ~ suplementos | suplementos
: 4005 70:00 : 4005 70:00
@16 [11|030|@15.8| =8 |34 T R 7| 2055 | 2355 | 55 |—|@ 36 @25 (16/040{@24.8| =8 |39 o T 8| 2105 | 2405 | 9.5(7 (@47
0159 ~ suplementos|suplementos )L suplementos|suplementos
316.0| =7 40 70 @25.0| = 40 70
@29.5| =10 Sin Sin
0297] = suplementos | suplementos
. 4005 70:00
P 030 |18/040|/@29.8| =8 |39f--~----1--7---- 8| 210.5 | 2405 |11 |9|047
Con Con

_ TN TF 0299 = suplementos|suplementos

Rc 1/4 [NPT 1/4| G 1/4 @30.0| = 40 70
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQgK/CLKQgK

Dimensiones
CLKQEKC50

* Consulte la “Forma de pedido” en la pagina 13 para la relacion de
posicion entre la superficie de montaje y la conexion.
* Las figuras siguientes corresponden al modelo CLKQGKC50-CJRAHZ.

£ Q65
5 0z (D.E. tubo guia)
o8 gD
[
[ |
E | |
9/ o m | |
g w © j i Odit & OBdoss
S ° °
& -
s w0 ‘
8 : 2 lados x 2 x @ 10H7 : Bloqueo de extension : , w |
£ o] Prof. 11 I I
= i 1 i 1
3 L r Modelo Modelo
= & -I ‘ redondo diamante
T ' 2lados x 2 X M10x 1.5 ’E [Didm. pasador guia: @ 17.5 0 mas]
1 1 . . - N~ ' 1 1 .
S Prof. 15 g~ = Forma del pasador guia
ot 30 [Dimension entre M10] = -- --
|‘E—, 30:0%5[Dimensién entre @ 10] N¥] N¥]
o] : Misma medida en 2 lados, B
— =% ( ) o a - (0] 3
oQ S I ~ \}‘ - <
o N
T H: RS = A 1 s .
£ ols L 9 f}; Conexion de I, 9% ' @ e
35| g | q A desbloqueo . ; 3
c Do —
S 5|8 : : P ‘ 'S
% E| g ) Conexién en el £
=) = = KZ]
E= e [ - lado de amarre 11 =
88§ H T s
=N = T P | |
28|z 32 oo ara
71 64 Conexion en el Modelo BAJO
lado sin amarre - -
(66)
33 33 —_
38 5
| —
" P [N ©
S {{ £ L gl . RAPVRY |
» by x £ :
o H ! © = - -y = EE
N e ] O ® QL&N x E g
< - x g o
g | £ E e
=il Ew
1 — O 1
K | (] ‘
Con suplementos Con suplementos
Modelo BAJO Modelo ALTO
Diametro H L Diametro H L
delorificio (C/@D| @d | E |G[Modelo|Modelo|K|ModeloModelo| SR W|@Z  delorificio |C|@ D| @d | E |G[Modelo[Modelo|K|ModeloModelo| SR |W|@ Z
dela pieza BAJO | ALTO | |BAJO | ALTO dela pieza BAJO | ALTO | |BAJO | ALTO
0125 =10 Sin Sin @175| =10 Sin Sin
0127 =9 suplementos | suplementos 0177] = suplementos | suplementos
. 40005 70:00 . 400 70:005
013 | 9/@30{©12.8| =8 (33 oo oo 6]2395|2695| 4 |—|@36 ©18 (12(035/017.8| =8 37”@65” oo 2435 | 2735 | 6 |6|040
©12.9| =8 | |suplementos|suplementos L = suplementosisuplementos
0130 =7 40 70 ©18.0| =7 40 70
©@145| =9 Sin Sin ©19.5| =10 Sin Sin
0147] ~8 suplementos | suplementos 2197 ~ suplementos | suplementos
. 405 70:005 : 40200 70:0%
015 [(11|030{@14.8| =8 (34 oo o 712405 | 2705 |5 |—|@36 020 |13/035/@19.8| =8 (39 e R 2455 | 2755 | 7 |7|040
G14.9| =7 | |suplementos|suplementos 0199 ~ suplementosisuplementos
0150 =7 40 70 ©200| = 40 70
©155| =10 Sin Sin @245| =10 Sin Sin
015.7] =9 suplementos | suplementos 0247 ~ suplementos | suplementos
: 4200 70:00 : 40200 70:00
016 (11|@30{©@15.8| =8 (34 oo T o 7| 2405 | 2705 | 5.5 |—|@ 36 025 |16/040{024.8| =8 (39 oo e 2455 | 2755 | 9.5|7|047
9159| ~ suplementos| suplementos 0249| ~ Isuplementosjsuplementos
0160 =7 40 70 @250| = 40 70
©295| =10 Sin Sin
0297| = suplementos | suplementos
. 4 702005
P P1 ©30 (18/040/@29.8| =8 |39 B 2455 | 2755 |11 |90 47
_ TN TF — TN TF 9299 = Isuplementosisuplementos
Rc 1/4 [NPT 1/4| G 1/4 | Rc 1/8 [NPT 1/8| G 1/8 @300 = 40 70
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Iman estandar

incorporado

Iman potente

incorporado

C

Bloqueo en el lado de amarre

Cilindro de centrado y amarre

Serie CKQEM/CLKQ

Forma de pedido

0|0

0Q||®0

KQGM

177

50

Z_

P3DWASC

KQP M

198

P79WSE

l

Sin bloqueo

Con blo

L

queo

Superficie de montaje (vista desde arriba)

Simbolo | Posicién de conexién| Simbolo | Posicién de conexion
Superficie de montaje con Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior| roscas en diagonal (superior
derecha e inferior izquierda) izquierda e inferior derecha)

Conexién

c E
Superficie de montaje con Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior| roscas en diagonal (superior|
izquierda e inferior derecha) derecha e inferior izquierda)
Superficie de montaje con Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior| roscas en diagonal (superior
derecha e inferior izquierda) izquierda e inferior derecha)

Conexion e

: )
Superficie de montaje con Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior| roscas en diagonal (superior
izquierda e inferior derecha) derecha e inferior izquierda)

Diametro del pasador guia ¢

L

Diametroe

(50 50mm |

Modelo de rosca
de conexion ¢

—_ Rc
TN NPT
TF G

= Para el didmetro del pasador guia, consulte la Tabla 1 siguiente.

Forma del pasador guiae®

N¢ detectores magnéticos’,—l

2 uds.

S

1 ud. (Lado sin amarre)

# El modelo D-P7 se monta en diferentes

superficies. (Véase la pag. 21)

Modelo de detector magnético

Sin detector magnético
(iman incorporado)

= Para mas informacion sobre los
modelos de detectores magnéticos,
véase la pag. 18.

= Los detectores magnéticos se envian
de fabrica, pero sin montar.

» Suplemento

Sin suplementos

S

Con suplementos de 3 mm*

* Cuando un modelo incluye suplementos,
se adjuntan dos suplementos de 1 mmy
dos de 0.5 mm.
» Altura de amarre
(Véase la figura siguiente.)

L

Modelo BAJO (40 mm)

H

Modelo ALTO (70 mm)

Modelo
R | redondo
N at?
Modelo
D | diamante® *E
g
N Z e

» Forma del cuerpo

| diametro del pasador
uia en forma de diamante
s @ 17.5 o superior.

@6

Modelo BAJO

Modelo ALTO

Vs
©

&
%

Altura de amarre

IPosicién del brazo de amarre (sentido horario desde arriba)

Disposicién del orificio de Superficie de Misma direcciléln que la conexion 180° desde .lé conexién
Simbolo|Dimensisn|  montaje (rosca, orificio de Montaje montaje (vista A Copexion c Conexién gpﬁéador
posicionamiento) desde arriba) Brazo Pasador Brazo
Rosca de de amarre gula de amarre
B 2 O Rosca de montaje | MO 90° desde la conexién 270° desde la conexion
M 066 | [@0] [O@] |@: Orificiode 2X M12x1.75 < ) Conexion Conexion
. . posicionamiento | Orificio de B D
oe| [eo posicionamiento: | guperficie de montaje Brazo Pasador Brazo Pasador
2x @ 10H7 (dos lados) de amarre guia de amarre guia
Tabla 1. Diametro del pasador guia
Simbolo 125(127|128(129|130(145|147|148|149|150|155(157|158 159|160
Diametro del pasador guia 12.5|12.7|12.8|/12.9|13.0|14.5|14.7|14.8|14.9|15.0|15.5|15.7|15.8|15.9|16.0
Diametro aplicable del orificio de la pieza Para @ 13 Para @ 15 Para @ 16
Forma del pasador guia Modelo redondo
Simbolo 175|177|178(179(180|195|197|198|199 (200|245 |247|248|249 |250|295|297|298 | 299 | 300
Diametro del pasador guia 17.5(17.7|17.8(17.9|18.0(19.5/19.7|19.8|19.9|20.0|24.5(24.7|24.8|24.9|25.0|29.5|29.729.8|29.9(30.0
Diametro aplicable del orificio de la pieza Para @ 18 Para @ 20 Para @ 25 Para @ 30
Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQgM/CLKQgM

Tabla 2. Detectores magnéticos aplicables/Consulte mas informacién acerca de los detectores magnéticos en la Guia de detectores magnéticos.

Serie de cilindros Tivo Md‘ﬁzgo‘ie Campo magnético | oo e tica LED Cableado | Tension de| Longitud | Carga
aplicables P magnético aplicable indicador | (N® de pines utilizados)|  carga de cable | aplicable
D-P3DWASC 2 hilos (3-4
D-P3DWASE Conector precableado 2 hilos 21 _4; 0.3m
D-P3DWA c - 0.5m
Detector | D-p3DWAL | " aco 00 | Salidadiectaa | 2 hilos 3m
A cable naicaaor
Serie C(L)KQG '::g':;g: D-P3DWAZ | (campo magnético de 2 24VDC | 5m
sélido D-P4DWSC | de soldat?u_ra AC colores [ 2 hjlos (3-4)
D-P4DWSE monofasica) Conector precableado 2 hilos (1-4) 03m Relé,
PLC
D-P4DWL 3m
D-PADWZ Salida directa a cable 2 hilos 5m
Conector Indicador .
P D-P79WSE Gampo magnético precableado de2cooes| 2Nios (1-4) | 24VDC | 03m
Serie C(L)KQP
Reed D-P74L DC/AC Salida directa a Indicador 5 hilos 24vDC | 3m
D-P74Z2 cable de 1 color 100VAC | 5m

Consulte las paginas 21 y 22 en lo referente a los cilindros con
detectores magnéticos.

- Posicién de montaje, altura de montaje y distancia de trabajo
adecuadas de detectores magnéticos
- Rango de trabajo Fuerza de amarre

- Montaje de detectores magnéticos

B Presién de trabajo [MPa]
Vel Diametro del
pasador guia | 0.20.3(0.4|0.5|0.6(0.7| 0.8 | 0.9 | 1.0
Especificaciones basicas o | 012520130  |1649|5298|4047 6505|8245 9804 — | — | —
CKQp
0145a@30.0 [164.9]329.8(494.7(659.6|824.5(989.4|1154.3|1319.2| 1484.1
Actuacion Doble efecto
x 0125a@13.0 | 82.4|247.3|4122(577.1|742.0/9069| — | — | —
Diametro 50 mm
Fluido Aire oLkag 014520300 | 82.4|247.3|4122(577.1(742.0|906.9| Noa | Mot} Mot
oKQT: | oLKQD (Con bl ) ) ' ) ) ' ) ' "~ 11071.8]1236.7|1401.6
L. . . : on blogueo):
Presién min. de trabajo 0.4 MPa 015 MPa*q Nota 1) La fuerza de retencion de bloqueo del modelo CLKQLOI es 982 N.
i i Al disefiar un circuito con una presién de trabajo superior a 0.75
Presion max. | Diametro del 912520130 0.7 MPa MPa, tenga en cuenta la fuerza de retencion del bloque
de trabajo pasador guia | @ 14.5 a @ 30.0 1.0 MPa La presion de trabajo no debe superar la fuerza de retencién de
bloqueo, ya que esto podria causar desgaste y/o dafios en la
Presién de | Didmetro del | 212520 13.0 1.0 MPa pieza de bloqueo, acortar la vida util del bloqueo y generar
prueba pasador guia | @ 14.5 a @ 30.0 1.5 MPa posibles fallos si se aplica una carga superior a la fuerza de
) ) ) retencion de bloqueo.
Temperatura ambiente y de fluido —-10 a 60 °C (sin congelacion) Nota 2) El cilindro tarda aproximadamente 0.3 segundos en ponerse en
Amortiguacion Ninguno funcionamiento y generar la fuerza de amarre a partir de un
Lubricacion Sin lubricacion estado sin amarre (cuando no se ha instalado un controlador de
In 'ubricac velocidad). Disefie el circuito teniendo en cuenta el tiempo que
Velocidad del émbolo (velocidad de amarre) 50 a 150 mm/seg transcurre hasta que se genera la fuerza de amarre.
Tamano de conexion del cilindro 1/4 (Rc, NPT, G) Nota 3) Determine la fuerza de amarre en funcion de la fortaleza de la
pieza. Si la fuerza de amarre es excesiva, puede dafar la pieza.
* La presion minima de trabajo es 0.2 MPa cuando la parte del cilindro y Peso
la parte de bloqueo usan el mismo conexionado.
[kg]
. . Modelo C(L)KQEM
Especificaciones del bloqueo P— Sin bioguso Con bioguso
asador guia
- o 2 BAJO ALTO BAJO ALTO
Tipo de bloqueo Bloqueo por muelle (bloqueo de escape) [mm]
Presion de desbloqueo 0.2 MPa o méas ©125a013.0 1.63 1.8 2.14 2.31
Presion de inicio del bloqueo 0.05 MPa o menos ©145a015.0 1.63 1.8 2.14 2.31
Di i6n de bl Bloqueo en la direccién de extension @155a016.0 L L 215 2.2
ireccion de bloqueo (posicion de amarre) ©17.5a@18.0 1.68 1.85 2.19 2.37
= » ” @19.5a@20.0 1.68 1.86 2.2 2.38
Tamafio de conexion (Conexion de 1/8 (Re. NPT. G
desblogueo) (Re, NPT, G) 024523 25.0 1.74 1.95 2.26 2.47
Fuerza de arrastre (carga 982 N @29.5a@30.0 1.79 1.99 2.3 2.51
estatica max.)

Lista de repuestos

El pasador guia y el brazo de amarre son los mismos que los de la serie
D. Para mas informacién, consulte la pag. 5.
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Serie CKQEM/CLKQSM

Dimensiones

CKQEMC50

* Consulte la “Forma de pedido” en la pagina 17 para la relacion de
posicion entre la superficie de montaje y la conexion.
* Las figuras siguientes corresponden al modelo CKQGMC50-CJRAHZ.

e @65
g (D.E. tubo guia)
olg 0z gD
© l
19 I
3 L
e ? i (6]
_ 0dit & Odod L
S © .
= ° °
s i , w p ‘ w L
2, ‘ 2 lados x 2 x @ 10H7 : ‘ R —
% Modelo Modelo
§ s Prof. 11 redondo diamante
= [Didm. pasador guia: @ 17.5 0 mas]
ﬁj 2ladosx2xMi2x175
‘ Prof. 13 N Forma del pasador gul’a
o 30 [Dimension entre M12] g
_ 30:005[Dimension entre @ 10] - O -
~§ - (Misma medida en 2 lados) (L) 8
] S —+- = =
= 2|8 % S PN o
25| 0 P b ) -
£ i © i ) i ]
s5|2 S| g Conexion en el =1 T %
§ 2|2 - lado de amarre y E
2 gl 21 ' ) g
$E|E IS
£ ?—‘ g 32 I # é
% Lgn é Conexion en el | =
< <l 71 64 lado sin amarre !
‘ Modelo BAJO
(66) - - --
33 33
38 Clm
B & o -3
Y- g A
g° & ZE ||
N8, K’/ T o e Sl ° £
g ~y o X Y ~ o
i =g x £
8 & £ E 4L
E
| - O
K ! (]
Con suplementos Con suplementos
Modelo BAJO Modelo ALTO
Diém.e‘irp H L Diém.e‘tr‘o H L
e orificio CloD| @d | E |G[Modelo[Modelo|K|ModeloModelo| SR (W|@ Z Joslonclo CloD| od | E |G[Modelo[Modelo|K[ModeloModelo| SR (W
o BAJO | ALTO BAJO | ALTO i e BAJO | ALTO BAJO | ALTO
0125 =10 Sin Sin @175 =10 Sin Sin
0127] =9 suplementos | suplementos 017.7| = suplementos | suplementos
- 40005 70:005 - 40005 70:005
@13 | 9/030|©128| =8 |33 e U 62045 | 2345 | 4 |—|@36 ©18 |12|035/@17.8| =8 |37 e U 7|2085|2385| 6 (6
9129| =8 suplementos|suplementos 9179| =8 uplementos|suplementos
@13.0| =7 40 70 @18.0| =7 40 70
@145| =9 Sin Sin ©19.5| =10 Sin Sin
0147] ~8 suplementos | suplementos 0197] =9 suplementos | suplementos
. 40:0% 70:0% : 4005 70:00
215 [11|030|@14.8| =8 |34 Tl 7120552355 |5 |—|@36 @20 (13|035(@19.8| =8 |39 e U 8| 2105|2405 | 7 |7
9149| =7 suplementos|suplementos 9199| =8 suplementos|suplementos
@15.0| =7 40 70 @20.0| =7 40 70
©155| =10 Sin Sin @245 =10 Sin Sin
015.7] =9 suplementos | suplementos 0247 =9 suplementos | suplementos
: 4005 70:0% : 4005 70:00
@16 [11|030|@15.8| =8 |34 e o 7| 2055 | 2355 | 55 |—|@ 36 @25 |16|/040(@24.8| =8 |39 e U 8| 210.5 | 2405 | 957
0159| = suplementos{suplementos ©24.9] =8 | |suplementos|suplemertos
316.0| =7 40 70 @250| =7 40 70
@29.5| =10 Sin Sin
0297| =9 suplementos | suplementos
. 40005 70:005
P @30 |(18/040({@29.8| =8 |39 e U 8| 210.5 | 2405 |11 |9
_ TN TF ©299| =8 suplementos|suplementos
Rc 1/4 [NPT 1/4| G 1/4 @30.0| = 40 70
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQgM/CL KQICD;M

Dimensiones
CLKQEMC50

* Consulte la “Forma de pedido” en la pagina 17 para la relacion de
posicion entre la superficie de montaje y la conexion.
* Las figuras siguientes corresponden al modelo CLKQGMC50-CJRAHZ.
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serie CKQF/CLKQZEO
Montaje del detector magnético

Posicion de montaje, altura de montaje y distancia de trabajo adecuadas de detectores magnéticos

Posicién adecuada de montaje del detector magnético

Altura adecuada de montaje del detector magnético

Montaje Montaje en ranura redonda Montaje sobre rail Montaje Montaje en ranura redonda Montaje sobre rail
D-P3DWAC | D-papwo | D-P7400 D-P3DWAC | D-papwo | D-P7400
Modelo D-P79WSE Modelo D-P79WSE
A B A B A B ~U
CKQG 9.5 22.5 7 17 0 més — — C(L)KQG 45 50 —
CLKQG 445 54.5 42 | 52omds | — — C(L)KQP — — 50
CKQP — — — — 5.5 |20.50mas
CLKQP — — — — 40.5 | 5550més
Nota) Ajuste el detector magnético después de confirmar que las condiciones de
trabajo se encuentran en el ajuste real.
D-P3DWAC
[CKQG] [CLKQG]
B B
E— I R e—
A
D-P4DW[I
[CKQG]

D-P740
D-P79WSE
[CKQP]

g

Rango de funcionamiento

Modelo de cilindro  [Modelo de detector magnético| Rango de funcionamiento
D-P3DWALC 7
S D-P4DWCI 6.5
D-P7401
C(L)KQP D-P79WSE 10
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= Los valores que incluyen histéresis se suministran Unicamente como informacién,
no estan garantizados (asumiendo una dispersién de aproximadamente £30 %) y
pueden cambiar de forma sustancial dependiendo de las condiciones de trabajo.




Montaje del detector magnético Series CK Q g D/ CL K Q g D

Montaje del detector magnético

Para D-P3DWAL (Fig. 1)
1. Inserte el detector magnético en la ranura de acoplamiento del
tubo del cilindro.
2. Compruebe la posicién de deteccion del detector magnético y
fijelo firmemente con ayuda de los tornillos Allen (M2.5 x 12 L).
3. Si la posicion de deteccion varia, vaya al paso 1.
Nota 1) Asegurese de que el detector magnético queda cubierto
con la ranura de acoplamiento para protegerlo.
Note 2) El par de apriete para un tornillo Allen (M2.5 x 12 L) es
de 0.2a 0.3 N-m.

Para D-P4DWC (Fig. 2)

1. Monte la fijacion de montaje del detector magnético en la tuerca
correspondiente apretando ligeramente los tornillos de montaje de la
fijacion (M2.5).

2. Introduzca la tuerca de montaje del detector magnético en la ranura del
detector.

3. Fije temporalmente el detector magnético y la fijacion de montaje del
detector magnético con el tornillo de montaje del detector magnético (M3).

4. Compruebe la posicion de deteccién del detector magnético vy fijelo
firmemente con ayuda de los tornillos de montaje del detector magnético
y los tornillos de montaje de la fijacion. (El par de apriete es 0.25 a 0.35
N-m para los tornillos M2.5y 0.5 a 0.6 N-m para los tornillos M3.)

Referencias de las fijaciones de
montaje de los detectores magnéticos

Contenido / Cantidad

- Fijacién de montaje del detector magnético x 1
- Tuerca de montaje del detector magnético x 1
- Tornillo Allen x 2
- Tornillo Allen x 2

(Con arandela elastica)
- Arandela elastica x 2

BQ7-050

Para D-P7400 y P79WSE (Fig. 3)

1. Monte la fijacién de montaje del detector magnético en la tuerca
correspondiente apretando ligeramente los tornillos de montaje de la fijacion
a través del orificio de la parte superior de la fijacion.

2. Introduzca la seccion de la tuerca del conjunto de fijacién de montaje del
detector magnético (fijacion + tuerca) en la ranura y fijela en la posicion de
montaje del detector magnético.

3. Introduzca los tornillos de montaje del detector magnético en el orificio
pasante del detector magnético y fije temporalmente la fijacion de montaje
del detector magnético y el detector magnético.

4, Compruebe la posiciéon de deteccidn del detector magnético y fijelo
firmemente con ayuda de los tornillos de montaje del detector magnético y
los tornillos de montaje de la fijacién. (El par de apriete es de 0.5 a 0.7 N-m).

# Cuando instale el modelo D-P79WSE en la fijacion de montaje del detector
magnético, tenga cuidado con la direccion de montaje. Asegurese de que la
superficie moldeada con resina blanda quede orientada hacia el lado de la
fijacion de montaje del detector magnético cuando realice el montaje.

Referencias de las fijaciones de

) o Contenido / Cantidad
montaje de los detectores magnéticos

- Fijacion de montaje del detector magnético x 1
- Tuerca de montaje del detector magnético x 1
- Tornillo Allen x 2
- Tornillo Allen x 2

(Con arandela elastica)

BQP1T-050

O

Tornillo Allen
(M2.5x12L)
(fijado al detector magnético)

Tornillo de montaje del detector magnético
Tornillo Allen

M2.5x0.45x5L

Detector magnético resistente

Tornillo de montaje ‘ ? T’ ‘ a campos magnéticos

del detector magnético
Arandela elastica

Conjunto de fijacién

M2.5 de montaje del
Fijacién de montaje del N , detector magnético
detector magnético ; ) \%

Tornillo de montaje del
detector magnético
Tomnillo Allen
M3x0.5x14L
(Con arandela elastica)

Tuerca de montaje del
detector magnético

Tornillo de montaje del
detector magnético

Tornillo de montaje del
Tornillo Allen
M3x0.5x14L

detector magnético
A MsTorgn(;Ane1n4L

(Con arandela eléstica)‘ ‘ X0.5%
o

Conjunto de fijacion de
montaje del detector

magnético

Fijacién de montaje del
detector magnético

Detector magnético
resistente a campos
magnéticos

L "Tuerca de montaje del
g detector magnético

/“
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serie CKQF/CLKQFO
Productos relacionados

Consulte con SMC para mas detalles sobre dimensiones, caracteristicas técnicas y plazos de entrega.

to
Mg;‘deer

n Cilindro de centrado y amarre @ 32

Cilindro compacto Cilindro extraplano
C(L)KQG32 C(L)KU32

Tipo de montaje del detector Detectores magnéticos resistentes a campos magnéticos que se pueden montar
magnético resistente a Tipo de montaje del detector magnético pequeno

campos magnéticos Modelo BAJO (-X2321)
Modelo BAJO (-X2081) Modelo ALTO (-X2322)
Modelo ALTO (-X2082)

( Tipo de montaje del detector |
magnético resistente a
campos magnéticos

Modslo ALTE Modelo BAJO (-X2091)
Modelo ALTO I con blogqueo & Modelo ALTO Modelo ALTO (-X2092)
odelo : _con bloqueo Jils = .
con bloqueo #/%  Modelo BAJO . ModeloBAJO | ST
*  con bloqueo con bloqueo con blogueo

Modelo BAJO

Modelo BAJO

Modelo BAJO

Use la nueva serie "C(L)KU32-X2321/X2322"
del detector magnético resistente a campos
magnéticos con montaje mejorado.

HCilindro de centrado y amarre @ 32 disponible

o E| disefio compacto permite utilizarlo
en una amplia variedad de piezas.

© Contribuye a reducir el peso del dispositivo.

EAnchura de 29 mm

mm

BEPosibilidad de seleccionar 2 alturas de a

HETodos los modelos con bloqueo

e Sujeta una pieza durante las paradas de emergencia.

HECilindro extraplano con
detector magnético pequeno

WPasadores guia y una opcion con forma de
diamante (disponible para @ 10 0 mas) para
piezas con didmetros de orificio 09,0 11y @13

marre. Altura: 30 mm (modelo BAJO), 100 mm (modelo ALTO)

[

Detector
magnético
pequefio

L2
[mm]
odela . Uro O Dd O Uro J O . .
» etro del p ador guia: @ Diametro del pasador quia: @ Diametro del pasador quia: @

Altura de amarre Modelo BAJO Modelo ALTO Modelo BAJO Modelo ALTO ||Modelo BAJO|Modelo ALTO
Altura de amarre | H 30 100 30 100 24 54
Grosor del cuerpo| T 50 29 66
Anchura del cuerpo| W 50 70 66
Longitud del cuerpo| L1 127 (159) 132.5 (160) 147.5 (182.5)
Longitud total L2 183 (215) 253 (295) 118.5 (216) 258.5 (286) 204.5 (239.5) | 234.5 (269.5)
Peso [g] 900 (1140) 1110 (1350) 740 (950) 910 (1120) 1620 (2140) | 1790 (2300)

+ Los valores entre () corresponden a la especificacion con bloqueo.
Para los detalles sobre este producto, consulte los catalogos en www.smc.eu.
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Serie CKQF/CLKQES
Precauciones especificas del producto 1

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso. Consulte las normas
de seguridad en la contraportada.

Consulte las precauciones sobre actuadores y detectores magnéticos en las
"Precauciones en el manejo de productos SMC" o en el manual de funcionamiento en
el sitio web de SMC http://www.smc.eu

|

Diseino

/A Advertencia

1

. Existe la posibilidad de que los cilindros expe-

rimenten un peligroso movimiento repentino si
las piezas deslizantes del dispositivo se re-
tuercen debido a fuerzas externas.

En estos casos pueden producirse danos fisicos, si las manos
o los pies quedan atrapados en la maquina, o dafos en el
propio aparato. Por consiguiente, la maquina deberia estar
ajustada para funcionar uniformemente y disefiada para evitar
tales peligros.

. Se recomienda instalar una protecciéon para

minimizar el riesgo de lesiones.

Si un objeto fijo y las piezas mdviles del cilindro estuvieran
cerca, pueden producirse danos personales. Disene la estruc-
tura para evitar el contacto con el cuerpo humano.

. Apriete firmemente todas las piezas estaticas

y conectadas para evitar que puedan soltarse.
Cuando un cilindro funciona con una frecuencia alta o se ins-
tala donde hay muchas vibraciones, asegurese de que todas
las piezas estén bien sujetas.

. El disefo del equipo debe evitar que se apli-

que sobre el cilindro la fuerza teérica maxima.

Si el cilindro resulta danado, existira riesgo de lesiones o de
danos en el equipo.

. Seleccione la base de montaje teniendo en

cuenta su rigidez, dado que el cilindro aplica
una gran cantidad de fuerza.

En caso contrario, existira riesgo de lesiones y/o de dafos en
el equipo.

. Tenga en cuenta que la presion del circuito po-

dria reducirse cuando se corta el suministro
eléctrico.

Si el cilindro se utiliza para una aplicacion de amarre, existe
riesgo de que la pieza se suelte, dado que la presién del cir-
cuito disminuye cuando se corta el suministro eléctrico. Instale
un equipo de seguridad para evitar lesiones y dafos en la ma-
quinaria o en el equipo. Esta misma consideracion debe to-
marse para aplicaciones de elevacion o suspension, con el fin
de evitar la caida de la pieza.

. Tenga en cuenta una posible pérdida de energia.

Conviene tomar las medidas necesarias para evitar dafos fi-
sicos o de la maquinaria ocasionados por una pérdida de
energia eléctrica o de presion en equipos controlados me-
diante sistemas neumaticos, eléctricos o hidraulicos.

. Prevea la posibilidad de paradas de emergencia.

El disefio debe evitar posibles dafios fisicos o del equipo en
caso de se pare la maquina por dispositivos de seguridad, un
fallo de la corriente o una parada de emergencia manual.

. Preste mucha atencion al reanudar la opera-

cion después de una parada de emergencia o
inesperada.

El disefio de la maquina debe evitar lesiones o danos en la
maquina al reiniciar su funcionamiento.

Instale un equipo de seguridad manual para colocar el cilindro
en su posicion inicial.

ZSNC

10.

Parada intermedia

En el caso de una valvula de 3 posiciones de centros cerrados,
resulta dificil hacer que un émbolo se detenga en la posicion re-
querida con la misma precisiéon que en el caso de utilizar pre-
sién hidraulica, debido a la compresibilidad del aire.Ademas,
como las valvulas y los cilindros no estan garantizados para
que no haya fugas de aire, no permiten el mantenimiento de
posiciones intermedias durante largos periodos de tiempo.
Contacte con SMC en caso de necesitar mantener una posi-
cion de parada durante un largo periodo de tiempo. No reali-
ce una parada intermedia del cilindro CLKQ durante una ope-
racion de bloqueo, ya que esto acortara la vida util del cilindro.

|

Seleccion

/A Advertencia

1

[<2 24

. Compruebe las especificaciones.

Los productos que se muestran en este catalogo estan desti-
nados Unicamente para su uso en sistemas de aire comprimi-
do. Si se usan los productos con presiones y/o temperaturas
que no respeten los rangos indicados, pueden ocurrir dafos y
funcionamientos erréneos. Evite el uso en estas condiciones.
(consulte las caracteristicas técnicas).

Contacte con SMC cuando utilice otro tipo de fluido que no
sea aire comprimido.

. No utilice en aplicaciones que no sean de amarre.

Dado que el cilindro realiza el posicionamiento y el amarre de
forma simultanea, cualquier otra aplicacion podria causar un
accidente o dafiar el cilindro.

. No modifique el cilindro.

No modifique el cilindro, ya que podria causar dafos en él,
acortar su vida util y/o provocar un accidente.

. Grosor maximo de las piezas de trabajo a amarrar.

Modelo Sin suplementos Con suplementos
CKQG 10 mm 10 a 13 mm
CLKQG 10 mm 10 a 13 mm
CKQP 10 mm 10 a 13 mm
CLKQP 10 mm 10 a 13 mm

Las piezas a amarrar deben tener un grosor inferior al mostrado en la tabla.

. Amarre unicamente el lado plano de una pieza.
. Si una pieza es transferida tridimensionalmen-

te y a elevada velocidad por un robot tras ser
amarrada, el peso de la pieza debe ser inferior
a 1/10 del empuje tedrico (fuerza de amarre) o
deben instalarse topes como medida preventi-
va que evite el movimiento de la pieza.

. No amarre la pieza sin colocarla sobre una su-

perficie de trabajo.
Si el brazo de amarre entra en contacto con la superficie de
asiento sin amarrar ninguna pieza, la planeidad de la superfi-
cie de asiento y del brazo de amarre (superficie de amarre)
puede resultar afectada.

. No aplique sobre el producto cargas de impac-

to, fuertes vibraciones ni fuerzas de giro.

El cilindro esta formado por piezas fabricadas de forma preci-
sa, por lo que puede resultar dafiado y su vida util puede verse
reducida si se aplican fuertes cargas de impacto, fuertes vibra-
ciones o fuerzas de giro.

24



Serie CKQSU/CLKQS

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso. Consulte las normas

Q I Precauciones especificas del producto 2

de seguridad en la contraportada.

Consulte las precauciones sobre actuadores y detectores magnéticos en las
"Precauciones en el manejo de productos SMC" o en el manual de funcionamiento en
el sitio web de SMC http://www.smc.eu

|

Seleccion

/A Advertencia

[Sdlo para la serie CLKQG/P]

9

10.

11.

. Evite el uso de este cilindro para paradas intermedias.

Este cilindro esta disefiado para bloquearse en condicion de amarre con el fin de evitar cualquier movimiento involuntario. No realice
paradas intermedias mientras el cilindro esta en funcionamiento, ya que esto reducira su vida util.

Seleccione la posicion correcta de bloqueo, ya que este cilindro no genera fuerza de amarre opues-
ta a la direccién de bloqueo.

El amarre de tipo bloqueo hacia delante (tipo F) no genera ninguna fuerza de retencion en la direccion opuesta (direccién de ama-
rre). Ademas, la direccion de bloqueo no puede modificarse.

Incluso bloqueado, puede producirse un movimiento de carrera de aproximadamente 1 mm en la di-
reccion de bloqueo debido a fuerzas externas, como el peso de la pieza.

Incluso bloqueado, si la presion de aire disminuye, puede producirse un movimiento de carrera de aproximadamente 1 mm en la di-
reccién de bloqueo. Esto se debe a fuerzas externas, como el peso de la pieza, debido a las caracteristicas generales del mecanis-
mo de bloqueo.

Diametro aplicable del pasador guia

Diametro del pasador guia [mm]

Modelo 25 [12.7 [ 128 [12.0 [ 13.0 [ 145 | 14.7 [ 14.8 | 14.9 [ 15.0 | 155 [ 16.7 | 158 [ 159 | 16.0
Diametro
aplicable del Para @ 13 Para @ 15 Para @ 16
orificio de la pieza
Forma del

pasador guia

Modelo redondo

Diametro del pasador guia [mm]

Modelo 17.5[17.7 [17.8 [17.9[18.0 [ 19.5 [ 19.7 [ 19.8 [ 19.9 [ 20.0 [ 24.5 [ 24.7 [ 24.8 [ 24.9 [ 25.0 [ 29.5 [ 29.7 [ 29.8 | 29.9 | 30.0
Diametro
aplicable del Para @ 18 Para @ 20 Para @ 25 Para @ 30
orificio de la pieza

Forma del
pasador guia

Modelo redondo, modelo diamante

Fuerza de amarre [N]
Diametro del Presion de trabajo [MPa]

Modelo pas"’[‘%?;]g“'a 0.2 0.3 0.4 05 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0
CKQG @125a@13.0 164.9 329.8 494.7 659.6 824.5 989.4 1154 1319 1484
CKQP @ 14.5a@30.0 164.9 329.8 494.7 659.6 824.5 989.4 — — —
CLKQG @125a@13.0 82.4 247.3 412.2 577.1 742.0 906.9 1071.8 \a"| 1236.7 Noa1)| 1401.6 Nt
CLKQP @14.5a@30.0 82.4 247.3 412.2 5771 742.0 906.9 — — —

Nota 1) Al disefiar un circuito con una presion de trabajo superior a 0.75 MPa, tenga en cuenta la fuerza de retencion del bloqueo, ya que la fuerza de retenciéon de bloqueo del

modelo CLKQG/P es de 982 N. El cilindro debe utilizarse por debajo de la fuerza de retencion teérica maxima que puede producir dafios, reduccién de la vida util y/o
accidentes causados por la friccion en el bloqueo o dafios debidos a una carga que supere la fuerza de retencién del bloqueo.

Nota 2) Disefie un circuito teniendo en cuenta que se tarda aproximadamente 0.3 segundos desde que un cilindro sin amarrar comienza a funcionar hasta que se genera la fuerza

de amarre.

Nota 3) Tenga en cuenta la duracién de una pieza; si la fuerza de amarre es excesiva, la pieza puede resultar dafada.

A Precaucion

1.

25

Para ajustar la velocidad del cilindro, instale un regulador de caudal y comience ajustandolo primero
a la velocidad mas baja. Aumente gradualmente la velocidad de ajuste hasta alcanzar la velocidad
deseada.

O
2



Al

Serie CKQF/CLKQF
Precauciones especificas del producto 3

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso. Consulte las normas
de seguridad en la contraportada.

Consulte las precauciones sobre actuadores y detectores magnéticos en las
"Precauciones en el manejo de productos SMC" o en el manual de funcionamiento en

el sitio web de SMC http://www.smc.eu

|

Circuito neumatico \

/A\ Advertencia

1. Circuito neumatico recomendado para la serie CKQG/P

A continuacién se muestra un ejemplo de un circuito de control de
salida para el funcionamiento de un cilindro usando un filtro de
aire, un regulador, una electrovalvula y un regulador de caudal.

Circuito neumatico recomendado

. Circuito neumético recomendado para la serie CLKQG/P

* Circuito de prevencion de caidas

1) No use valvulas de 3 posiciones con el ejemplo de circuito 1.
El cilindro puede llegar a desbloguearse debido a una entrada de la pre-
sién de desbloqueo.

2) Instale reguladores de caudal como control de sistema de
salida. (Ejemplo del circuito 1)

Si no se instalan o se usan como control del sistema de entrada, puede
provocar un fallo de funcionamiento.

3) Desconecte las conexiones de aire comprimido de la unidad
de bloqueo entre el cilindro y el regulador de caudal.
(Ejemplo del circuito 1)

Observe que la desconexion en otras secciones puede reducir la vida Util.

4) Realice el conexionado de forma que su longitud desde el
lado de la conexion de desbloqueo hasta la unién sea corta.
(Ejemplo del circuito 1)

Si el conexionado del lado de la conexion de desbloqueo es mas largo
que el de la conexion del cilindro desde la unién, el desbloqueo puede
tener fallos de funcionamiento y se puede acortar la vida Util.

5) Tome medidas de precaucion contra la presion inversa de
escape de un bloque de valvula de tipo escape comun.
(Ejemplo del circuito 1)

Dado que se puede llegar a desbloquear el cilindro debido a la presion
inversa de escape, utilice un bloque del modelo de escape individual o
una valvula de tipo monoestable.

6) Asegurese de liberar el bloqueo antes de poner el cilindro

en funcionamiento. (Ejemplo del circuito 2)
Si el desbloqueo se retrasa, el cilindro puede salir despedido a alta velo-
cidad, algo que es extremadamente peligroso. También puede dafiar el
cilindro, reducir de forma importante la vida Util o provocar un fallo de
funcionamiento del bloqueo. Incluso cuando el cilindro de mueva libre-
mente, asegurese de liberar el bloqueo y accionar el cilindro.

7)Tenga en cuenta que la accion de bloqueo se puede retrasar
debido a la longitud del conexionado o a la temporizacion
del escape. (Ejemplo del circuito 2)

La accién de bloqueo se puede retrasar debido a la longitud del conexio-
nado o a la temporizacion del escape, provocando también que la carre-
ra hacia el bloqueo sea mas larga. Instale la electrovalvula de bloqueo
mas cerca del cilindro que la electrovélvula de accionamiento del cilindro.

* Circuito de parada de emergencia

1) Realice las paradas de emergencia con el circuito neumati-

co. (Ejemplos de circuito 3 y 4)
Este cilindro ha sido disefiado para bloquear cualquier movimiento invo-
luntario No realice paradas intermedias mientras el cilindro esta en fun-
cionamiento, ya que puede dafiar el cilindro, el desbloqueo puede tener
fallos de funcionamiento y se puede acortar la vida util. Las paradas de
emergencia debe realizarse con el circuito neumatico y las piezas deben
mantenerse en posicion con el mecanismo de bloqueo tras la parada
completa del cilindro.

2) Cuando reinicie el cilindro desde el estado bloqueado, retire
la pieza y libere la presion residual del cilindro. (Ejemplos de
circuito 3y 4)

El cilindro puede salir despedido a alta velocidad, algo que es extrema-
damente peligroso. También puede dafar el cilindro, reducir de forma im-
portante la vida util o provocar un fallo de funcionamiento del bloqueo.

O

3) Asegurese de liberar el bloqueo antes de poner el
cilindro en funcionamiento. (Ejemplo del circuito 4)
Si el desbloqueo se retrasa, el cilindro puede salir despedido a
alta velocidad, algo que es extremadamente peligroso. Tam-
bién puede dafar el cilindro, reducir de forma importante la
vida util o provocar un fallo de funcionamiento del blogueo. In-
cluso cuando el cilindro de mueva libremente, asegurese de li-
berar el bloqueo y accionar el cilindro.

* Circuito de prevencion de caidas y circuito de parada de emergencia

1) Si instala una electrovalvula para una unidad de
bloqueo, tenga en cuenta que el suministro y esca-
pe repetidos de aire puede provocar condensacion.
(Ejemplos de circuito 2 y 4)
La carrera de trabajo de la unidad de bloqueo es muy reduci-
da, por lo que el conexionado es largo. Si realiza un suministro
y escape repetidos de aire, se acumulara condensacion en la
unidad de bloqueo como consecuencia de la expansién adia-
batica. Esto puede provocar una fuga de aire y un fallo de des-
bloqueo debido a la corrosion de las piezas internas.

Ejemplo del circuito

Prevencion de caidas
1 2
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] Montaje
/A\Precaucién

1.

2.

3.

4.

SVC

No use el cilindro hasta que haya comprobado que
el equipo funciona correctamente.

Tras realizar la instalacion, mantenimiento o sustitucion, conecte
el aire comprimido o la electricidad y compruebe que la instala-
cion es correcta llevando a cabo las apropiadas pruebas de fun-
cionamiento y/o fugas.

No melle el tubo del cilindro ni las piezas del pasador guia.
Una minima deformacién causara un fallo de funcionamiento, ya
que el diametro interior del tubo esta fabricado con una escasa

tolerancia. Un impacto excesivo provocara dafios en el pasador
guia, ya que esta tratado térmicamente.

Evite la entrada en el cilindro interno de cualquier
material extrafio, como las virutas de mecanizado,
desde la conexion de suministro de aire.

Cuando se realizan los orificios de montaje para el cilindro, las vi-
rutas de mecanizado pueden entrar en el cilindro desde la conexién
de suministro de aire si el cilindro se deja cerca del sitio de instala-
cién. Evite que las virutas de mecanizado entren en el cilindro.

La apertura de un pasador guia no debe apuntar en
la misma direccion que las salpicaduras salientes.
Si las salpicaduras entran en el cilindro desde la apertura del pa-

sador guia, se reducira la vida util del producto y se produciran
errores de funcionamiento.



Al

serie CKQS/CLKQF
Precauciones especificas del producto 4

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso. Consulte las normas
de seguridad en la contraportada.

Consulte las precauciones sobre actuadores y detectores magnéticos en las
"Precauciones en el manejo de productos SMC" o en el manual de funcionamiento en

el sitio web de SMC http://www.smc.eu

] Montaje \ ] Conexionado
/A\Precaucion /A\Precaucion
5. Tenga en cuenta el punto de soldadura del pa- 1. Antes del conexionado

10.

27

sador guia cuando determine la direccion del
ajuste del brazo de amarre.

El brazo de amarre resultara dafado si el amarre se realiza en el
punto de soldadura del pasador guia. Por consiguiente, ajuste la
direccién de amarre como se muestra a continuacién, de modo
que el punto de soldadura no se vea afectado por el amarre.

Punto de soldadura

Brazo de amarre T
Direccién de amarre

Pasador guia

l

Punto de soldadura

. Al montar y ajustar el producto, comience apli-

cando presién Unicamente sobre la conexién de
desbloqueo (para la serie CLKQG/P unicamente).

. Al montar un cilindro en el equipo, utilice el

par de apriete especificado en la siguiente
tabla.

Tamaio de )
rosca Par de apriete [N-m]
M10 20a25
M12 35a42

. Compruebe el funcionamiento del detector

cuando el producto se utilice en entornos de
soldadura.

. Cuando instale un cilindro con un detector

magnético, asegurese de disponer de espacio
suficiente en la parte inferior del cilindro dis-
poniendo del radio minimo de curvatura de los
cables con el fin de permitir un mantenimiento
mas adecuado (como la sustitucion de los de-
tectores magnéticos con ranura de montaje).

Manual de funcionamiento

Instale los productos y utilicelos sélo después de leer con cui-
dado el manual de funcionamiento y tras haber comprendido
su contenido. Tenga este catalogo siempre a mano.

ZSNC

2.

3.

Antes de conectar los tubos, es necesario limpiarlos exhausti-
vamente con aire o lavarlos para retirar las virutas, el aceite
de corte y otras particulas del interior.

Uso de cinta sellante

Evite que llegue cualquier tipo de particula, virutas o escamas
al interior de los tubos cuando realice el conexionado. Cuando
utilice Teflén u otro tipo de cinta sellante deje 1.5 o 2 hilos al
principio de la rosca sin cubrir para evitar que se puedan in-
troducir restos de la cinta en el interior de las tuberias.

Direccion del
devanado

La longitud del conexionado debe ser corta.

Si la longitud del conexionado hasta el cilindro es demasiado
larga, el volumen de vapor de agua en el tubo interno supera
el volumen del cilindro interno, debido a la generacién de
vapor de agua por expansion adiabatica. Dado que el vapor
de agua permanece en el interior de los tubos sin liberarse al
aire, un funcionamiento continuado conlleva la generaciéon de
agua. La grasa del cilindro se purga mientras circula con el
agua. Esta accién reduce la uniformidad del cilindro, con la

consiguiente fuga de aire debido al desgaste de las juntas y/o

con errores de funcionamiento debidos a una mayor resisten-

cia a la friccion. Realice las siguientes tareas para evitar este
problema:

1) Los tubos que van desde una electrovalvula hasta un cilin-
dro deben ser lo mas cortos posible para garantizar la eva-
cuacion del vapor de agua generado.

A titulo indicativo, la capacidad de aire en el cilindro, cuan-
do se convierte en presion atmosférica x 0.7, debe ser >
de la capacidad de las tuberias conectadas.

2) Conecte al cilindro un regulador de caudal de escape ASV
y una valvula de escape rapido para evacuar la presion de
escape directamente al ambiente.

3) El conexionado debe orientarse hacia abajo, de forma que
la humedad generada en el interior de los tubos no vuelva
facilmente al cilindro.



Al

serie CKQS/CLKQF
Precauciones especificas del producto 5

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso. Consulte las normas
de seguridad en la contraportada.

Consulte las precauciones sobre actuadores y detectores magnéticos en las
"Precauciones en el manejo de productos SMC" o en el manual de funcionamiento en

el sitio web de SMC http://www.smc.eu

| Lubricacién |

] Manipulacién

/\Precaucion

1. Lubricacion del cilindro CKQG/P

El cilindro se lubrica en fabrica y no requiere ninguna lubrica-
cion para su funcionamiento.

En caso de utilizar lubricante, instale un lubricador en el cir-
cuito y use aceite para turbinas de clase 1 (sin aditivos), ISO
VG-32. Puede producirse un error de funcionamiento debido a
la pérdida del lubricante original si la lubricacion deja de reali-
zare. Por ello, una vez se ha comenzado a lubricar, conviene
continuar con la lubricacion.

2. Lubricacion del cilindro CLKQG/P

No lubrique el cilindro, ya que podria reducir notablemente la
eficacia del bloqueo.

] Mantenimiento

A Precaucion

1. Si entran chistas en el cuerpo del cilindro, eli-
minelas retirando primero las cubiertas. Evite
rayar o aranar las piezas deslizantes del vasta-
go al sujetarlas o golpearlas con otros objetos.

Dado que el diametro exterior de un vastago esta fabricado
con una estrecha tolerancia, incluso una ligera deformacion
puede causar errores de funcionamiento.

Los arahazos y muescas de las partes deslizantes del vasta-
go pueden dafar las juntas y causar fugas de aire.

2. Para soltar la cubierta, inserte un destornilla-
dor de cabeza plana en la ranura de la cubierta
y aplique una fuerza.

Si se utilizan los dedos para retirar la cubierta, el extremo de
la ranura de la cubierta podria producir lesiones.

Cubierta (4 lados)

N\l 5

Destornillador de
cabeza plana

3. Limpieza de condensados

Retire regularmente el liquido condensado de los filtros de
aire. (consulte las caracteristicas técnicas).

ZSNC

Los detectores magnéticos resistentes a campos
magnéticos D-P79WSE/D-P74] son especificos para
uso con cilindros resistentes a campos magnéticos y
no son compatibles con detectores magnéticos y ci-
lindros comunes. Los cilindros resistentes a campos
magnéticos incluyen la siguiente etiqueta.

Cilindro resistente a campos magnéticos con iman integrado
(Para utilizar con deteccion magnética D-P7)

Montaje

1. Para optimizar el uso de los detectores magnéticos
resistentes a campos magnéticos, siga las siguien-
tes precauciones.

1) Evite que se produzcan campos magnéticos cuando el ém-
bolo esté en movimiento.

2) Cuando un cable de soldar o los electrodos de la pistola de
soldar se encuentran cerca del cilindro, modifique la posi-
cion del detector magnético dentro de los rangos de trabajo
que se indican en los graficos de la pag. 29, o separe el
cable del cilindro.

3) Evite que los cables de soldar estén alrededor del cilindro.

4) Consulte con SMC cuando los cables o la pistola de soldar
por puntos estén cerca de varios detectores (activado con
corriente secundaria).

2. En entornos con salpicaduras, proteja el cable con
una camisa protectora. Use un tubo protector con
un diam. int. @ 8 o mayor que tenga una excelente
resistencia al calor y flexibilidad.

Capacidad de contacto

Nunca utilice una carga que exceda la capacidad de con-
tacto maxima del detector magnético.

28



serie CKQSO/CLKQF
Precauciones especificas del producto 6

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso. Consulte las normas
de seguridad en la contraportada.

Consulte las precauciones sobre actuadores y detectores magnéticos en las
"Precauciones en el manejo de productos SMC" o en el manual de funcionamiento en
el sitio web de SMC http://www.smc.eu

Datos: Distancia de seguridad de los detectores magnéticos resistentes a campos magnéticos (modelo D-P79WSE, modelo D-P740]) \

Distancia de seguridad desde el lateral del detector magnético

80
70
60 —— Rango operativo
50
40
30
20 Rango de peligro
10

0

L1

Distancia de seguridad L1 [mm]

0 5000 10000 15000 20000

Corriente de soldadura [A]

80
70
60

50 ————Rango operativo
40
30
20

,_
[\o)
Distancia de seguridad L2 [mm]

10 Rango de peligro —|
|

0
0 5000 10000 15000 20000

Corriente de soldadura [A]

Distancia de seguridad desde la parte superior del detector magnético

80
70
60 —— Rango operativo
50
40
30
20 Rango de peligro
10

0

Distancia de seguridad L1 [mm]

0 5000 10000 15000 20000

Corriente de soldadura [A]

50 ————— Rango operativo

Distancia de seguridad L2 [mm]
N
o

— Rango de peligro
0 5000 10000 15000 20000

Corriente de soldadura [A]
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Serie CKQSU/CLKQS

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso. Consulte las normas

c I Precauciones especificas del producto 7

de seguridad en la contraportada.

Consulte las precauciones sobre actuadores y detectores magnéticos en las
"Precauciones en el manejo de productos SMC" o en el manual de funcionamiento en

|

el sitio web de SMC http://www.smc.eu

Funcionamiento \

/A Advertencia

1. No desbloquee el cilindro mientras exista una
fuerza externa, como la fuerza de una carga o
de un muelle.

El cilindro se podria mover inesperadamente, lo cual podria
causar dafos. Siga los pasos siguientes.

1) Restablezca la presion de aire en la linea B del circuito
neumatico a la presion de trabajo. Una vez restablecida, re-
duzca gradualmente la presion de aire.

2) Si no puede utilizarse presion de aire, libere el bloqueo tras
haber tomado las medidas necesarias para evitar que el ci-
lindro se mueva, instalando un dispositivo de elevacion
como, por ejemplo, un gato.

2. Después de tomar todas las precauciones de
seguridad, realice el desbloqueo manual si-
guiendo los pasos que se describen a conti-
nuacion.

Confirme la total ausencia de personal en el radio de accion
de la carga, y que no existen riesgos de movimientos
repentinos de la misma, etc.

Perno de seguridad para

la cubierta antipolvo Destornillador de
? cabeza plana
Cubierta

Palanca de desbloqueo

antipolvo ) ‘

- Direccién
de bloqueo

Extremo Extremo
anterior posterior

Anillo de bloqueo

Como desbloquear manualmente

1) Retire la cubierta antipolvo.

2) Introduzca un destornillador plano en el lado anterior de la
palanca de desbloqueo manual, y presione ligeramente en
direccion de la flecha (extremo anterior) para desbloquear.

ZSNC
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/\ Normas de seguridad

El objeto de estas normas de seguridad es evitar situaciones de riesgo y/o dafio
del equipo. Estas normas indican el nivel de riesgo potencial mediante las

etiquetas "Precaucion", "Advertencia" o "Peligro". Todas son importantes
para la seguridad y deben de seguirse junto con las normas internacionales
(ISO/IEC)*1)y otros reglamentos de seguridad.

[ e e e ) i ) o .
" ., Precaucion indica un peligro con un bajo nivel de I *j) ISO 4414: Energia en fluidos neumaticos — Normativa general para los
A PrecaUCIOn . riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones sistemas. . ) . ) )

| leves o0 moderadas. I 1S04413; Energia en fluidos hidraulicos — Normativa general para los sistemas.

| . Advertencia indica un peligro con un nivel medio I IEC 60204-1: Seguridad de Igg méaquinas — Equipo eléctrico de las maquinas.

1 A Advertencia @ de riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones 1 (Parte 1: Requisitos generales)

I graves o la muerte. | SO 10218-1: Manipulacion de robots industriales - Seguridad.

1 . Peligro indica un peligro con un alto nivel de riesgo | ©C:

I A Pellgl‘o :+  due, sino se evita, podria causar lesiones graves o |

la muerte.
SR, |
P TI .z e
A\ Advertencia Garantia limitada y exencion de responsabilidades

1. La compatibilidad del producto es responsabilidad de la persona que ReqUISItOS de Conformldad
disefia el equipo o decide sus especificaciones. El producto utilizado est4 sujeto a una "Garantia limitada y exencién de
Puesto que el producto aqui especificado puede utilizarse en diferentes condiciones de responsabilidades" y a "Requisitos de conformidad"
funcionamiento, su compatibilidad con un equipo determinado debe decidirla la persona que Debe leer] tarl tes de utili I d t
disefia el equipo o decide sus especificaciones basandose en los resultados de las pruebas y ebe leerios y aceptarlos antes de utilizar el producto.
andlisis necesarios. El rendimiento esperado del equipo y su garantia de seguridad son o lirni P4 HH
responsabilidad de la persona que ha determinado la compatibilidad del producto. Esta persona Garantla Ilmltada y exencion de responsabllldades
debe revisar de manera continua la adaptabilidad del equipo a todos los elementos especificados | | 1 El periodo de garantia del producto es de 1 afio a partir de la puesta en servicio
en el anterior catalogo con el objeto de considerar cualquier posibilidad de fallo del equipo. o de 1,5 afios a partir de la fecha de entrega, aquello que suceda antes.*2

2. La maquinaria y los equipos deben ser manejados sélo por personal Asimismo, el producto puede tener una vida dtil, una distancia de
cualificado. . . . ) funcionamiento o piezas de repuesto especificadas. Consulte con su
El producto aqui descrito puede ser peligroso si no se maneja de manera adecuada. El o .

) . . - o . . distribuidor de ventas méas cercano.
montaje, funcionamiento y mantenimiento de maquinas o equipos, incluyendo nuestros
productos, deben ser realizados por personal cualificado y experimentado. 2 Para cualquier fallo o dafio que se produzca dentro del periodo de garantia, y si

3. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas y equipos, ni intente demuestra claramente que sea responsabilidad del producto, se suministrara
cambiar componentes sin tomar las medidas de seguridad correspondientes. un producto de sustitucion o las piezas de repuesto necesarias.

1. La inspeccion y el mantenimiento del equipo no se deben efectuar hasta confirmar que se Esta garantia limitada se aplica Unicamente a nuestro producto independiente,
hayan tomado todas las medidas necesarias para evitar la caida y los movimientos inatin otro daf d I fallo del product
inesperados de los objetos desplazados. y no a ningun otro dano provocado por el fallo del producto.

2. Antes de proceder con el desmontaje del producto, asegrese de que se hayan tomado | | 3 Antes de usar los productos SMC, lea y comprenda las condiciones de garantia

| I i it | for. | i » - . . X

todas as medidas de segu.”dad descritas en el punto anterior Corte la corriente de y exencion de responsabilidad descritas en el catdlogo correspondiente a los
cualquier fuente de suministro. Lea detenidamente y comprenda las precauciones -
especificas de todos los productos correspondientes. productos especificos.

3. Antes de reiniciar el equipo, tome las medidas de seguridad necesarias para evitar un #2) Las ventosas estan excluidas de esta garantia de 1 afio.
funcionamiento defectuoso o inesperado. Una ventosa es una pieza consumible, de modo que esta garantizada durante un afio a partir de

™ . » la entrega.

4. contaCte_ con SMC ant_es de _u“"zar ellpmducm y preste especial atencion a Asimismo, incluso dentro del periodo de garantia, el desgaste de un producto debido al uso de la
las medidas de seguridad si se prevé el uso del producto en alguna de las ventosa o el fallo debido al deterioro del material eldstico no esté cubierto por la garantia limitada.
siguientes condiciones: . - .

1. Las condiciones y entornos de funcionamiento estan fuera de las especificaciones indicadas, RquSltOS de conformldad
o el producto se usa al aire libre 0 en un lugar expuesto a la luz directa del sol. . . . "
2. El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear, ferrocarriles, 1. Que(lia estrlctamenteIz pr9h|b|do el uso de PdeUC‘tVOS SM.C con equipos .de prodycclon
aerondutica, espacio, navegacion, automocion, sector militar, tratamientos médicos, destinados a la fabricacién de armas de destruccién masiva o de cualquier otro tipo de
combustion y aparatos recreativos, asi como en equipos en contacto con alimentacion y armas.
bebidas, circuitos de parada de emergencia, circuitos de embrague y freno en aplicaciones » } ) L,
de prensa, equipos de seguridad u otras aplicaciones inadecuadas para las caracteristicas | | 2 L2 exportacion de productos SMC de un pais a otro esté regulada por la legislacion y
estandar descritas en el catalogo de productos. reglamentacidn sobre seguridad relevante de los paises involucrados en dicha transaccion.
3. El producto se usa en aplicaciones que puedan tener efectos negativos en personas, Antes de enviar un producto SMC a otro pais, aseglirese de que se conocen y cumplen
propiedades o animales, requiere, por ello un andlisis especial de seguridad. todas las realas locales sobre exnortacion
4. Si el producto se utiliza un circuito interlock, disponga de un circuito de tipo interlock doble g P ’
con proteccién mecdnica para prevenir a verias. Asimismo, compruebe de forma periédica =
que los dispositivos funcionan correctamente. ACautlon
c P =z Los productos SMC no estan disefiados para usarse como
recaucion instrumentos de metrologia legal.
1. Este producto esta previsto para su uso industrial. Los productos de medicién que lS[MC fabrica y clomermglllz/a no han sido certficados
, . L P . . mediante pruebas de homologaciéon de metrologia (medicién) conformes a las leyes
El producto aqui descrito se suministra basicamente para su uso industrial. de cada pais
Si piensa en utilizar el producto en otros ambitos, consulte previamente con SMC. Por tanto, los productos SMC no se pueden usar para actividades o certificaciones de
Si tiene alguna duda, contacte con su distribuidor de ventas mas cercano. metrologia (medicion) establecidas por las leyes de cada pais.

’ A Normas de seguridad| Lea detenidamente las "Precauciones en el manejo de productos SMC" (M-E03-3) antes del uso.

SMC Corporation (Europe)

Austria @ +43 (0)2262622800  www.smc.at office@sme.at Lithuania @ +370 52308118 www.smlt.ft info@smclt.lt

Belgium @ +32(0)33551464  www.smcpneumatics.be  info@smcpneumatics.be | Netherlands @ +31(0)205318888  www.smcpneumatics.nl info@smcpneumatics.nl
Bulgaria & +359 (0)2807670  www.smc.bg office @sme.bg Norway @ +47 67129020 WWW.SmC-norge.no post@smc-norge.no

Croatia @ +385 (0)13707288  www.smc.hr office@sme.hr Poland @ +48 222119600 Www.sme.pl office@sme.pl

Czech Republic @& +420 541424611 WWw.Smc.cz office@smc.cz Portugal @ +351226166570  www.smc.eu postpt@sme.smees.es
Denmark @ +45 70252900 www.smedk.com smc@smedk.com Romania @ +40 213205111 WWw.smcromania.ro smcromania@smcromania.ro
Estonia @ +372 6510370 www.smepneumatics.ee  smc@smcpneumatics.ee | Russia @ +7 8127185445 www.smc-pneumatik.ru info@smc-pneumatik.ru
Finland @& +358 207513513 www.smcfi smcfi@sme.fi Slovakia @ +421(0)413213212  www.smc.sk office @smc.sk

France @ +33(0)164761000  www.smc-france.fr info@smc-france.fr Slovenia @& +386 (0)73885412  www.smc.si office@smc.si

Germany @ +49(0)61034020  www.smc.de info@smc.de Spain @ +34 902184100 WWW.Smc.eu post@smc.smces.es

Greece @+302102717265  www.smchellas.gr sales@smchellas.gr Sweden @ +46 (086031200  www.smc.nu post@sme.nu

Hungary @ +36 23511390 www.sme.hu office @sme.hu Switzerland @ +41(0)523963131  www.smc.ch info@smc.ch

Ireland @ +353 (0)14039000  www.smcpneumatics.ie  sales@smcpneumatics.ie | Turkey @+902124890440  www.smcpnomatik.com.tr  info@smcpnomatik.com.tr
Italy & +39 0292711 www.smeitalia.it mailbox @smcitalia.it UK @ +44(0)845 1215122 www.smepneumatics.co.uk sales@smcpneumatics.co.uk
Latvia @ +371 67817700 www.smelv.lv info@smclv.lv

SMC CORPORATION Akihabara UDX 15F, 4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021, JAPAN Phone: 03-5207-8249 FAX: 03-5298-5362

1st printing TU printing TU 00 Printed in Spain

Las caracteristicas pueden sufrir modificaciones sin previo aviso y sin obligacién por parte del fabricante.



