Cilindro de centrado y amarre

iMenor interferencia con el
cuerpo al ajustar la altura de
amarre de una pieza!

Forma del cuerpo: Tipo U, K, M rota)

Nota) Consulte "Caracteristicas 1" para obtener mas detalles.

55 tipos de pasadores guia

Compatible con un amplio rango de  Diametro aplicable del pasador guia
configuraciones de piezas

Diametro del
pasador guia

Modelo redondo

Diametro del
pasador guia

Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante

Modelo redondo Modelo diamante

serie C(L)KQGU/C(L)KQPC 2 SNC

CAT.EUS20-199A-ES




La altura de la posicion de amarre
puede ajustarse de forma precisa
seleccionando un suplemento
adecuado. [Rango de ajuste: 0.5 a 3 mm]

Una altura total de suplemento de 3 mm, formada por 2 suplementos de 1 mm
cada uno y 2 suplementos de 0.5 mm cada uno (montados antes del envio).

Posibilidad de seleccionar el
mecanismo de bloqueo.

Mantiene la posiciéon de

amarre incluso cuando se
corta el suministro de aire.

Mecanismo de bloqueo

Brazo de amarre

Pieza de

\/ trabajo

\

Pieza de
trabajo

_\ B

BLOQUEO

. 4

Caracteristicas 1

O
2

4 opciones de formas de
cuerpo disponibles, que
ofrecen una amplia
flexibilidad de instalacion

Serie D

Rosca de montaje: 4 x M10 x 1.5
Orificio de posicionamiento: 2 x g8H7

Rosca de
montaje

Orificio de
posicionamiento

A @0|[@0
Serie U
Rosca de montaje: 2 x M10 x 1.5
Orificio de posicionamiento: 2 x g8H7

+ T

= @0|[0@
Serie K
Rosca de montaje: 2 x M10 x 1.5
Orificio de posicionamiento: 2 x g10H7

- S0 0@
Serie M
Rosca de montaje: 2 x M12 x 1.75
Orificio de posicionamiento: 2 x g10H7




Variaciones de montaje del cilindro de centrado y amarre

Serie

C(L)KQG
(Imén estandar
incorporado)

C(L)KQP
(Iman fuerte
incorporado)

Simbolo forma

del cuerpo

Serie C(L)KQGL1/C(L)KQPL]

Dimen-
sion

Montaje

Disposicién del orificio de montaje | Superficie de montaje (vista desde arriba)

(rosca, orificio de posicionamiento) |Simbolo| Posicién de conexion

Las roscas son paralelas.

/\

Conexién -
@ Superficie
de montaje
Rosca de montaje: ~
D 4xM10x 1.5 OO -
Orificio de posicionamiento: e Conexion
2 x 08H7 00 ©
) : Orficio de < )
(O: Rosca de montaje @ posicionamiento Superficie de montaje
Roscas en diagonal .
. PR nexion
(superior derecha e inferior izquierda) Conexid @ Superficie
. montaj
Rosca de montaje: de montaje
U 2xM10x1.5
Orificio de posicionamiento: SO Conexién
2 x g8H7 @
O
- - Orificio de < )
(O:Rosca de montaje & posicionamiento Superficie de montaje
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior derecha e inferior izquierda)
Conexioén @
—
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior izquierda e inferior derecha)
i i Superficie de montaje con roscas en diagonal
R°scasle" diagonal Roscas en diagonal (superior derecha e inferior izquierda)
(§upe.r|0r' dergcha (stllperilor izquierda Conexién
e inferior izquierda) e inferior derecha) @
Rosca de montaje:
2xM10x1.5 Superficie de montaje con roscas en diagonal
ifici ici i or izqui inferi h:
K Orificio de posicionamiento: “X@) oS (S”pe”?f Izquwerdaelln eror derecha) |
2 x g10H7 Superficie de montaje con roscas en diagonal
2 (superior izquierda e inferior derecha)
O& SO Conexion
066 ©
. : Orficio de e
(O: Rosca de montaje <& posicionamiento Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior derecha e inferior izquierda)
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior izquierda e inferior derecha)
Conexién @
S
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior derecha e inferior izquierda)
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior derecha e inferior izquierda)
Conexion @ -~
—
Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior izquierda e inferior derecha)
R di I . Superficie de montaje con roscas en diagonal
oscas,e" lagonal Roscas, eq dlagonal (superior derecha e inferior izquierda)
(superior derecha  (superior izquierda Conexién
e inferior izquierda) e inferior derecha) @
Rosca de moma]e: EI EI Superficie de montaje con roscas en diagonal
M 2xM12x1.75 Yo O (superior izquierda e inferior derecha)
Orificio de posicionamiento: Superficie de montaje con roscas
2xg10H7 en diagonal (superior izquierda e inferior derecha)
oS SO Conexion @ -~
. : Orficio de -
O:Roscade montaje @ posicionamiento Superficie de montaje con roscas en diagonal

(superior derecha e inferior izquierda)

Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior izquierda e inferior derecha)

Conexion
©

Superficie de montaje con roscas en diagonal
(superior derecha e inferior izquierda)

O

P2

P12

p.22

Pp.32



Imén estandar incorporado

Con detector magnético resis-
tente a campos magnéticos

Imén fuerte incorporado

Con detector magnético resis-
tente a campos magnéticos

Bloqueo en el lado de amarre

Cilindro de centrado y amarre

serie CKQs D/CLKQ§

Forma de pedido

) A

50

D

177

P4DWSC

) A

P79WSE

|

— Sin bloqueo
L | Con blogueo
Superficie de montaje (vista desde arriba) e
Simbolo Posicion de conexion
Conexion #"\
Superficie
A e montaje
Conexic’m
B
Superficie de montaje

Diametroe

[50 [ 50 mm |

Modelo de rosca de conexién ®

— Rc
TN NPT
TF G

Diametro del pasador guiae
Nota) Para el didmetro del pasador guia, consulte la Tabla 1 siguiente.

2 detectores magnéticols_l
— |2uns.
S | 1un. (Lado sin amarre)

Nota) El modelo D-P4/P7 se monta
en diferentes superficies.
(Véase la pagina 42)

Modelo de detector magnético

Sin detector magnético
(Iman incorporado)

Nota 1) Para mds informacion sobre los modelos de

detectores magnéticos, consulte la pag. 3.

Nota 2) Los detectores magnéticos se envian de

fabrica, pero sin instalar.

e Suplemento

Sin suplementos

S

Con suplementos de 3 mm Nota)

Nota) Cuando un modelo incluye suplementos,

se adjuntan dos suplementos de 1 mmy
dos de 0.5 mm.

o Altura de amarre
(Véase la figura siguiente)

L Modelo BAJO (60 mm)
H Modelo ALTO (90 mm)
Modelo BAJO Modelo ALTO

e Forma del cuerpo Forma del pasador guiae ¥
. B o , Superficie de R [Modelo redondo b o
" Dimen- | Disposicién del orificio de montaje ] L - o
Simbolo sién (rosca, orificio de posicionamiento) Montaje Eine(:g?:r(r\i/lg)a D _|Modelo diamante "o ©--0-| © &
Nota) El didmetro del pasador guia en forma S -d S ->
A o- Rosca‘ de ri(](;i(;:j::e de diamante es 917.5 o superior. Altura de amarre
L] montaje 4XM10x 15 I Ik ; . .
D w3 @: Orificiode | e " Posicion del brazo de amarre (sentido horario desde arriba)
00 gﬁ:ﬁgna- posicionamiento: | Superficie de montaje Misma direccién que la conexion 180° desde la conexion )
2 x o8H7 (dos lados) Conexién Conexign Pasador uia
A C
Brazo de amarre, Pasador guia Brazo de amarre
90° desde la conexién 270° desde la conexion
Conexién Conexién
B D
Brazo de amarre, Pasador guia Brazo de amarre Pasador guia
Tabla 1. Diametro del pasador guia
Simbolo 125 | 127 | 128 | 129 | 130 | 145 | 147 | 148 | 149 | 150 | 155 | 157 | 158 | 159 | 160
Diametro del pasador guia 125]12.7112.8|129|13.0| 145|147 | 148 | 14.9| 15.0| 155| 15.7 | 15.8 | 15.9 | 16.0 /@\ @
Diam. aplicable del orificio de la pieza de trabajo Para 913 Para o915 Para 016 Ny © P
Forma del pasador guia Modelo redondo Modelo redondo  Modelo diamante
Simbolo 175 [ 177 | 178 | 179 | 180 | 195 | 197 | 198 | 199 | 200 | 245 | 247 | 248 | 249 | 250 | 295 | 297 | 298 | 299 | 300
Diametro del pasador guia 175177 |117.8|17.9]18.0| 19.5|19.7| 19.8 | 19.9| 20.0 | 24.5| 24.7 | 24.8 | 24.9 | 25.0 | 29.5 | 29.7 | 29.8 | 29.9 | 30.0
Diam. aplicable del orificio de la pieza de trabajo Para 018 Para 20 Para 925 Para 230
Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQ gD/CL KQ ED

Tabla 2. Detectores magnéticos compatibles / Consulte las caracteristicas técnicas detalladas de los detectores magnéticos en las paginas 43 a 47.

- " Modelo de Campo ' Cableado e .
dros apiable | Modelo | defector | magnético Entrada eléctica | i (Nedepines | (BT | (0l |aponbe
P magnético aplicable utilizados) 9 P
2 hilos
D-P4DWSC (3-4)
Conector precableado > hil 0.3m
Detectorde | DT T WSE Ca’Tpo AC Indicad (1—|2)S
Serie C(L)KQG etector de magnetico At nelcacor 24 VDC
estado solido (Campo magnético de 2 colores
D-P4DWL de soldadura . 3m
AC monofasica) | Salida directa a cable 2 hilos Rels
elé,
D-P4DWZ 5m PLC
Indicador 2 hilos
D-P79WSE Conector precableado de 2 colores (1-4) 24 VDC 0.3m
Serie C(L)KQP |  Detector D-P74L Campgg)zgne“co Salida directa . savoe | 3M
tipo Reed a cable ('j”d;cadf’f 2hios | N
e 1 color
D-P74Z (Conector 5m

precableado) Nota2)

Nota 1) PLC: Controlador légico programable
Nota 2) Véase la pagina 47 para los productos con conector precableado.




serie CKQSD/CLKQED

Caracteristicas técnicas basicas

Funcionamiento

Doble efecto

Diametro (mm)

50

Fluido

Aire

Presion min. de trabajo

CKQO: 0.1 MPa [ CLKQO (Con bloqueo): 0.15 MPaNet)

Temperatura ambiente y de fluido

—10 a 60°C (sin congelacion)

Amortiguacion

Ninguna

Lubricacion

Sin lubricar

Velocidad del émbolo (velocidad de amarre)

50 a 150 mm/seg

Tamaio conexion del cilindro

1/4 (Re, NPT, G)

Nota) La presién de trabajo minima cuando el cilindro y el bloqueo utilizan el mismo conexionado es de 0.2 MPa.

Presion de prueba / Presion maxima de trabajo

Caracteristicas de bloqueo

Didmetro del pasador guia

Presion de prueba

Presién max. de trabajo

Funcionamiento del bloqueo

Blogueo por muelle (bloqueo de escape)

012.5a213.0

1.0 MPa

0.7 MPa

Presion de desbloqueo

0.2 MPa o0 mas

214.5 a 30.0

1.5 MPa

1.0 MPa

Presion de inicio del bloqueo

0.05 MPa o0 menos

Caracteristicas técnicas de amarre

Carrera de amarre

Sin suplementos

Con suplementos

10 mm

10a 13 mm

Brazo de amarre

1un.

Forma del pasador guia

Modelo redondo, modelo diamante

Nota 1) Consulte la tabla "Caracteristicas de amarre" y el apartado "Seleccién"
relativo a las caracteristicas detalladas de la fuerza de amarre, etc.
Nota 2) El didmetro del pasador guia en forma de diamante es 17.5 o superior.

Peso
Unidad: kg
Modelo C(L)KQED

Diametro del Sin blogueo Con bloqueo

pasador guia (mm) L H L H
212.5a13.0 1.66 1.83 2.18 2.34
2014.5a15.0 1.66 1.83 2.18 2.34
215.5a 16.0 1.67 1.83 2.18 2.35
917.5a18.0 1.71 1.88 2.22 2.4
919.5a20.0 1.72 1.89 2.23 2.41
024.5a25.0 1.78 1.98 2.29 2.5
229.5 a 30.0 1.82 2.02 2.33 2.54

Caracteristicas técnicas de amarre

Direccion de bloqueo

Blogueo en la direccidn de extension (posicion de amarre)

Conexion de desbloqueo

1/8 (R, NPT, G)

Fuerza de retencion (N)
(Carga estatica maxima)

982

Piezas de mantenimiento

(N) Piezas de repuesto: Juego de juntas
Modelo Diametro del Presién de trabajo (MPa) Referencia Contenido
pasador guia| 0.2 | 0.3 | 04 | 05 | 06 | 0.7 | 0.8 | 0.9 | 1.0 Junta del émbolo
012520130 | 1649 | 320.8 | 4947 | 6506 | 8245 | 989.4 | — | — | — CQ2B50-PS Junta del vastago
CKQ§ Junta estanqueidad del tubo
014520300 | 164.9 | 329.8 | 494.7 | 659.6 | 824.5 | 989.4 | 1154.3 | 1319.2 | 1484.1 Nota) Contacte con SMC para el servicio de mantenimiento. El juego de
juntas para el mantenimiento de la serie CLKQ € no esta disponible.
012520130 | 824 | 247.3 | 4122 | 5771 | 742.0 | 906.9 | — — — .
CLKQ$§ Nom T TNe ) o) Piezas de repuesto: Grasa
014520300 | 824 | 2473 | 4122 | 5771 | 7420 | 906.9 | 15715 | 12367 | 14016 Referencia Contenido
Note 1) La fuerza de retencion de bloqueo del modelo CLKQO es 982 N. Disefie el circuito de forma que la
fuerza de retencion del blogueo sea tenida en cuenta cuando la presion de trabajo supere 0.75 MPa. GR-5-010 Grasa 10 g

La presion de trabajo no debe superar la fuerza de retencion de bloqueo, ya que esto podria causar
desgaste y/o dafios en la pieza de bloqueo, acortar la vida Util del bloqueo y generar posibles fallos si

se aplica una carga superior a la fuerza de retencién de bloqueo.
Nota 2) El cilindro tarda aproximadamente 0.3 segundos en ponerse en funcionamiento y generar la fuerza de
amarre a partir de un estado sin amarre (cuando no se ha instalado un controlador de velocidad). Di-
sefie el circuito teniendo en cuenta el tiempo que transcurre hasta que se genera la fuerza de amarre.
Nota 3) Determine la fuerza de amarre en funcién de la fortaleza de la pieza de trabajo. Si la fuerza de amarre
es excesiva, puede dafar la pieza.

4
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SvVC

Nota) Contacte con SMC para sustituir los cilindros de actuacion.




Construccion

CKQGDA50
Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQGDA50-CIRAL.

del suplemento

Cilindro de centrado y amarre Serie CKQ gD/CL KQ ED

CKQGDO5000-00ROLS

Altura de amarre: Modelo BAJO
Con suplementos

Lista de componentes

-

Esquema ampliado
del suplemento

a4

AL

T

\

CKQGDD500-CJROHS
Altura de amarre: Modelo ALTO

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Altura de amarre: Modelo ALTO

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota
1 Cuerpo Aleacion de aluminio 17 Suplemento A Acero inoxidable t=1mm
2 Pasador guia Acero inoxidable 18 Suplemento B Acero inoxidable t=0.5mm
3 Brazo de amarre Acero estructural 19 Tubo del cilindro Aleacién de aluminio
4 Asiento Acero inoxidable 20 Embolo Aleacién de aluminio
5 Tubo guia Acero estructural 21 Vastago Acero estructural
6 Anillo Aleacién de aluminio 22 Aro Aleacién de aluminio
7 Pasador A Acero estructural 23 Anillo de retencion Acero para herramientas
8 Pasador B Acero estructural 24 Casquillo Bronce autolubricante
9 Cubierta completa Acero inoxidable 25 Iman Material magnético
10 Proteccion contra chispas| Cobre oxidulado 26 Anillo guia Resina
11 Perno hexagonal Acero estructural 27 Junta del émbolo NBR
12 Tornillo Allen Acero inoxidable 28 Junta del vastago NBR
13 Arandela elastica Acero inoxidable 29 Junta estanq. del tubo NBR
14 Pasador cilindrico Acero para herramientas 30 Rascador de bobina Bronce
15 Pasador de aletas Acero inoxidable 31 Sellado PET
16 Tornillo Allen Acero estructural




serie CKQSD/CLKQED

Construccion

CLKQGDA50

Las siguientes figuras
corresponden al modelo

CLKQGDA50-CORAL.

del suplemento - :
CLKQGDO500-JROILS

&

Seccion A-A
1 =
18 i

Esquema ampliado
del suplemento

AN

WS

I

\

Hl

CLKQGDO5000-C0ROHS

Altura de amarre: Modelo BAJO  Altura de amarre: Modelo ALTO Altura de amarre: Modelo ALTO
Con suplementos

Lista de componentes

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Lista de componentes

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcién Material Nota
1 | Cuerpo Aleacién de aluminio 17 | Suplemento A Acero inoxidable | t=1mm 33 | Casquillo Bronce autolubricante
2 |Pasador guia Acero inoxidable 18 | Suplemento B Acero inoxidable |t=0.5mm 34 | Anillo de retencion |Acero para herramientas|
3 | Brazo de amarre | Acero estructural 19 | Tubo del cilindro |Aleacion de aluminio 35 | Iman Material magnético
4 | Asiento Acero inoxidable 20 | Cuerpo de bloqueo | Aleacion de aluminio 36 | Anillo guia Resina
5 | Tubo guia Acero estructural 21 | Aro intermedio Aleacion de aluminio 37 | Junta del vastago A NBR
6 |Anillo Aleacion de aluminio 22 | Anillo de fijacion |Aceropara herramientas 38 | Junta del vastago B NBR
7 | Pasador A Acero estructural 23 | Muelle de freno | Lamina de acero 39 | Junta del vastago C NBR
8 |PasadorB Acero estructural 24 | Aro Aleacion de aluminio 40 | Junta del émbolo A NBR
9 | Cubierta completa | Acero inoxidable 25 | Vastago Acero estructural 41 | Junta del émbolo B NBR

10 | Proteccién contra chispas | Cobre oxidulado 26 |Leva Acero inoxidable 42 | Junta estanq. del tubo NBR

11 | Perno hexagonal | Acero estructural 27 | Pasador pivote | Acero estructural 43 | Rascador NBR

12 | Tornillo Allen Acero inoxidable 28 | Chaveta pivote | Acero estructural 44 | Iormito de cabeza Acero estructural
13 | Arandela elastica | Acero inoxidable 29 | Funda de proteccion | Lamina de acero 45 | Pasador elastico |Aceroparaherramientas
14 | Pasador paralelo |Acero para heramientas 30 | Perno retencion funda proteccion| Acero estructural 46 | Pasador cilindrico |Acero inoxidable
15 | Pasador de aletas| Acero inoxidable 31 | Perno de fijacion de la unidad | Acero estructural 47 | Rascador de bobina Bronce

16 | Tornillo Allen Acero estructural 32 | Embolo Aleacion de aluminio 48 | Sellado PET




Construccion

CKQPDA50
Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQPDA50-CIRAL.

1
18

Esquema ampliado
del suplemento

Cilindro de centrado y amarre Serie CKQ gD/CL KQ ED

/

Lista de componentes

CKQPDO500-0JROLS
Altura de amarre: Modelo BAJO
Con suplementos

1 5

18

Esquema ampliado
del suplemento

CKQP
Altura de amarre: Modelo ALTO

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Altura de amarre: Modelo ALTO

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota
1 Cuerpo Aleacion de aluminio 17 Suplemento A Acero inoxidable t=1mm
2 Pasador guia Acero inoxidable 18 Suplemento B Acero inoxidable t=0.5mm
3 Brazo de amarre Acero estructural 19 Tubo del cilindro Aleacién de aluminio
4 Asiento Acero inoxidable 20 Embolo Aleacién de aluminio
5 Tubo guia Acero estructural 21 Vastago Acero inoxidable
6 Anillo Aleacion de aluminio 22 Aro Aleacién de aluminio
7 Pasador A Acero estructural 23 Soporte de iman Aleacién de aluminio
8 Pasador B Acero estructural 24 Anillo de retencién Acero para herramientas
9 Cubierta completa Acero inoxidable 25 Casquillo Bronce autolubricante
10 Proteccion contra chispas | Cobre oxidulado 26 Iman Material magnético
11 Perno hexagonal Acero estructural 27 Anillo guia Resina
12 Tornillo Allen Acero inoxidable 28 Junta del émbolo NBR
13 Arandela elastica Acero inoxidable 29 Junta del vastago NBR
14 Pasador cilindrico Acero para herramientas 30 Junta estang. del tubo NBR
15 Pasador de aletas Acero inoxidable 31 Rascador de bobina Bronce
16 Tornillo Allen Acero estructural 32 Sellado PET




serie CKQED/CLKQED

Construccion

CLKQPDAS50

Las siguientes figuras
corresponden al modelo

CLKQPDAS50-CRAL.

Lista de componentes

~
Esquema ampliado

del suplemento

CLKQPDO500-0JROLS

-

Esquema ampliado
del suplemento

DB RE® QO G ®w
Vi

N

NI

i

\

O-0OROHS

00-0ORO

Altura de amarre: Modelo BAJO  Altura de amarre: Modelo ALTO Altura de amarre: Modelo ALTO
Con suplementos

Con suplementos
Lista de componentes

Lista de componentes

Sin suplementos

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcién Material Nota
1 | Cuerpo Aleaci6n de aluminio 18 | Suplemento B Acero inoxidable | t=0.5 mm 35 | Anillo de retencion |Acero para herramientas
2 |Pasador guia Acero inoxidable 19 | Tubo del cilindro |Aleacién de aluminio 36 | Iman Material magnético
3 | Brazo de amarre |Acero estructural 20 | Cuerpo de bloqueo |Aleacion de aluminio| 37 | Anillo guia Resina
4 | Asiento Acero inoxidable 21 | Aro intermedio Aleacion de aluminio 38 | Junta del vastago A NBR
5 |Tubo guia Acero estructural 22 | Anillo de fijacion |Aceropara herramientas 39 | Junta del vastago B NBR
6 | Anillo Aleacion de aluminio 23 | Muelle de freno |Ldmina de acero 40 | Junta del vastago C NBR
7 | Pasador A Acero estructural 24 | Aro Aleacion de aluminio 41 | Junta del émbolo A NBR
8 | Pasador B Acero estructural 25 | Vastago Acero inoxidable 42 | Junta del émbolo B NBR
9 | Cubierta completa |Acero inoxidable 26 |Leva Acero inoxidable 43 | Junta estang. del tubo NBR
10 | Proteccion contra chispas |Cobre oxidulado 27 | Pasador pivote |Acero estructural 44 | Rascador NBR
11 | Perno hexagonal |Acero estructural 28 | Chaveta pivote  |Acero estructural 45 | pornilie de cabeza em- | Acero estructural
12 | Tornillo Allen Acero inoxidable 29 | Funda de proteccion |Lamina de acero 46 | Pasador elastico |Aceropara herramientas
13 | Arandela elastica |Acero inoxidable 30 | Perno retencion funda proteccin| Acero estructural 47 | Pasador cilindrico|Acero inoxidable
14 | Pasador cilindrico |Acero para herramientas 31 | Perno de fijacion de la unidad | Acero estructural 48 | Rascador de bobina Bronce
15 | Pasador de aletas|Acero inoxidable 32 | Embolo Aleacion de aluminio 49 | Sellado PET
16 | Tornillo Allen Acero estructural 33 | Soporte de iman |Aleacion de aluminio|
17 | Suplemento A Acero inoxidable|t =1 mm 34 | Casquillo Bronce autolubricante




Cilindro de centrado y amarre Serie CKQ gD/CL KQ ED

Dimensiones
CKQEDA50 -- --
CKQEDB50 (El angulo de la posicién de la conexién del cilindro
respecto al lado de montaje es de 90°.) elm
Nota 1) Véase "Forma de pedido" en la pag. 2 para la relacién ! = Py !
. . s .z al [\
entre el lado de montaje y una posicién de conexion. O ~| o x |
Nota 2) Las figuras siguientes corresponden al modelo — py e E E
™ [aV)
_ CKQEDA50-CIRAH. N o X = y En
3 265 ; g i
g (Diém. ext. tubo guia) €5 ==
g oD | -0 |
9 © ! nn !
o =
9
8 A o Con suplementos Con suplementos
(Altura de amarre: Modelo BAJO)  (Altura de amarre: Modelo ALTO)
© - = - -
° ° 120°
23 : 2lados x4 X M10x 1.5 o :
©
I o Bl o 1 1 Prof. 15 L% L
g% s ¥ 2lados x 2 x @8H7 | |
@ 9 A\ A\ I |
= Prof. 13 -
=S ¥ -
=0 7} & SN
. . ~ [j od-00s %Q 2d-50s QQ\
© c @] 57 @ 5% 40 [Dimensién entre M10] 0 @
£ 08 40005 [Dimensién entre 8] 2
858 . N
-y (Misma medida en los 2 lados) f} \ W*_ '-U# \
g3 i o - e =, ‘
Lo} .
,3 0 Conexion del cilindro Modelo redondo M?delo dlamantg .
=} en culata anterior (Didam. pasador guia:
170 C} (conexién en lado de amarre) 917.5 0 mas)
3 P Forma del pasador guia
Conexion del cilindro - _ -
71 64 en culata posterior
(conexion en lado sin amarre)
I © S
L AlE 1C g
) T
~1 [0}
oe] |5
] i 4 ]
E & Sl 15w
o8 ‘ ST 58,
| © i ! !
i E Altura de amarre: Modelo BAJO ‘
3 - -
3 ] L i H L
£g|C|eD| od | E |G [Modelo[Modelo| K|ModelolModelo| SR |W|eZ  55|C|eD| od | E |G [Modelo|Modelo| K [ModeloModelo| SR |W| oZ
2% BAJO | ALTO BAJO | ALTO S5 BAJO | ALTO BAJO | ALTO
0125 | =10 Sin Sin 017.5 | =10 Sin Sin
~ Suplementos | suplementos ~ suplementos | suplementos
0127 9 60:0.05 | 90:0.05 o17.7 9 60:0.05 | 90+0.05
013| 9|030| @128 | =8 |33 F----1-=-—1 62045 | 2345 |4 |—|036 01812 | 035 | 0178 | =8 |37 F----T-=-—1 712085 | 2385 | 6 6 | 040
129 =8 Con Con 79| =8 Con Con
gley = suplementos | suplementos 217. = suplementos | suplementos
013.0 | =7 60 90 0180 | = 60 90
0145 | =9 Sin Sin 219.5 | =10 Sin Sin
2147 | =8 suplementos | suplementos 2197 | =9 suplementos | suplementos
60:0.05 | 90+0.05 60:0.05 | 90+0.05
915|11 | 030 [ 0148 | =8 |34 -~--1-=-- 712055 |2355 |5 |—|036 020(13 | 035 | 0198 | =8 |39 -~--1-=-—- 82105 | 2405 | 7 7 | 940
Con Con Con Con
0149 | =7 suplementos | suplementos 9199 | =8 suplementos | suplementos
215.0 | =7 60 920 0200 | =7 60 90
015.5 | =10 Sin Sin 024.5 | =10 Sin Sin
2157 | =9 suplementos | suplementos 2247 | =9 suplementos| suplementos
60:0.05 | 90:0. 60:0.05 | 90:0.
016|11|030 | 0158 | =8 |34 >~~~ 1=->"47| 2055 | 2355 | 55 |—|036  025|16 040 |024.8 | =8 |39~ >=1>--%-8|2105 | 2405 | 95 | 7 | 047
Con Con Con Con
2159 | =8 suplementos |suplementos 249 | =8 suplementos | suplementos
016.0 | =7 60 90 025.0 | =7 60 90
©29.5 | =10 Sin Sin
2297 | =9 suplementos | suplementos
60:0.05 | 90+0.05
P 030|18 | 940 | 829.8 | =8 |39 ki(sonii '*EOH*A 8| 210.5 | 240.5 |11 9 | 047
- TN TF 9299 | =8 suplementos | suplementos
Rc1/4 |[NPT1/4| G1/4 230.0 | =7 60 90




serie CKQED/CLKQED

Dimensiones

CLKQEDA50

CLKQ§EDB50 (El angulo de la posicién de la conexién del cilindro

respecto a la superficie de montaje es de 90°.)

(6)

3
—
=

Nota 1) Véase "Forma de pedido" en la pag. 2 para la relacion entre ! d—= Py !
la superficie de montaje y una posicién de conexion. 1 Yo e x |
. L - < '
Nota 2) Las figuras siguientes corresponden al modelo CLKQEDA50-00RAH. | ] — py o £E
0 Y% o I y =2 b e
s 965 ; E o
g (Diam. ext. tubo guia) €5 ==
olg oZ -0
e oD | o T |
9] =
3
e AP o u Con suplementos Con suplementos
' (Altura de amarre: Modelo BAJO) (Altura de amarre: Modelo ALTO)
© P - -
S C *® 120°
S 2 lados x 4 x M10 x 1.5 5
ITown Prof. 15
EQ(® =) o n in_| Blogueo de extension
o & [ 7 2lados x 2 x 8H7 §
E I a T | |
é > N Prof. 13 I I
REE IS ] L et
1) n < g o000 ) od-00s [~
2 A2 @ 40 [Dimension entre M10] @ =
g 5 - ol Ll 40005 [Dimension entre 8] N,
238 (Misma medida en los 2 lados) ) w w
=3 S| IH v—# Vai I |
o O 8|1 i \}\ I — T — I
¥ Ew T S B @\ P4 i T
Conexién de desbloqueo Modelo redondo Modelo diamante
170 <“\I’ (3,; (desblogueado cuando (Diam. pasador guia:
=) estd prgsurlzado) 217.5 0 mas)
S Conexion del cilindro en Forma del pasador guia
- Ve culata anterior - -
T2 x}c (conexioén en Iago de amarre)
32 Conexion del cilindro en o
71 64 culata posterior
(conexién en lado sin amarre) ‘ © ‘
(66) r o
Ja 1 O -
o+l Tl
o N
' ' E 1]
Pz Y o L
g | hd Yi =8
) I I
NS ©y Altura de amarre: Modelo BAJO ‘
DN A L L
(%
™,
H L 3 § H L
ed | E |G [Modelo|Modelo| K [ModeloModelo] SR |W| 6Z g8 C|eD| od | E |G [Modelo|Modelo| K |[ModeloModelo| SR [W| oZ
BAJO | ALTO BAJO | ALTO 3% BAJO | ALTO BAJO | ALTO
212.5 | =10 Sin Sin 017.5 | =10 Sin Sin
127 = suplementos | suplementos 177 = suplementos | suplementos
Z 9 60:0.05 | 90:0.05 Z 9 60:0.05 | 90+0.05
013| 9|030| @128 | =8 |33 F----1-=-—1 62395 |2695 |4 |—|036 01812 | 035 | 0178 | =8 |37 F----T-=-—1 7|2435 | 2735 | 6 6 | 040
129 =8 Con Con 1791 =8 Con Con
gl = suplementos | suplementos BillE = suplementos | suplementos
013.0 | =7 60 90 0180 | = 60 90
0145 | =9 Sin Sin 219.5 | =10 Sin Sin
2147 | =8 suplementos | suplementos 2197 | =9 suplementos| suplementos
01511 030 o148 | =8 | 34 |22 1900 47| o5 | 0705 | 5 | —|036  020|13|035 [019.8 | =8 |30 |[-0x22 {9008 g | pyss | o755 |7 |7 |40
149 =7 Con Con 09| -8 Con Con
ola. nd suplementos | suplementos o19. = suplementos| suplementos
215.0 | =7 60 920 0200 | =7 60 90
215.5 | =10 Sin Sin 024.5 | =10 Sin Sin
015.7 | =9 suplementos | suplementos 0247 =9 Suplementos | suplementos
60:0.05 | 90:0. 60:0.05 | 90:0.
01611 | 030 | 0158 | =8 |34 =122 7| 2405 | 2705 | 5.5 |—|036  025(16|040 | 024.8 | ~8 |39 >~ ~-1--""1g8 | 2455 | 2755 | 95 | 7 | 047
159 =8 Con Con 29| =8 Con Con
D, = suplementos | suplementos g = suplementos | suplementos
016.0 | =7 60 90 025.0 | =7 60 90
929.5 | =10 Sin Sin
2297 | =9 suplementos | suplementos
P P 03018 | 040 [ 229.8 | ~8 | 39 »Q%io‘n’—"@ »9%2%‘)1 8| 2455 | 2755 [11 | 9 | 047
- TN TF - TN TF 9299 | =8 suplementos | suplementos
Rc1/4 |[NPT1/4| G1/4 | Rc1/8 |[NPT1/8| G1/8 2930.0 | =7 60 90
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Cilindro de centrado y amarre

@0||@0

0|0

U

serie CKQSU/CLKQ?

Forma de pedido

Imén estandar incorporado

Con detector magnético resis-
tente a campos magnéticos

Imén fuerte incorporado

Con detector magnético resis-
tente a campos magnéticos l

Bloqueo en el lado de amarre
Sin blogueo
L | Con blogueo

Superficie de montaje (vista desde arriba) e

J|IA

J|A

20

177

P4DWSC

P79WSE

Simbolo Posicion de conexion
Conexion 7\
A 3"53#?59
Conexién
: do
Superficie de montaje

Diametroe

[50 [ 50 mm |

Modelo de rosca de conexién ®

2 detectores magnéticols_l
— |2uns.
S | 1un. (Lado sin amarre)

Nota) El modelo D-P4/P7 se monta
en diferentes superficies.
(Véase la pagina 42)

Modelo de detector magnético

Sin detector magnético
(Iman incorporado)

Nota 1) Para mds informacion sobre los modelos de

detectores magnéticos, consulte la pag. 13.

Nota 2) Los detectores magnéticos se envian de

fabrica, pero sin instalar.

b Suplemento

Sin suplementos

Con suplementos de 3 mm Nota)

Nota) Cuando un modelo incluye suplementos,

se adjuntan dos suplementos de 1 mmy
dos de 0.5 mm.

— Rc o Altura de amarre
™ NPT (Véase la figura siguiente)
TF G L Modelo BAJO (40 mm)
B ; H Modelo ALTO (70 mm)
Diametro del pasador guia® Modelo BAJO  Modelo ALTO
Nota) Para el didmetro del pasador guia, consulte la Tabla 1 siguiente.
e Forma del cuerpo Forma del pasador guiae ¥
. N o . Superficie de R [Modelo redondo o N
" Dimen- | Disposicion del orificio de montaje . L - I
Simbolo| g - Montaje montaje (vista D [Modelo diamante Nota) .
sién (rosca, orificio de posicionamiento) e T - ' &1 S
Nota) El didmetro del pasador guia en forma
A O Rosca de ri(](;i(;:jge de diamante es 917.5 o superior. Altura de amarre
- montaje 2xM10x 15 [ posicis ; ; :
D 066 &: Orificiode | 4" Posicion del brazo de amarre (sentido horario desde arriba)
o9 gqc:::;:tlgna- posicionamiento: | Superficie de montaje Misma direccién que la conexion 180° desde la conexion ’
2 x o8H7 (dos lados) Conexién Conexign Pasador uia
A C
Brazo de amarre, Pasador quia Brazo de amarre
90° desde la conexién 270° desde la conexion
Conexién Conexion
B D
Brazo de amarre Pasador guia Brazo de amarre Pasador guia
Tabla 1. Diametro del pasador guia
Simbolo 125 | 127 | 128 | 129 | 130 | 145 | 147 | 148 | 149 | 150 | 155 | 157 | 158 | 159 | 160
Diametro del pasador guia 125]12.7112.8|129|13.0| 145|147 | 148 | 14.9| 15.0| 1565| 15.7 | 15.8 | 15.9 | 16.0 /@\ @
Diam. aplicable del orificio de la pieza de trabajo Para 913 Para 915 Para 016 Ny © P
Forma del pasador guia Modelo redondo Modelo redondo Modelo diamante
Simbolo 175 [ 177 | 178 | 179 | 180 | 195 | 197 | 198 | 199 | 200 | 245 | 247 | 248 | 249 | 250 | 295 | 297 | 298 | 299 | 300
Diametro del pasador guia 175177 |117.8|17.9]18.0| 19.5]19.7| 19.8 | 19.9| 20.0 | 24.5| 24.7 | 24.8 | 24.9 | 25.0 | 29.5 | 29.7 | 29.8 | 29.9 | 30.0
Diam. aplicable del orificio de la pieza de trabajo Para 018 Para 20 Para 925 Para 230
Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante

12
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQEU/CLKQEU

Tabla 2. Detectores magnéticos compatibles / Consulte las caracteristicas técnicas detalladas de los detectores magnéticos en las paginas 43 a 47.

- " Modelo de Campo ' Cableado e .
o apiable | Modelo | defector | magnético Entraca eléctica | i (Nedepines | (STEE | (0l |apoabe
P magnético aplicable utilizados) 9 P
2 hilos
D-P4DWSC (3-4)
Conector precableado > hil 0.3m
Detectorde | DT TP WSE Ca’Tpo AC Indicad (1—|2)S
Serie C(L)KQG etector de magnetico At nelcacor 24 VDC
estado solido (Campo magnético de 2 colores
D-P4DWL de soldadura . 3m
AC monofasica) | Salida directa a cable 2 hilos Rels
elé,
D-P4DWZ 5m PLC
Indicador 2 hilos
D-P79WSE Conector precableado de.2 colores (1-4) 24 VDC 0.3m
Serie C(L)KQP Detector D-P74L Camplgcr:r)zgcnenco Salida directa ) 54 VDC 3m
tipo Reed a cable ('j”d;cadf’f 2hios | N
e 1 color
D-P74Z (Conector 5m

precableado) Nota2)

Nota 1) PLC: Controlador légico programable
Nota 2) Véase la pagina 47 para los productos con conector precableado.

13



serie CKQEU/CLKQFU

Caracteristicas técnicas basicas

Funcionamiento

Doble efecto

Diametro (mm)

50

Fluido

Aire

Presion min. de trabajo

CKQL: 0.1 MPa [ CLKQU (Con bloqueo): 0.15 MPa M)

Temperatura ambiente y de fluido

—10 a 60°C (sin congelacion)

Amortiguacion

Ninguna

Lubricacion

Sin lubricar

Velocidad del émbolo (velocidad de amarre)

50 a 150 mm/seg

Tamano conexidn del cilindro

1/4 (Rc, NPT, G)

Nota) La presién de trabajo minima cuando el cilindro y el bloqueo utilizan el mismo conexionado es de 0.2 MPa.

Presion de prueba / Presion maxima de trabajo

Caracteristicas de bloqueo

Diametro del pasador guia

Presién de prueba

Presion max. de trabajo

Funcionamiento del bloqueo

Bloqueo por muelle (bloqueo de escape)

012.5a213.0

1.0 MPa

0.7 MPa

Presion de desbloqueo

0.2 MPa o mas

214.5 a2 230.0

1.5 MPa

1.0 MPa

Presién de inicio del bloqueo

0.05 MPa o0 menos

Caracteristicas técnicas de amarre

Direccién de bloqueo

Bloqueo en la direccién de extension (posicion de amarre)

Conexion de desbloqueo

1/8 (Rc, NPT, G)

Fuerza de retencion (N)
(Carga estatica maxima)

982

Con suplementos
10a 13 mm

Sin suplementos
10 mm

Brazo de amarre 1 un.

Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante

Nota 1) Consulte la tabla "Caracteristicas de amarre" y el apartado "Seleccion"
relativo a las caracteristicas detalladas de la fuerza de amarre, etc.
Nota 2) El diametro del pasador guia en forma de diamante es 17.5 o superior.

Carrera de amarre

Peso
Unidad: kg
Modelo C(L)KQED
Didmetro del Sin bloqueo Con bloqueo
pasador guia (mm) L H L H
212.5a 13.0 1.67 1.84 2.19 2.36
214.5a 15.0 1.67 1.84 2.19 2.36
215.5a16.0 1.68 1.85 2.19 2.36
217.5a18.0 1.72 1.9 2.24 2.41
219.5 a 20.0 1.73 1.91 2.24 2.42
924.5a25.0 1.79 2 2.3 2.51
229.5 a 30.0 1.83 2.04 2.35 2.55

Caracteristicas técnicas de amarre

Piezas de mantenimiento

Diametro del

Modelo

(N) Piezas de repuesto: Juego de juntas
Presién de trabajo (MPa) Referencia Contenido
pasador guia| 0.2 | 0.3 | 0.4 | 05 | 06 | 0.7 | 0.8 | 0.9 | 1.0 Junta del émbolo
012520130 | 164.9 | 329.8 | 4947 | 650.6 | 8245 | 989.4 | — | — | — CQ2B50-PS Junta del vastago
Junta de estanqueidad del tubo

CKQ§
2145a030.0 | 164.9 | 329.8 | 494.7 | 659.6 | 824.5 | 989.4 | 1154.3 | 1319.2 | 14841

0125a0130 | 824 | 2473 | 4122 | 577.1 | 7420 | 9069 | — — —

G
CLKQS Nota 1) | Nota 1) | Nota 1)

Nota) Contacte con SMC para el servicio de mantenimiento. El juego de
juntas para el mantenimiento de la serie CLKQS no esté disponible.

Piezas de repuesto: Grasa

014520300 | 824 | 2473 | 4122 | 577.1 | 742.0 | 9069 | 10715 | 12367 | 14016 Referencia Contenido
Note 1) La fuerza de retencién de bloqueo del modelo CLKQD es 982 N. Disefie el circuito de forma que la
fuerza de retencion del bloqueo sea tenida en cuenta cuando la presion de trabajo supere 0.75 MPa. GR-5-010 Grasa 10 9

La presion de trabajo no debe superar la fuerza de retencion de blogueo, ya que esto podria causar
desgaste y/o dafios en la pieza de bloqueo, acortar la vida Util del bloqueo y generar posibles fallos si
se aplica una carga superior a la fuerza de retencién de bloqueo.

Nota 2) El cilindro tarda aproximadamente 0.3 segundos en ponerse en funcionamiento y generar la fuerza de
amarre a partir de un estado sin amarre (cuando no se ha instalado un controlador de velocidad). Di-
sefie el circuito teniendo en cuenta el tiempo que transcurre hasta que se genera la fuerza de amarre.

Nota 3) Determine la fuerza de amarre en funcién de la fortaleza de la pieza de trabajo. Si la fuerza de amarre
es excesiva, puede dafiar la pieza.

14
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Construccion

CKQGUA50
Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQGUA50-CIRAL.

del suplemento

Cilindro de centrado y amarre Serie CKQ;CD;U/CLKQEU

CKQGUDOI500-C0ROILS
Altura de amarre: Modelo BAJO

Con suplementos

Lista de componentes

-

Esquema ampliado
del suplemento

a4

AL

T

\

CKQGUDO500-CJROHS
Altura de amarre: Modelo ALTO

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Altura de amarre: Modelo ALTO

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota
1 Cuerpo Aleacion de aluminio 17 Suplemento A Acero inoxidable t=1mm
2 Pasador guia Acero inoxidable 18 Suplemento B Acero inoxidable t=0.5mm
3 Brazo de amarre Acero estructural 19 Tubo del cilindro Aleacién de aluminio
4 Asiento Acero inoxidable 20 Embolo Aleacién de aluminio
5 Tubo guia Acero estructural 21 Vastago Acero estructural
6 Anillo Aleacién de aluminio 22 Aro Aleacién de aluminio
7 Pasador A Acero estructural 23 Anillo de retencion Acero para herramientas
8 Pasador B Acero estructural 24 Casquillo Bronce autolubricante
9 Cubierta completa Acero inoxidable 25 Iman Material magnético
10 Proteccion contra chispas| Cobre oxidulado 26 Anillo guia Resina
11 Perno hexagonal Acero estructural 27 Junta del émbolo NBR
12 Tornillo Allen Acero inoxidable 28 Junta del vastago NBR
13 Arandela elastica Acero inoxidable 29 Junta estanq. del tubo NBR
14 Pasador cilindrico Acero para herramientas 30 Rascador de bobina Bronce
15 Pasador de aletas Acero inoxidable 31 Sellado PET
16 Tornillo Allen Acero estructural

15



serie CKQEU/CLKQESU

Construccion

CLKQGUAS50

Las siguientes figuras
corresponden al modelo

CLKQGUA50-OORAL.

il

del suplemento - :
CLKQGUOI5000-0JRCILS

Lista de componentes

&

J

WS

g

Con suplementos

Seccion A-A
1 5
18 i

Esquema ampliado
del suplemento

AN

I

\

Hl

CLKQGUO50-CJRCOHS
Altura de amarre: Modelo BAJO  Altura de amarre: Modelo ALTO Altura de amarre: Modelo ALTO

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Lista de componentes

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcién Material Nota Ref. Descripcién Material Nota
1 | Cuerpo Aleacion de aluminio 17 | Suplemento A Acero inoxidable | t=1mm 33 | Casquillo Bronce autolubricante
2 |Pasador guia Acero inoxidable 18 | Suplemento B Acero inoxidable |t=0.5mm 34 | Anillo de retencion |Acero para herramientas|
3 | Brazo de amarre | Acero estructural 19 | Tubo del cilindro |Aleacion de aluminio 35 | Iman Material magnético
4 | Asiento Acero inoxidable 20 | Cuerpo de bloqueo | Aleacion de aluminio 36 | Anillo guia Resina
5 | Tubo guia Acero estructural 21 | Aro intermedio Aleacion de aluminio 37 | Junta del vastago A NBR
6 |Anillo Aleacion de aluminio 22 | Anillo de fijacion |Aceropara heramientas 38 | Junta del vastago B NBR
7 | Pasador A Acero estructural 23 | Muelle de freno | Lamina de acero 39 | Junta del vastago C NBR
8 |PasadorB Acero estructural 24 | Aro Aleacion de aluminio 40 | Junta del émbolo A NBR
9 | Cubierta completa | Acero inoxidable 25 | Vastago Acero estructural 41 | Junta del émbolo B NBR

10 | Proteccién contra chispas | Cobre oxidulado 26 |Leva Acero inoxidable 42 | Junta estanq. del tubo NBR

11 | Perno hexagonal | Acero estructural 27 | Pasador pivote | Acero estructural 43 | Rascador NBR

12 | Tornillo Allen Acero inoxidable 28 | Chaveta pivote | Acero estructural 44 | Iormito de cabeza Acero estructural
13 | Arandela elastica | Acero inoxidable 29 | Funda de proteccion | Lamina de acero 45 | Pasador elastico |Acero paraherramientas
14 | Pasador paralelo |Acero para heramientas 30 | Perno retencion funda proteccion| Acero estructural 46 | Pasador cilindrico |Acero inoxidable
15 | Pasador de aletas| Acero inoxidable 31 | Perno de fijacion de la unidad | Acero estructural 47 | Rascador de bobina Bronce

16 | Tornillo Allen Acero estructural 32 | Embolo Aleacion de aluminio 48 | Sellado PET

—_
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Construccion
CKQPUA50

Cilindro de centrado y amarre Serie CKQ;CD;U/CLKQEU

Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQPUA50-CIRAL.

1 5

18

Esquema ampliado
del suplemento

1 5

18

CKQPUO500-0ROLS

Altura de amarre: Modelo BAJO

Lista de componentes

Con suplementos

Esquema ampliado
del suplemento

CKQPUO500-CJROHS
Altura de amarre: Modelo ALTO

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Altura de amarre: Modelo ALTO

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota
1 Cuerpo Aleacion de aluminio 17 Suplemento A Acero inoxidable t=1mm
2 Pasador guia Acero inoxidable 18 Suplemento B Acero inoxidable t=0.5mm
3 Brazo de amarre Acero estructural 19 Tubo del cilindro Aleacién de aluminio
4 Asiento Acero inoxidable 20 Embolo Aleacién de aluminio
5 Tubo guia Acero estructural 21 Vastago Acero inoxidable
6 Anillo Aleacién de aluminio 22 Aro Aleacién de aluminio
7 Pasador A Acero estructural 23 Soporte de iman Aleacién de aluminio
8 Pasador B Acero estructural 24 Anillo de retencién Acero para herramientas
9 Cubierta completa Acero inoxidable 25 Casquillo Bronce autolubricante
10 Proteccion contra chispas | Cobre oxidulado 26 Iman Material magnético
11 Perno hexagonal Acero estructural 27 Anillo guia Resina
12 Tornillo Allen Acero inoxidable 28 Junta del émbolo NBR
13 Arandela elastica Acero inoxidable 29 Junta del vastago NBR
14 Pasador cilindrico Acero para herramientas 30 Junta estang. del tubo NBR
15 Pasador de aletas Acero inoxidable 31 Rascador de bobina Bronce
16 Tornillo Allen Acero estructural 32 Sellado PET

17



serie CKQEU/CLKQESU

Construccion

CLKQPUAS50

Las siguientes figuras
corresponden al modelo

CLKQPUAS50-CRAL.

Lista de componentes

~
Esquema ampliado

del suplemento

L

L

NI

CLKQPUO500-0JROLS

-

Esquema ampliado
del suplemento

CLK

DB RE® QO G ®w
Vi

N

i

\

O-0OROHS

00-0RO

Altura de amarre: Modelo BAJO  Altura de amarre: Modelo ALTO Altura de amarre: Modelo ALTO
Con suplementos

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Lista de componentes

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Desctripcion Material Nota Ref. Descripcién Material Nota
1 | Cuerpo Aleaci6n de aluminio 18 | Suplemento B Acero inoxidable | t=0.5 mm 35 | Anillo de retencion |Acero para herramientas
2 |Pasador guia Acero inoxidable 19 | Tubo del cilindro |Aleacién de aluminio 36 | Iman Material magnético
3 | Brazo de amarre |Acero estructural 20 | Cuerpo de bloqueo |Aleacion de aluminio| 37 | Anillo guia Resina
4 | Asiento Acero inoxidable 21 | Aro intermedio Aleacion de aluminio 38 | Junta del vastago A NBR
5 |Tubo guia Acero estructural 22 | Anillo de fijacion |Aceropara herramientas 39 | Junta del vastago B NBR
6 | Anillo Aleacion de aluminio 23 | Muelle de freno |Ldmina de acero 40 | Junta del vastago C NBR
7 | Pasador A Acero estructural 24 | Aro Aleacion de aluminio 41 | Junta del émbolo A NBR
8 | Pasador B Acero estructural 25 | Vastago Acero inoxidable 42 | Junta del émbolo B NBR
9 | Cubierta completa |Acero inoxidable 26 |Leva Acero inoxidable 43 | Junta estang. del tubo NBR
10 | Proteccion contra chispas | Cobre oxidulado 27 | Pasador pivote |Acero estructural 44 | Rascador NBR
11 | Perno hexagonal |Acero estructural 28 | Chaveta pivote  |Acero estructural 45 | pornilie de cabeza em- | Acero estructural
12 | Tornillo Allen Acero inoxidable 29 | Funda de proteccion |Lamina de acero 46 | Pasador elastico |Aceropara herramientas
13 | Arandela elastica |Acero inoxidable 30 | Perno retencion funda proteccion| Acero estructural 47 | Pasador cilindrico|Acero inoxidable
14 | Pasador cilindrico |Acero para herramientas 31 | Perno de fijacion de la unidad | Acero estructural 48 | Rascador de bobina Bronce
15 | Pasador de aletas|Acero inoxidable 32 | Embolo Aleacion de aluminio 49 | Sellado PET
16 | Tornillo Allen Acero estructural 33 | Soporte de iman |Aleacion de aluminio|
17 | Suplemento A Acero inoxidable|t =1 mm 34 | Casquillo Bronce autolubricante

—_
(0]



Cilindro de centrado y amarre Serie CKQEU/CLKQE

Dimensiones
G - -
CKQFUA50
CKQ§UB50 (El angulo de la posicién de la conexién del cilindro
respecto al lado de montaje es de 90°.) elmo
Nota 1) Véase "Forma de pedido" en la pag. 12 para la relacion entre ! = py !
el lado de montaje y una posicion de conexion. O B RaPVRY |
Nota 2) Las figuras siguientes corresponden al modelo CKQE UA50-CIRAH. — py ©e E E
™
? SRRt  E3
g 265 E g oo
8 (Di4m. ext. tubo guia) €5 ==
‘c_> % o oD | - o 1
© ! nn |
o =
@ rE\; o Con suplementos Con suplementos
(Altura de amarre: Modelo BAJO)  (Altura de amarre: Modelo ALTO)
c © - = - -
< 2 ® 120°
o
T35 o i
ES|, : 2lados x2x M10x 1.5
© © 1
. % Prof. 15
E N 12 | I | |
28 T ‘ !
‘ 2 lados x 2 x @8H7 g
~
1 Prof. 13 N odls_ & odSs_ _cf
Y 40 [Dimension entre M10] 0
] Tg‘ b 40:005 [Dimensidn entre 28] 2 N,
52 B (Misma medida en los 2 lados) A \ m# m# ‘
S oo T \§3c‘ ‘ ' ' |
° 5|8 o i P f ;
£ “C’ é ~| o Conexién del cilindro Modelo redondo Modelo diamante
2 :g © © =} en culata anterior (Diam. pasador guia:
S 512 40 (1 (conexidn en lado de amarre) ©17.5 0 mas)
2 £|3 WAl
g5|E P Forma del pasador guia
ETw 32 — —
nsle Conexién del cilindro __ -
582 71 64 en culata posterior
= . h
I 3 (conexién en lado sin amarre)
(66) © J
33 33 ! © S |
Uy (]
38 ) § e TS
| 23
o ©
8 g
RS B
ol @ . ‘ £8
Nl <o 1 i o] ® ! |
S [ Altura de amarre: Modelo BAJO
g QT & . .
K
§ § H L 3 é H L
£5|(C|eD| od | E |G [Modelo[Modelo|K[ModeloModelo| SR |W| oZ £8(C|eD| od | E |G [Modelo|Modelo| K [ModeloModelo| SR |W| oZ
3% BAJO | ALTO BAJO | ALTO 8% BAJO | ALTO BAJO | ALTO
0125 | =10 Sin Sin 017.5 | =10 Sin Sin
~ Suplementos | suplementos - suplementos | suplementos
o127 9 40:0.05 | 70:0.05 o17.7 9 40:0.05 | 700.05
013| 9|030| @128 | =8 |33 F----1-=-—1 62045 | 2345 |4 |—|036 01812 | 035 | 0178 | =8 |37 F----T-=-—1 712085 | 2385 | 6 6 | 040
129 =8 Con Con 179 Con Con
gle) = suplementos | suplementos ZillE ~8 suplementos | suplementos
013.0 | =7 40 70 0180 | = 40 70
0145 | =9 Sin Sin 219.5 | =10 Sin Sin
2147 | =8 suplementos | suplementos 2197 | =9 suplementos | suplementos
40:0.05 | 70=0. 40:0.05 | 70<0.
015|11| 030 0148 | =8 |34 »—C—;’n’ﬁ '76;%01 7|2055 | 2355 |5 |—|036 020|13|035|019.8| =839 »—%;:—”5 »—%;?’i 82105 | 2405 |7 |7 |o40
0149 | =7 suplementos | suplementos 2199 | =8 suplementos | suplementos
015.0 | =7 40 70 020.0 | =7 40 70
015.5 | =10 Sin Sin 024.5 | =10 Sin Sin
2157 | =9 suplementos | suplementos 2247 | =9 suplementos| suplementos
40+0.05 | 70=0. 40+0.05 | 70<0.
016[11 | 030 | o158 | ~8 |34 »—C—;g—% ~—6;§°—5a 7|2055 | 2355 | 55 |—|036  025|16 | 040 | 0248 =839 »—C—o:—’)ﬁ »—ﬁ[’—sa 82105 | 2405 | 95 | 7 | 047
2159 | =8 suplementos |suplementos 249 | =8 suplementos | suplementos
016.0 | =7 40 70 025.0 | =7 40 70
029.5 | =10 Sin Sin
2297 | =9 suplementos | suplementos
40:0.05 | 70+0.05
P 030|18 | 940 | 829.8 | =8 |39 **&m** '*EOH*A 8| 210.5 | 240.5 |11 9 | 047
- TN TF 9299 | =8 suplementos | suplementos
Rc1/4 |NPT1/4| G1/4 2300 | =7 40 70
19
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serie CKQFU/CLKQSU

Dimensiones
G - -
CLKQFUA50
CLKQEUB50 (EI angulo de la posicién de la conexién del cilindro
respecto a la superficie de montaje es de 90°.) SR
Nota 1) Véase "Forma de pedido" en la pag. 12 para la relacién entre ! = Py !
la superficie de montaje y una posicion de conexion. RO T x |
. L - x '
Nota 2) Las figuras siguientes corresponden al modelo CLKQ§ UA50-C0RAH. | — py o £E
= ™
— Yy o y E2
% 265 g E (]
£ (Diam. ext. tubo guia) €0 —
ol oZ oD | - o |
© I o I
£ =
8
= A o Con suplementos Con suplementos
' (Altura de amarre: Modelo BAJO) (Altura de amarre: Modelo ALTO)
c © - - - -
[}
s 2 ¢ 120°
3% &
E§ 3 2lados x2x M10 x 1.5
gs c”—‘%== Prof. 15 © Bloqueo de extension
g 1678 e I : ‘
20 T __? ‘ | |
- 2 lados x 2 x 8H7
NIl Prof. 13 K 1§ . Py . Py
A = é od-00s (=) @d-00s (=)
AV 40 [Dimensién entre M10] =
- 5 402005 [Dimensién entre o8] N,
_ oS (Misma medida en los 2 lados) UJL qu
o vl ® 1 1 ! 1
= ola -] | (s X — | |
=22 5 - P1 — e
% 2 g Conexién de desbloqueo Modelo redondo Modelo diamante
|0 L[ 3 C}C (desbloqueado cuando (Diam. pasador guia:
5 g 3 S esta prgsurizado) @17.5 0 més)
2 €8 0 — — .
eS| E S Conexién del cilindro en Forma del pasador guia
£ = g - A culata anterior _ __
=) sla T &3& (conexién en lado de amarre)
Q2= P
< T = 32 N ™
Conexién del cilindro en (0] c
71 64 culata posterior )
(conexién en lado sin amarre) © 8 _
66) Do 58,
( ) RN e Troes!
33 33 ! E®
f ] g
38 53
=
) I I
—~| ® © Altura de amarre: modelo BAJO
NIE| o s - o
3 <
K
2 ] C e H C
28 C|eD| od | E |G [Modelo[Modelo| K [ModeloModelo| SR (W | 0Z 2g C|oD| od | E |G [Modelo|Modelo| K [ModeloModelo| SR |W| oZ
2% BAJO | ALTO BAJO | ALTO 8% BAJO | ALTO BAJO | ALTO
912.5 | =10 Sin Sin 017.5 | =10 Sin Sin
127 = suplementos | suplementos 177 = suplementos | suplementos
Z 9 40:0.05 | 70:0.05 Z 9 40:0.05 | 70+0.05
013| 9|030| @128 | =8 |33 F----1-=-—1 62395 | 2695 | 4 036 01812 | 035 | 0178 | =8 |37 F----T-=-—1 7|2435 | 2735 | 6 6 | 040
129 =8 Con Con 1791 =8 Con Con
D = suplementos | suplementos Bl = suplementos | suplementos
013.0 | =7 40 70 0180 | = 40 70
0145 | =9 Sin Sin 919.5 | =10 Sin Sin
2147 | =8 suplementos | suplementos 2197 | =9 suplementos| suplementos
o15|11 | 030 0148 | =8 | 34 [ 22221790 5 | h405 | 2705 | 5 03  020[13|035 0198 | =8 |30 %01 700% gl piss | o755 | 7 | 7| 040
149 =7 Con Con 109 -8 Con Con
ola. It suplementos | suplementos o19. = suplementos| suplementos
215.0 | =7 40 70 0200 | =7 40 70
215.5 | =10 Sin Sin 024.5 | =10 Sin Sin
015.7 | =9 suplementos | suplementos 0247 | =9 Suplementos | suplementos
40:0.05 | 70:0. 40:0.05 | 70:o0.
01611 | 030 | 0158 | =8 |84 - =21 2221 7| 2405 | 2705 | 5.5 |—|036  025(16|040 | 024.8 | ~8 |39 -~ ~-1->2F4g| 2455 | 2755 | 95 | 7 | 047
159 =8 Con Con 29| =8 Con Con
D, = suplementos | suplementos g = suplementos | suplementos
016.0 | =7 40 70 025.0 | =7 40 70
929.5 | =10 Sin Sin
9297 | =9 suplementos | suplementos
40:0.05 | 70:o0.
P P 03018 | 040 2298 | =8 |39 —%;:—0§ »—%gﬁ‘)—sa 8| 2455 | 2755 [11 | 9 | 047
- TN TF - TN TF 9299 | =8 suplementos | suplementos
Rc1/4 |NPT1/4| G1/4 | Rc1/8 |[NPT1/8| G1/8 230.0 | =7 40 70
20 SMC
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Cilindro de centrado y amarre

L XONH [OX°,)

Q@0

K

serie CKQ:s K/CLKQ§

Forma de pedido

Imén estandar incorporado

Con detector magnético resis-
tente a campos magnéticos

Imén fuerte incorporado

Con detector magnético resis-
tente a campos magnéticos

Bloqueo en el lado de amarre

L

Sin blogueo
Con bloqueo

KQGK

KQP K

C

20

177 P4DWSC

C

P79WSE

Superficie de montaje (vista desde arriba) ¢

Simbolo

Posicién de conexién | Simbolo

Posicién de conexién

Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior
derecha e inferior izquierda)

LN
Conexién ——

Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior
izquierda e inferior derecha)

LN
Conexion

C E
Superficie de montaje con Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior roscas en diagonal (superior
izquierda e inferior derecha) derecha e inferior izquierda)
Superficie de montaje con Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior roscas en diagonal (superior
derecha e inferior izquierda) izquierda e inferior derecha)
Conexion Conexién /

o | o] | F 7o

/

Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior
izquierda e inferior derecha)

Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior
derecha e inferior izquierda)

Diametroe

[50 [ s50mm |

Modelo de rosca de conexion ®

N? detectores magnéticols_l
— 2 uns.
S 1 un. (Lado sin amarre)

Nota) El modelo D-P4/P7 se monta en
diferentes superficies. (Véase la
pagina 42)

® Modelo de detector magnético

Sin detector magnético
(Imén incorporado)

Nota 1) Para mas informacién sobre los
modelos de detectores magnéticos,
consulte la pag. 23.

Nota 2) Los detectores magnéticos se
envian de fabrica, pero sin instalar.

e Suplemento

Sin suplementos

Con suplementos de 3 mm Nota)

S

Nota) Cuando un modelo incluye suplementos,
se adjuntan dos suplementos de 1 mmy
dos de 0.5 mm.

o Altura de amarre

— Rc
TN NPT
TF G

(Véase la figura siguiente)

Diametro del pasador guia® L | Modelo BAJO (40 mm)
Nota) Para el didmetro del pasador guia, consulte la Tabla 1 siguiente. H Modelo ALTO (70 mm)
. Modelo BAJO Modelo ALTO
Forma del pasador guiae
¢ Forma del cuerpo R | Modelo redondo r
n-q i Nota) o
Simbolo Dimen-| Disposicién del orificio de montaje Montaje i%%?;fjglg/g?a NDt )Elllz.dlelotdladmlante p = =
si6n rosca, orificio de posicionamiento h ota) El diametro ael pasador . V2 NN
( i ) desde arriba) quia en forma de diamante Rana Y
Rosca de es 017.5 0 superior.
N N |O:Roscade |montaje: Altura de amarre
[ 1 L[] montaje Ll . . .
M |oes| [¢0] [0°] |@: i Orﬁié‘i;"'(}: x15 < ) I Posicion del brazo de amarre (sentido horario desde arriba)
oe| |eo posiciona- | pogicionamiento: Superficie de montaje Misma direccién que la conexion 180° desde la conexién
miento 2 x 310H7 (dos lados) Conexion Conexion  Pasador guia
A Cc
Brazo de amarre Pasador guia Brazo de amarre
90° desde la conexion 270° desde la conexién
Conexion Conexion
B D
Brazo de amarre Pasador guia Brazo de amarre Pasador guia
Tabla 1. Diametro del pasador guia
Simbolo 125|127 | 128 | 129 | 130 | 145 | 147 | 148 | 149 | 150 | 155 | 157 | 158 | 159 | 160
Diametro del pasador guia 125]12.7112.8|129|13.0| 145|147 | 14.8| 149| 15.0 | 155| 15.7 | 15.8 | 15.9| 16.0 /@\
Didmetro aplicable del orificio de la pieza de trabajo Para 913 Para 915 Para 016 NSy N P
Forma del pasador guia Modelo redondo Modelo redondo  Modelo diamante
Simbolo 175|177 | 178 | 179 | 180 | 195 | 197 | 198 | 199 | 200 | 245 | 247 | 248 | 249 | 250 | 295 | 297 | 298 | 299 | 300
Diametro del pasador guia 175|177 117.8|17.9]18.0 | 19.5| 19.7| 19.8 | 19.9| 20.0 | 24.5| 24.7 | 24.8 | 24.9| 25.0 | 29.5 | 29.7 | 29.8 | 29.9 | 30.0
Diametro aplicable del orificio de la pieza de trabajo Para 018 Para 20 Para 925 Para 230
Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQEK/CLKQEK

Tabla 2. Detectores magnéticos compatibles / Consulte las caracteristicas técnicas detalladas de los detectores magnéticos en las paginas 43 a 47.

- " Modelo de Campo ' Cableado L .
dros apiable | Modelo | defector | magnético Entrada eléctica | i (Nedepines | (BT | (0l |aponte
P magnético aplicable utilizados) 9 P
2 hilos
D-P4DWSC (3-4)
Conector precableado 2 hilos 0.3m
Detectorde | 0T TP WSE Ca’Tpo AC Indicad (1-4)
Serie C(L)KQG etector de magnetico At nelcacor 24 VDC
estado solido (Campo magnético de 2 colores
D-P4ADWL de soldadura . 3m
AC monofasica) | Salida directa a cable 2 hilos Rels
elé,
D-P4DWZ 5m PLC
Indicador 2 hilos
D-P79WSE Conector precableado de.2 colores (1-4) 24 VDC 0.3m
Serie C(L)KQP |  Detector D-P74L Campgg)igne“co Salida directa _ savpe | 3M
tipo Reed a cable ('j”d;cadf’f 2hios | N
e 1 color
D-P74Z (Conector 5m

precableado) Nota2)

Nota 1) PLC: Controlador légico programable
Nota 2) Véase la pagina 47 para los productos con conector precableado.
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serie CKQSK/CLKQEK

Caracteristicas técnicas basicas

Funcionamiento

Doble efecto

Diametro (mm)

50

Fluido

Aire

Presion min. de trabajo

CKQO: 0.1 MPa [ CLKQO (Con blogqueo): 0.15 MPaNeta)

Temperatura ambiente y de fluido

—10 a 60°C (sin congelacion)

Amortiguacion

Ninguna

Lubricacion

Sin lubricar

Velocidad del émbolo (velocidad de amarre)

50 a 150 mm/seg

Tamaio conexion del cilindro

1/4 (Re, NPT, G)

Nota) La presién de trabajo minima cuando el cilindro y el bloqueo utilizan el mismo conexionado es de 0.2 MPa.

Presion de prueba / Presion maxima de trabajo

Caracteristicas de bloqueo

Didmetro del pasador guia

Presion de prueba

Presién max. de trabajo

Funcionamiento del bloqueo | Bloqueo por muelle (bloqueo de escape)

012.5a213.0

1.0 MPa

0.7 MPa

Presion de desbloqueo

0.2 MPa o0 mas

214.5 a 30.0

1.5 MPa

1.0 MPa

Presion de inicio del bloqueo

0.05 MPa o0 menos

Caracteristicas técnicas de amarre

Direccion de bloqueo

Bloqueo en la direccién de extension (posicion de amarre)

Conexion de desbloqueo

1/8 (Rc, NPT, G)

Fuerza de retencién (N)
(Carga estatica maxima)

982

Sin suplementos
10 mm

Brazo de amarre 1un.

Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante

Nota 1) Consulte la tabla "Caracteristicas de amarre" y el apartado "Seleccién"
relativo a las caracteristicas detalladas de la fuerza de amarre, etc.
Nota 2) El didmetro del pasador guia en forma de diamante es 917.5 o superior.

Con suplementos
10a 13 mm

Carrera de amarre

Peso
Unidad: kg
Modelo C(L)KQED
Diametro del Sin blogueo Con bloqueo
pasador guia (mm) L H L H
212.5a13.0 1.67 1.84 2.19 2.35
214.5a15.0 1.67 1.84 2.19 2.35
215.5a 16.0 1.68 1.84 2.19 2.36
217.5a18.0 1.72 1.89 2.23 2.41
219.5a20.0 1.73 1.9 2.24 2.42
024.5a25.0 1.79 1.99 2.3 2.51
229.5 a 30.0 1.83 2.03 2.34 2.55

Caracteristicas técnicas de amarre

Piezas de mantenimiento

Diametro del

Modelo

(N) Piezas de repuesto: Juego de juntas
Presién de trabajo (MPa) Referencia Contenido
pasador guia| 0.2 | 0.3 | 0.4 | 05 | 06 | 0.7 | 0.8 | 0.9 | 1.0 Junta del émbolo
012520130 | 164.9 | 320.8 | 4947 | 650.6 | 8245 | 989.4 | — | — | — CQ2850-PS Junta del vastago
Junta de estanqueidad del tubo

CKQ§
014520300 | 164.9 | 329.8 | 494.7 | 659.6 | 824.5 | 989.4 | 1154.3 | 1319.2 | 1484.1

0125a013.0 | 824 | 2473 | 4122 | 5771 | 7420 | 906.9 | — — —

G
CLKQ§ Nota 1) | Nota 1) | Nota 1)

Nota) Contacte con SMC para el servicio de mantenimiento. El juego de
juntas para el mantenimiento de la serie CLKQ € no esta disponible.

Piezas de repuesto: Grasa

014520300 | 824 | 247.3 | 4122 | 577.1 | 742.0 | 906.9 | 1078 | 12367 | 14016 Referencia Contenido
Note 1) La fuerza de retencion de bloqueo del modelo CLKQO es 982 N. Disefie el circuito de forma que la
fuerza de retencion del blogueo sea tenida en cuenta cuando la presion de trabajo supere 0.75 MPa. GR-5-010 Grasa 10 g

La presion de trabajo no debe superar la fuerza de retencion de bloqueo, ya que esto podria causar
desgaste y/o dafios en la pieza de bloqueo, acortar la vida Util del bloqueo y generar posibles fallos si
se aplica una carga superior a la fuerza de retencién de bloqueo.

Nota 2) El cilindro tarda aproximadamente 0.3 segundos en ponerse en funcionamiento y generar la fuerza de
amarre a partir de un estado sin amarre (cuando no se ha instalado un controlador de velocidad). Di-
sefie el circuito teniendo en cuenta el tiempo que transcurre hasta que se genera la fuerza de amarre.

Nota 3) Determine la fuerza de amarre en funcién de la fortaleza de la pieza de trabajo. Si la fuerza de amarre
es excesiva, puede dafar la pieza.

24 SVIC

O

Nota) Contacte con SMC para sustituir los cilindros de actuacion.




Construccion

CKQGKC50
Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQGKC50-CIRAL.

del suplemento

Cilindro de centrado y amarre Serie CKQ;C:;’(/CLKQEK

1

D
>

[ T
[ ]

Ii
|
|
L

CKQGKO500-0ROLS

Altura de amarre: Modelo BAJO
Con suplementos

Lista de componentes

-

Esquema ampliado
del suplemento

a4

AL

T

\

CKQGKDO500-CJROHS
Altura de amarre: Modelo ALTO

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Altura de amarre: Modelo ALTO

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota
1 Cuerpo Aleacion de aluminio 17 Suplemento A Acero inoxidable t=1mm
2 Pasador guia Acero inoxidable 18 Suplemento B Acero inoxidable t=0.5mm
3 Brazo de amarre Acero estructural 19 Tubo del cilindro Aleacién de aluminio
4 Asiento Acero inoxidable 20 Embolo Aleacién de aluminio
5 Tubo guia Acero estructural 21 Vastago Acero estructural
6 Anillo Aleacién de aluminio 22 Aro Aleacién de aluminio
7 Pasador A Acero estructural 23 Anillo de retencion Acero para herramientas
8 Pasador B Acero estructural 24 Casquillo Bronce autolubricante
9 Cubierta completa Acero inoxidable 25 Iman Material magnético
10 Proteccion contra chispas| Cobre oxidulado 26 Anillo guia Resina
11 Perno hexagonal Acero estructural 27 Junta del émbolo NBR
12 Tornillo Allen Acero inoxidable 28 Junta del vastago NBR
13 Arandela elastica Acero inoxidable 29 Junta estanq. del tubo NBR
14 Pasador cilindrico Acero para herramientas 30 Rascador de bobina Bronce
15 Pasador de aletas Acero inoxidable 31 Sellado PET
16 Tornillo Allen Acero estructural
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serie CKQSK/CLKQEK

Construccion

CLKQGKC50

Las siguientes figuras
corresponden al modelo

CLKQGKC50-0ORAL.

Lista de componentes

AN

I

\

WS

Seccion A-A

1 5
18 i
~
1 5 Esquema ampliado
3 5 N ( del suplemento
1

del suplemento Ill.—l l—.l" ”I._. .I”

CLKQGKO500-JROLS CLKQGKO50-CJRCHS
Altura de amarre: Modelo BAJO  Altura de amarre: Modelo ALTO Altura de amarre: Modelo ALTO
Con suplementos Con suplementos Sin suplementos

Lista de componentes Lista de componentes

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcién Material Nota Ref. Descripcién Material Nota
1 | Cuerpo Aleacion de aluminio 17 | Suplemento A Acero inoxidable | t=1mm 33 | Casquillo Bronce autolubricante
2 |Pasador guia Acero inoxidable 18 | Suplemento B Acero inoxidable |t=0.5mm 34 | Anillo de retencion |Acero para herramientas|
3 | Brazo de amarre | Acero estructural 19 | Tubo del cilindro |Aleacion de aluminio 35 | Iman Material magnético
4 | Asiento Acero inoxidable 20 | Cuerpo de bloqueo | Aleacion de aluminio 36 | Anillo guia Resina
5 | Tubo guia Acero estructural 21 | Aro intermedio Aleacion de aluminio 37 | Junta del vastago A NBR
6 |Anillo Aleacion de aluminio 22 | Anillo de fijacion |Aceropara heramientas 38 | Junta del vastago B NBR
7 | Pasador A Acero estructural 23 | Muelle de freno | Lamina de acero 39 | Junta del vastago C NBR
8 |PasadorB Acero estructural 24 | Aro Aleacion de aluminio 40 | Junta del émbolo A NBR
9 | Cubierta completa | Acero inoxidable 25 | Vastago Acero estructural 41 | Junta del émbolo B NBR

10 | Proteccién contra chispas | Cobre oxidulado 26 |Leva Acero inoxidable 42 | Junta estanq. del tubo NBR

11 | Perno hexagonal | Acero estructural 27 | Pasador pivote | Acero estructural 43 | Rascador NBR

12 | Tornillo Allen Acero inoxidable 28 | Chaveta pivote | Acero estructural 44 | Iormito de cabeza Acero estructural
13 | Arandela elastica | Acero inoxidable 29 | Funda de proteccion | Lamina de acero 45 | Pasador elastico |Acero paraherramientas
14 | Pasador paralelo |Acero para heramientas 30 | Perno retencion funda proteccion| Acero estructural 46 | Pasador cilindrico |Acero inoxidable
15 | Pasador de aletas| Acero inoxidable 31 | Perno de fijacion de la unidad | Acero estructural 47 | Rascador de bobina Bronce

16 | Tornillo Allen Acero estructural 32 | Embolo Aleacion de aluminio 48 | Sellado PET
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Construccion

CKQPKC50
Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQPKC50-CJRAL.

1
18

Esquema ampliado
del suplemento

Cilindro de centrado y amarre Serie CKQ;C:;’(/CLKQEK

D
A\

T

CKQPKO500-0ROLS

1 5

18

Altura de amarre: Modelo BAJO
Con suplementos

Lista de componentes

Esquema ampliado
del suplemento

CKQPKDO500-CJROHS
Altura de amarre: Modelo ALTO

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Altura de amarre: Modelo ALTO

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota
1 Cuerpo Aleacion de aluminio 17 Suplemento A Acero inoxidable t=1mm
2 Pasador guia Acero inoxidable 18 Suplemento B Acero inoxidable t=0.5mm
3 Brazo de amarre Acero estructural 19 Tubo del cilindro Aleacién de aluminio
4 Asiento Acero inoxidable 20 Embolo Aleacién de aluminio
5 Tubo guia Acero estructural 21 Vastago Acero inoxidable
6 Anillo Aleacién de aluminio 22 Aro Aleacién de aluminio
7 Pasador A Acero estructural 23 Soporte de iman Aleacién de aluminio
8 Pasador B Acero estructural 24 Anillo de retencion Acero para herramientas
9 Cubierta completa Acero inoxidable 25 Casquillo Bronce autolubricante
10 Proteccion contra chispas | Cobre oxidulado 26 Iman Material magnético
11 Perno hexagonal Acero estructural 27 Anillo guia Resina
12 Tornillo Allen Acero inoxidable 28 Junta del émbolo NBR
13 Arandela elastica Acero inoxidable 29 Junta del vastago NBR
14 Pasador cilindrico Acero para herramientas 30 Junta estang. del tubo NBR
15 Pasador de aletas Acero inoxidable 31 Rascador de bobina Bronce
16 Tornillo Allen Acero estructural 32 Sellado PET
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serie CKQSK/CLKQEK

Construccion

CLKQPKC50

Las siguientes figuras

corresponden al modelo

CLKQPKC50-0ORAL.

~
Esquema ampliado
del suplemento

Lista de componentes

CLKQPKO500-0JROLS

L

L

N

-

Esquema ampliado
del suplemento

DB RE® QO G ®w
Vi

N

i

\

O-0OROHS

00-0RO

Altura de amarre: Modelo BAJO  Altura de amarre: Modelo ALTO Altura de amarre: Modelo ALTO
Con suplementos

Lista de componentes

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcién Material Nota
1 | Cuerpo Aleaci6n de aluminio 18 | Suplemento B Acero inoxidable | t=0.5 mm 35 | Anillo de retencion |Acero para herramientas
2 |Pasador guia Acero inoxidable 19 | Tubo del cilindro |Aleacién de aluminio 36 | Iman Material magnético
3 | Brazo de amarre |Acero estructural 20 | Cuerpo de bloqueo |Aleacion de aluminio| 37 | Anillo guia Resina
4 | Asiento Acero inoxidable 21 | Aro intermedio Aleacion de aluminio 38 | Junta del vastago A NBR
5 |Tubo guia Acero estructural 22 | Anillo de fijacion |Aceropara herramientas 39 | Junta del vastago B NBR
6 | Anillo Aleacion de aluminio 23 | Muelle de freno |Ldmina de acero 40 | Junta del vastago C NBR
7 | Pasador A Acero estructural 24 | Aro Aleacion de aluminio 41 | Junta del émbolo A NBR
8 |Pasador B Acero estructural 25 | Vastago Acero inoxidable 42 | Junta del émbolo B NBR
9 | Cubierta completa |Acero inoxidable 26 |Leva Acero inoxidable 43 | Junta estang. del tubo NBR
10 | Proteccion contra chispas | Cobre oxidulado 27 | Pasador pivote |Acero estructural 44 | Rascador NBR
11 | Perno hexagonal |Acero estructural 28 | Chaveta pivote  |Acero estructural 45 | pornilie de cabeza em- | Acero estructural
12 | Tornillo Allen Acero inoxidable 29 | Funda de proteccion |Lamina de acero 46 | Pasador elastico |Aceropara herramientas
13 | Arandela elastica |Acero inoxidable 30 | Perno retencion funda proteccin| Acero estructural 47 | Pasador cilindrico|Acero inoxidable
14 | Pasador cilindricolAcero para herramientas 31 | Perno de fijacion de la unidad | Acero estructural 48 | Rascador de bobina Bronce
15 | Pasador de aletas|Acero inoxidable 32 | Embolo Aleacion de aluminio 49 | Sellado PET
16 | Tornillo Allen Acero estructural 33 | Soporte de iman |Aleacion de aluminio|
17 | Suplemento A Acero inoxidable|t =1 mm 34 | Casquillo Bronce autolubricante
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQEK/CLKQEK

Dimensiones
G - -
CKQFKC50
CKQEKD50 (La relacién entre la superficie de montaje y una posicion de conexion es l| ) H
y - . - » Qo
CKQEKES5O (La relacion entre la superficie de montaje y una posicion de conexion es )
CKQEKF50 (La relacion entre la superficie de montaje y una posicién de conexion es l| ) 19w ﬁ] IR AR *® |
Nota 1) Véase "Forma de pedido" en la pag. 22 para la relacién entre la pR———— o £E |
superficie de montaje y una posicion de conexion. giw o ml ® L Ev 6
Nota 2) Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQEKC50-CIRAH. cE oo
0 E v =
= 265 | - o I
= (Diém. ext. tubo guia)| ! o y !
olg oZ oD —
% | ® Con suplementos Con suplementos
% I (Altura de amarre: Modelo BAJO) (Altura de amarre: Modelo ALTO)
F A 120°
c ©
o ¢ o -3
k) 2 lados x 2 x g10H7
T g Prof. 11 © ! !
g 2 m m h cn o on ! !
k) 1N J n 2lados x2xM10x 1.5 L — —
=3 \r Prof. 15 ? J‘? - od-9.0s %Q 2d-50s %Q
=
' 30 [Dimensién | ' ~ i~
E:] entre M10] [j ™~ E:]
a ) @ 301005 [Dimensién @ 2 E% \ LIJ# UJL ‘
—_ : entre 610 : - : ! } 1 :
— 2z ST (Misma me]dida en e : = j !
=] 2 § 1 los 2 lados) -1 {}; Modelo redondo Modelo diamante
= =y ) P (Diam. pasador guia:
053 0 ST T T ©17.5 0 mas)
T c|= P Conexion del cilindro
o QO|s ©l S H .
o915 || =) en culata anterior Forma del pasador guia
S 58 +H Ine (3@ (conexién en lado de amarre) 1
g5 |E P
==} 32 v —
=5 e Conexion del cilindro
8¢t % 71 64 en culata posterior o c
L RIS (conexidn en lado sin amarre) @
l © % l
~~ - -
| :l, by ! e T g/g |
Al 188
\% % o
2 =8
‘ L ‘
18 | |
o 8| ] Altura de amarre: Modelo BAJO ‘
H - -
™,
i3 H L T3 H L
28|C|eD| od | E |G [Modelo[Modelo| K|ModelolModelo| SR |W|eZ  £5|C|eD| od | E |G [Modelo|Modelo|K[ModeloModelo| SR [W| 0Z
8% BAJO | ALTO BAJO | ALTO 8% BAJO | ALTO BAJO | ALTO
0125 | =10 Sin Sin 017.5 | =10 Sin Sin
~ suplementos | suplementos ~ suplementos | suplementos
0127 9 40:0.05 | 70+005 o177 9 40:005 | 70+005
213| 9|030| 0128 | =8 |33F-~--1-=-— 62045 | 2345 |4 |—|036 018(12 | 035 | 0178 | =8 |37 ----1-=-— 712085 | 2385 |6 6 | 940
Con Con Con Con
0129 | =8 suplementos | suplementos 017.9 | =8 suplementos | suplementos
013.0 | =7 40 70 018.0 | =7 40 70
0145 | =9 Sin Sin 019.5 | =10 Sin Sin
0147 | =8 suplementos | suplementos 519.7 | =9 suplementos | suplementos
40+0.05 | 70=0. 40:0.05 | 70:o0.
015|11|030 [ 0148 | =8 |34 - -==1-=2%47| 2055 | 2355 | 5 |—|036 020|13|035|019.8| ~8|39F---=1°=-%18| 2105 |2405|7 |7 |040
12 Z Con Con 1 Con Con
0149 | = suplementos | suplementos 2199 | =8 suplementos | suplementos
015.0 | =7 40 70 020.0 | =7 40 70
0155 | =10 Sin Sin 0245 | =10 Sin Sin
2157 | =9 suplementos| suplementos 2247 | =9 suplementos | suplementos
40:0.05 | 70:0. 40:0.05 | 70:o0.
016{11|030 | 0158 | =8 |34 [ —- =1 -=°%17| 2055 | 2355 | 55 |—|036 25|16 |040 | 0248 | =8 |39 - ~-1--="4g| 2105|2405 | 95 | 7 | 047
59 =8 Con Con 219 =8 Con Con
215, = suplementos| suplementos g = suplementos | suplementos
016.0 | =7 40 70 925.0 | =7 40 70
929.5 | =10 Sin Sin
2297 | =9 suplementos | suplementos
40:0.05 | 70+0.05
P 030(18 | 040 | ©29.8 | =8 | 39 T T en ] 8] 210.5 | 240.5 |11 9 | 047
- N TF 9299 | =8 suplementos | suplementos
Rc1/4 |NPT1/4| G1/4 230.0 | =7 40 70
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serie CKQSK/CLKQESK

H

Dimensiones
G - -
CLKQFKC50
CLKQ §KD50 (La relacion entre la superficie de montaje y una posicién de conexion es l| )
CLKQ$KES50 (La relacion entre la superficie de montaje y una posicion de conexion es )
CLKQ§KF50 (La relacion entre la superficie de montaje y una posicion de conexion es {©]) | @] o s ¢ }
Nota 1) Véase la "Forma de pedido” en la pag. 22 para la relacién entre la P = bl fE |
superficie de montaje y una posicién de conexion. 8o & b , Ew
Nota 2) Las figuras siguientes corresponden al modelo CLKQEKC50-ORAH. _ cE o
€ 1 —
° oZ (Didm. ext. tubo guia) - o I
g BD I nn |
o3 ==
o
S Con suplementos Con suplementos
— la \ o (Altura de amarre: Modelo BAJO) (Altura de amarre: Modelo ALTO)
c © o o
120°
§ e 2 lados x 2 x g10H7 e *®
S _ Prof. 11 o
£8
i K - P e N i
ol _— Bloqueo de extension
S S| 2 lados x 2 X M10 x 1.5 ] ! !
=38 \“r’ Prof. 15 ‘
‘ ‘ ~ K ? od-00s %Q od-00s %Q
= )
fa 3 30 [Dimensién entre M10] K
§ = & 3@005 [D|mgn5|on entre 910] N, w L w l
S el [0 (Misma medida en los 2 lados) N (,,# ! | = | = !
5 2|2 17 N T = =
2 o g ([ il < Conexion de desbloqueo | Modelo redondo Modelo diamante
S :5 g — T © A (desbloqueado cuando esté presurizado) (Diam. pasador guia:
® 17 1171 ) .
:§ S g ] g k}~\_ P 217.5 0 mas)
c E3 Conexion del cilindro Forma del pasador guia
QA|E ITe) X
E=lg S en culata anterior ! __ -
8355 I 1 - Y (conexidn en lado de amarre)
gRIE I R, P
32 Conexion del cilindro en © c
71 64 culata posterior © -
(conexion en lado sinamarre) ' - _ ° k=] !
SR : |87
(66) ! ES
33 33 'E <
38 2%
=
| |
8 1 1
& O {> Altura de amarre: modelo BAJO
— M
N8, \\ 2/ 8 - -
3 N\ 9
K
H L 3 é H L
ed | E |G [Modelo|Modelo| K|ModeloModelo| SR |W | 6Z e C|oD| od | E |G [Modelo|Modelo| K [ModeloModelo| SR |W| oZ
BAJO | ALTO BAJO | ALTO 8% BAJO | ALTO BAJO | ALTO
912.5 | =10 Sin Sin 017.5 | =10 Sin Sin
127 = suplementos | suplementos 177 = suplementos | suplementos
Z 40:0.05 | 70:0.05 Z 9 40:0.05 | 70+0.05
013| 9|030| @128 | =8 |33 F----1-=-—1 62395 |2695 |4 |—|036 01812 | 035 | 0178 | =8 |37 F----T-=-—1 7|2435 | 2735 | 6 6 | 040
129 =8 Con Con 1791 =8 Con Con
D = suplementos | suplementos Bl = suplementos | suplementos
013.0 | =7 40 70 0180 | = 40 70
0145 = ‘Sin t ‘Sm : 19,5 | =10 Sin Sin
. Suplementos | Suplementos i suplementos | suplementos
0147 | ~8 40:005 | 70:005 o19.7 L =9 4?0¢ov05 7pO:o.05
015(11 | 030 | 0148 | =8 |34 [ “eon Tt 712405 | 2705 | 5 — | 936 020|13 |035| ©19.8 | =8 |39 *&m** '*EOH*A 8| 2455 | 2755 | 7 7 | 240
6149 | =7 suplementos | suplementos 9199 | =8 suplementos | suplementos
015.0 | = 40 70 0200 | =7 40 70
0155 | =10 Sin ‘Sin 024.5 | =10 Sin Sin
~ suplementos | suplementos = suplementos | suplementos
015.7 402005 | 40:005 2 9 40:0.05 | 70+0.05
016|11 | 030| 0158 | =8 |34 F----1t-=-—1 712405 | 2705 | 5.5 | — | @36 ©025|16 | 040 | 248 | =8 |39 ----T-=-—1 82455 | 2755 | 9.5 | 7 | 047
59| =8 Con Con 29| =8 Con Con
D, = suplementos | suplementos g = suplementos | suplementos
016.0 | =7 40 40 0250 | =7 40 70
929.5 | =10 Sin Sin
2297 | =9 suplementos | suplementos
40:0.05 | 70:o0.
P P 03018 | 040 2298 | ~8 |39 —%:n’—"§ »—%gﬁ‘)—sa 8| 2455 | 2755 [11 | 9 | 047
- TN TF - TN TF 9299 | =8 suplementos | suplementos
Rc1/4 |[NPT1/4| G1/4 | Rc1/8 |[NPT1/8| G1/8 230.0 | =7 40 70
Y
80 % S\VC
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Imén estandar incorporado

Con detector magnético resis-
tente a campos magnéticos

Imén fuerte incorporado

Con detector magnético resis-
tente a campos magnéticos

Bloqueo en el lado de amarre

Cilindro de centrado y amarre

serie CKQSM/CLKQ?

Forma de pedido

L

Sin blogueo
Con bloqueo

KQGM

KQPM

C

50

L XONH [OX°,)

0Q|[@0

177

P4DWSC

C

P79WSE

Superficie de montaje (vista desde arriba) e

Simbolo

Posicién de conexién | Simbolo

Posicién de conexién

Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior
derecha e inferior izquierda)

I
Conexion ——

Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior
izquierda e inferior derecha)

A
Conexign

Cc E
Superficie de montaje con Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior roscas en diagonal (superior
izquierda e inferior derecha) derecha e inferior izquierda)
Superficie de montaje con Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior roscas en diagonal (superior
derecha e inferior izquierda) izquierda e inferior derecha)
Conexién Conexidn /

o "o | ¢ o]

Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior
izquierda e inferior derecha)

Superficie de montaje con
roscas en diagonal (superior
derecha e inferior izquierda)

Diametroe

[50 [ s50mm |

Modelo de rosca de conexion ®

— Rc
TN NPT
TF G

N? detectores magnéticols_l
— 2 uns.
S 1 un. (Lado sin amarre)

Nota) El modelo D-P4/P7 se monta en
diferentes superficies. (Véase la
pagina 42)

® Modelo de detector magnético

Sin detector magnético|
(Iman incorporado)

Nota 1) Para mas informacién sobre los
modelos de detectores magnéticos,
consulte la pag. 33.

Nota 2) Los detectores magnéticos se
envian de fabrica, pero sin instalar.

e Suplemento

Sin suplementos

Con suplementos de 3 mm Nota)

S

Nota) Cuando un modelo incluye suplementos,
se adjuntan dos suplementos de 1 mmy
dos de 0.5 mm.

o Altura de amarre
(Véase la figura siguiente.)

Diametro del pasador guia® L | Modelo BAJO (40 mm)
Nota) Para el didmetro del pasador guia, consulte la Tabla 1 siguiente. H Modelo ALTO (70 mm)
. Modelo BAJO Modelo ALTO
Forma del pasador guiae
¢ Forma del cuerpo R | Modelo redondo r
n-q i Nota) o
Simbolo Dimen-| Disposicién del orificio de montaje Montaje i%%?;fjglg/g?a NDt )glz.dlelotdm:lante . = =
si6n rosca, orificio de posicionamiento h ota) El diametro ael pasador . V2 NN
( i ) desde arriba) guia en forma de diamante Rana Y
Rosca de es 917.5 0 superior.
N N |O:Roscade |montaje: Altura de amarre
[ 1 L[] montaje L. . . .
M [C66| [€0] [0°] |@: it Orﬁic):(i;vg : x1.75 < ) I Posicion del brazo de amarre (sentido horario desde arriba)
oe| |eo posiciona- | posicionamiento: Superficie de montaje Misma direccién que la conexién 180° desde la conexién
miento 2 x 310H7 (dos lados) Conexion Conexion  Pasador guia
A (o3
Brazo de amarre Pasador guia Brazo de amarre
90° desde la conexion 270° desde la conexién
Conexion Conexion
B D
Brazo de amarre Pasador guia Brazo de amarre Pasador gufa
Tabla 1. Diametro del pasador guia
Simbolo 125|127 | 128 | 129 | 130 | 145 | 147 | 148 | 149 | 150 | 155 | 157 | 158 | 159 | 160
Diametro del pasador guia 125]12.7112.8|129|13.0| 145|147 | 14.8| 149| 15.0| 155| 15.7 | 15.8 | 15.9| 16.0 /@\
Didmetro aplicable del orificio de la pieza de trabajo Para 013 Para 915 Para 016 NSy N P
Forma del pasador guia Modelo redondo Modelo redondo  Modelo diamante
Simbolo 175|177 | 178 | 179 | 180 | 195 | 197 | 198 | 199 | 200 | 245 | 247 | 248 | 249 | 250 | 295 | 297 | 298 | 299 | 300
Diametro del pasador guia 175|177 |117.8|17.9]18.0 | 19.5| 19.7| 19.8 | 19.9| 20.0 | 24.5| 24.7 | 24.8 | 24.9| 25.0 | 29.5 | 29.7 | 29.8 | 29.9 | 30.0
Diametro aplicable del orificio de la pieza de trabajo Para 018 Para 20 Para 925 Para 230
Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante
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Zentrier- und Klemmzylinder Serie CKQ gl(/CL KQ gK

Tabelle 2. Verwendbare Signalgeber / Detaillierte technische Daten der Signalgeber siehe Seiten 43 bis 47.

verwendbare T Signalgeber- verwendbares elektrischer Betriebs- ’(o\‘/r;SrSVTeIﬁZZte Betriebs- | Anschluss- | zul&ssige
Zylinderserie yp modell Magnetfeld Eingang anzeige | pi- Ny ) spannung |kabellange | Last
2-Draht
D-P4DWSC (3-4)
vorverdrahteter Stecker 0.3m
D-P4DWSE AC- Magnetfeld zi?ri;ﬂ
. elektronischer (einphasiges 2-farbige B
Serie C(L)KQG Signalgeber Magnetfeld Anzeige 24 Vbe
D-P4DWL beim AC- 3m
SchweiBen) eingegossenes Kabel 2-Draht Fola
elais,
D-P4DWZ 5m SPS
2-farbige 2-Draht
D-P79WSE vorverdrahteter Stecker Anzeige (1-4) 24 VDC 0.3m
DC/AC-
Serie C(L)KQP | Reed-Schalter | D-P74L eingegossenes Kabel| . . 3m
Magnetfeld (vorverdrahteter elnfarplge 2-Draht 24 VDC
D-P74Z Stecker) Anm-2) Anzeige 100 VAC 5m

Anm. 1) SPS: Speicherprogrammierbare Steuerung

Anm. 2) Auf Seite 47 finden Sie Angaben tber Produkte mit vorverdrahtetem Stecker.
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Serie CKQEM/CLKQSM

Caracteristicas técnicas basicas

Funcionamiento Doble efecto

Diametro (mm) 50

Fluido Aire

Presion min. de trabajo CKQO: 0.1 MPa [ CLKQO (Con bloqueo): 0.15 MPaNet)
Temperatura ambiente y de fluido —10 a 60°C (sin congelacion)
Amortiguacion Ninguna

Lubricacion Sin lubricar

Velocidad del émbolo (velocidad de amarre) 50 a 150 mm/seg

Tamano conexion del cilindro 1/4 (Rc, NPT, G)

Nota) La presién de trabajo minima cuando el cilindro y el bloqueo utilizan el mismo conexionado es de 0.2 MPa.

Presion de pruéba / Presion maxima de trabajo Caracteristicas de bloqueo

Didmetro del pasador guia| Presidn de prueba | Presién max. de trabajo Funcionamiento del bloqueo | Bloqueo por muelle (bloqueo de escape)
212.5a913.0 1.0 MPa 0.7 MPa Presién de desbloqueo 0.2 MPa o mas
214.5 a 30.0 1.5 MPa 1.0 MPa Presion de inicio del bloqueo 0.05 MPa o menos
Direccion de bloqueo Blogueo en la direccion de extension (posicion de amarre)
Caracteristicas técnicas de amarre Conexion de desblogueo 1/8 (Re, NPT, G)
Fuerza de retencion (N)
ey . 982
(Carga estatica maxima)
Sin suplementos Con suplementos
Carrera de amarre
10 mm 10a 13 mm
Brazo de amarre 1un.
Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante

Nota 1) Consulte la tabla "Caracteristicas de amarre" y el apartado "Seleccion"
relativo a las caracteristicas detalladas de la fuerza de amarre, etc.
Nota 2) El didametro del pasador guia en forma de diamante es 817.5 o superior.

Peso
Unidad: kg
Modelo C(L)KQED
Diametro del Sin bloqueo Con bloqueo
pasador guia (mm) L H L H
912.5a 13.0 1.67 1.84 2.18 2.35
214.5a15.0 1.67 1.84 2.18 2.35
215.5a 16.0 1.67 1.84 2.19 2.36
017.5a18.0 1.72 1.89 2.23 2.41
219.5a20.0 1.72 1.9 2.24 2.42
024.5a25.0 1.78 1.99 2.3 2.51
229.5 a 30.0 1.83 2.03 2.34 2.55
Caracteristicas técnicas de amarre Piezas de mantenimiento
(N) Piezas de repuesto: Juego de juntas
Modelo Diametro dgl Presién de trabajo (MPa) Referencia Contenido
pasadorguia| 0.2 | 0.3 | 0.4 | 05 | 06 | 0.7 | 0.8 | 0.9 | 1.0 Junta del émbolo
012520130 | 164.9 | 320.8 | 4947 | 650.6 | 8245 | 989.4 | — | — | — CQ2850-PS Junta del vastago
CKQg Junta de estanqueidad del tubo
014520300 | 164.9 | 329.8 | 494.7 | 659.6 | 824.5 | 989.4 | 1154.3 | 1319.2 | 1484.1 Nota) Contacte con SMC para el servicio de mantenimiento. El juego de
juntas para el mantenimiento de la setie CLKQ € no esta disponible.
012520130 | 824 | 2473 | 4122 | 5771 | 7420 | 9069 | — — — .
CLKQS Nom 1 Tom D Thom ) Piezas de repuesto: Grasa
014520300 | 824 | 247.3 | 4122 | 577.1 | 742.0 | 9069 | 4071 | 12367 | 14016 Referencia Contenido

Note 1) La fuerza de retencion de bloqueo del modelo CLKQUO es 982 N. Disefie el circuito de forma que la
fuerza de retencién del bloqueo sea tenida en cuenta cuando la presién de trabajo supere 0.75 MPa.

GR-S-010 Grasa10g

La presion de trabajo no debe superar la fuerza de retencion de bloqueo, ya que esto podria causar
desgaste y/o dafios en la pieza de blogueo, acortar la vida Gtil del bloqueo y generar posibles fallos si Nota) Contacte con SMC para sustituir los cilindros de actuacion.
se aplica una carga superior a la fuerza de retencién de bloqueo.

Nota 2) El cilindro tarda aproximadamente 0.3 segundos en ponerse en funcionamiento y generar la fuerza de
amarre a partir de un estado sin amarre (cuando no se ha instalado un controlador de velocidad). Di-
sefie el circuito teniendo en cuenta el tiempo que transcurre hasta que se genera la fuerza de amarre.

Nota 3) Determine la fuerza de amarre en funcién de la fortaleza de la pieza de trabajo. Si la fuerza de amarre
es excesiva, puede dafar la pieza.

34 SMC
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Construccion

CKQGMC50
Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQGMC50-CIRAL.

del suplemento

Cilindro de centrado y amarre Serie CKQ EM/CLKQEM

1

D
>

[ T
[ ]

Ii
|
|
L

CKQGMO500-0ROLS

Altura de amarre: Modelo BAJO
Con suplementos

Lista de componentes

-

Esquema ampliado
del suplemento

a4

AL

T

\

CKQGMO50-0JRCHS
Altura de amarre: Modelo ALTO

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Altura de amarre: Modelo ALTO

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota
1 Cuerpo Aleacién de aluminio 17 Suplemento A Acero inoxidable t=1mm
2 Pasador guia Acero inoxidable 18 Suplemento B Acero inoxidable t=0.5mm
3 Brazo de amarre Acero estructural 19 Tubo del cilindro Aleacién de aluminio
4 Asiento Acero inoxidable 20 Embolo Aleacién de aluminio
5 Tubo guia Acero estructural 21 Vastago Acero estructural
6 Anillo Aleacién de aluminio 22 Aro Aleacién de aluminio
7 Pasador A Acero estructural 23 Anillo de retencion Acero para herramientas
8 Pasador B Acero estructural 24 Casquillo Bronce autolubricante
9 Cubierta completa Acero inoxidable 25 Iman Material magnético
10 Proteccion contra chispas| Cobre oxidulado 26 Anillo guia Resina
11 Perno hexagonal Acero estructural 27 Junta del émbolo NBR
12 Tornillo Allen Acero inoxidable 28 Junta del vastago NBR
13 Arandela elastica Acero inoxidable 29 Junta estanq. del tubo NBR
14 Pasador cilindrico Acero para herramientas 30 Rascador de bobina Bronce
15 Pasador de aletas Acero inoxidable 31 Sellado PET
16 Tornillo Allen Acero estructural
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Serie CKQSM/CLKQEM

Construccion

CLKQGMC50

Las siguientes figuras
corresponden al modelo
CLKQGMCS50-0RAL.

Lista de componentes

il

I

\

WS

Seccion A-A

1 =
18 i
~
1 5 Esquema ampliado
3 5 N ( del suplemento
1

del suplemento Ill.—l l—.l" ”I._. .I”

CLKQGMO500-CJROLS CLKQGMO500-CJROHS
Altura de amarre: Modelo BAJO  Altura de amarre: Modelo ALTO Altura de amarre: Modelo ALTO
Con suplementos Con suplementos Sin suplementos

Lista de componentes Lista de componentes

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcién Material Nota
1 | Cuerpo Aleacién de aluminio 17 | Suplemento A Acero inoxidable | t=1mm 33 | Casquillo Bronce autolubricante
2 |Pasador guia Acero inoxidable 18 | Suplemento B Acero inoxidable |t=0.5mm 34 | Anillo de retencion |Acero para herramientas|
3 | Brazo de amarre | Acero estructural 19 | Tubo del cilindro |Aleacion de aluminio 35 | Iman Material magnético
4 | Asiento Acero inoxidable 20 | Cuerpo de bloqueo | Aleacion de aluminio 36 | Anillo guia Resina
5 | Tubo guia Acero estructural 21 | Aro intermedio Aleacion de aluminio 37 | Junta del vastago A NBR
6 |Anillo Aleacion de aluminio 22 | Anillo de fijacion |Aceropara herramientas 38 | Junta del vastago B NBR
7 | Pasador A Acero estructural 23 | Muelle de freno | Lamina de acero 39 | Junta del vastago C NBR
8 |PasadorB Acero estructural 24 | Aro Aleacion de aluminio 40 | Junta del émbolo A NBR
9 | Cubierta completa | Acero inoxidable 25 | Vastago Acero estructural 41 | Junta del émbolo B NBR

10 | Proteccién contra chispas | Cobre oxidulado 26 |Leva Acero inoxidable 42 | Junta estanq. del tubo NBR

11 | Perno hexagonal | Acero estructural 27 | Pasador pivote | Acero estructural 43 | Rascador NBR

12 | Tornillo Allen Acero inoxidable 28 | Chaveta pivote | Acero estructural 44 | Iormito de cabeza IAcero estructural
13 | Arandela elastica | Acero inoxidable 29 | Funda de proteccion | Lamina de acero 45 | Pasador elastico |Acero paraherramientas
14 | Pasador paralelo |Acero para heramientas 30 | Perno retencion funda proteccion| Acero estructural 46 | Pasador cilindrico |Acero inoxidable
15 | Pasador de aletas| Acero inoxidable 31 | Perno de fijacion de la unidad | Acero estructural 47 | Rascador de bobina Bronce

16 | Tornillo Allen Acero estructural 32 | Embolo Aleacion de aluminio 48 | Sellado PET

w
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Construccion

CKQPMC50
Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQPMC50-CJRAL.

1
18

Esquema ampliado
del suplemento

Cilindro de centrado y amarre Serie CKQgM/CL KQ EM

D
A\

T

CKQPMO500-0ROLS

1 5

18

Altura de amarre: Modelo BAJO
Con suplementos

Lista de componentes

Esquema ampliado
del suplemento

CKQPMOI500-CJRCOHS
Altura de amarre: Modelo ALTO

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Altura de amarre: Modelo ALTO

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota
1 Cuerpo Aleacion de aluminio 17 Suplemento A Acero inoxidable t=1mm
2 Pasador guia Acero inoxidable 18 Suplemento B Acero inoxidable t=0.5mm
3 Brazo de amarre Acero estructural 19 Tubo del cilindro Aleacién de aluminio
4 Asiento Acero inoxidable 20 Embolo Aleacién de aluminio
5 Tubo guia Acero estructural 21 Vastago Acero inoxidable
6 Anillo Aleacion de aluminio 22 Aro Aleacién de aluminio
7 Pasador A Acero estructural 23 Soporte de iman Aleacién de aluminio
8 Pasador B Acero estructural 24 Anillo de retencion Acero para herramientas
9 Cubierta completa Acero inoxidable 25 Casquillo Bronce autolubricante
10 Proteccion contra chispas | Cobre oxidulado 26 Iman Material magnético
11 Perno hexagonal Acero estructural 27 Anillo guia Resina
12 Tornillo Allen Acero inoxidable 28 Junta del émbolo NBR
13 Arandela elastica Acero inoxidable 29 Junta del vastago NBR
14 Pasador cilindrico Acero para herramientas 30 Junta estang. del tubo NBR
15 Pasador de aletas Acero inoxidable 31 Rascador de bobina Bronce
16 Tornillo Allen Acero estructural 32 Sellado PET
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Serie CKQSM/CLKQEM

Construccion

CLKQPMC50

Las siguientes figuras

corresponden al modelo

CLKQPMC50-00RAL.

~
Esquema ampliado
del suplemento

Lista de componentes

CLKQPMO500-CJROLS

L

L

NI

-

Esquema ampliado
del suplemento

OB RE QO G ®w
Vi

N

i

\

O-0OROHS

00-0ORO

Altura de amarre: Modelo BAJO  Altura de amarre: Modelo ALTO Altura de amarre: Modelo ALTO
Con suplementos

Lista de componentes

Con suplementos

Lista de componentes

Sin suplementos

Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcion Material Nota Ref. Descripcién Material Nota
1 | Cuerpo Aleaci6n de aluminio 18 | Suplemento B Acero inoxidable | t=0.5 mm 35 | Anillo de retencion |Acero para herramientas
2 |Pasador guia Acero inoxidable 19 | Tubo del cilindro |Aleacién de aluminio 36 | Iman Material magnético
3 | Brazo de amarre |Acero estructural 20 | Cuerpo de bloqueo |Aleacion de aluminio| 37 | Anillo guia Resina
4 | Asiento Acero inoxidable 21 | Aro intermedio Aleacion de aluminio 38 | Junta del vastago A NBR
5 |Tubo guia Acero estructural 22 | Anillo de fijacion |Aceropara herramientas 39 | Junta del vastago B NBR
6 | Anillo Aleacion de aluminio 23 | Muelle de freno |Ldmina de acero 40 | Junta del vastago C NBR
7 | Pasador A Acero estructural 24 | Aro Aleacion de aluminio 41 | Junta del émbolo A NBR
8 | Pasador B Acero estructural 25 | Vastago Acero inoxidable 42 | Junta del émbolo B NBR
9 | Cubierta completa |Acero inoxidable 26 |Leva Acero inoxidable 43 | Junta estang. del tubo NBR
10 | Proteccion contra chispas | Cobre oxidulado 27 | Pasador pivote |Acero estructural 44 | Rascador NBR
11 | Perno hexagonal |Acero estructural 28 | Chaveta pivote  |Acero estructural 45 | pornilie de cabeza em- | Acero estructural
12 | Tornillo Allen Acero inoxidable 29 | Funda de proteccion |Lamina de acero 46 | Pasador elastico |Aceropara herramientas
13 | Arandela elastica |Acero inoxidable 30 | Perno retencién funda proteccion | Acero estructural 47 | Pasador cilindrico|Acero inoxidable
14 | Pasador cilindricolAcero para herramientas 31 | Perno de fijacion de la unidad | Acero estructural 48 | Rascador de bobina Bronce
15 | Pasador de aletas|Acero inoxidable 32 | Embolo Aleacion de aluminio 49 | Sellado PET
16 | Tornillo Allen Acero estructural 33 | Soporte de iman |Aleacion de aluminio|
17 | Suplemento A Acero inoxidable|t =1 mm 34 | Casquillo Bronce autolubricante

w
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQP M/CLKQ

Dimensiones

CKQEMC50

CKQEMD50 (La relacion entre la superficie de montaje y una posicion de conexion es .)

O

y - . - » glo
CKQEMES5O (La relacion entre la superficie de montaje y una posicién de conexién es .)
CKQEMF50 (La relacion entre la superficie de montaje y una posicion de conexion es )1 9o el *?
Nota 1) Véase "Forma de pedido" en la pag. 32 para la relacién entre la pR———— o £E |
superficie de montaje y una posicion de conexion. ool o ® €
. . . G Mg(\l ! +~ o
Nota 2) Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQFMC50-C0RAH. cE o
o €5 =
E I - o
g (Didm. ext. tubo guia)| ' mn
© =
o % oZ
% | ® Con suplementos Con suplementos
% I (Altura de amarre: Modelo BAJO) (Altura de amarre: Modelo ALTO)
a § fg\i (O] -7 - -
E 120°
c ©
- ° )
k] 2 lados x 2 x g10H7
T3 Prof. 11 ©
E |
© |
5 2 lados x 2 X M12x 1.75 1
=3 Prof. 13 - od-9.0s %Q 2d-50s
=
30 [Dimension s
entre M12] ~
a ) 302005 [Dimension 0 "u# "UL
= 5] entre 910] e O h h I
—— g i i
ae|g [ (Misma medida en -1 g Modelo redondo Modelo diamante
T o|® los 2 lados) A% 4 :
= £ [ P (Diam. pasador guia:
g29|8 N _ 217.5 0 mas)
S5l S g. Conexion del cilindro ]
o205 =) en culata anterior Forma del pasador guia
S 5|8 4H oL (conexién en lado de amarre) 1 _ e
2 €3 | p
g'ﬁ 1S 32
£ e Conexion del cilindro
8315 71 en culata posterior o c
RIS (conexidn en lado sin amarre) [}
| © 3
| -~ kel
33 g : © 8%
£ 0
1o 8
G
" =8
s X
% v 1
o 8l ] ol 3 Altura de amarre: Modelo BAJO
3 9
K
23 H L 23 H L
£5|C|eD| od | E |G [Modelo[Modelo| K|ModelolModelo| SR |W|eZ  g5|C|eD| od | E |G [Modelo|Modelo|K[ModeloModelo| SR [W| 6Z
8% BAJO | ALTO BAJO | ALTO 8% BAJO | ALTO BAJO | ALTO
0125 | =10 Sin Sin 017.5 | =10 Sin Sin
~ suplementos | suplementos ~ suplementos | suplementos
0127 9 40:0.05 | 70+005 o177 9 40:005 | 70+005
213| 9|030| 0128 | =8 |33F-~--1-=-— 62045 | 2345 |4 |—|036 9035|0178 | =8 |37 -7--1-=--1 208.5 | 2385 | 6 6 | 940
Con Con Con Con
0129 | =8 suplementos | suplementos 017.9 | =8 suplementos | suplementos
013.0 | =7 40 70 018.0 | =7 40 70
0145 | =9 Sin Sin 219.5 | =10 Sin Sin
0147 | =8 suplementos | suplementos 519.7 | =9 suplementos | suplementos
40:0.05 | 70+0.05 40:0.05 | 70+0.05
215|11 | 030 | 0148 | =8 |34 -~--1-=-- 712055 |2355 |5 |—|036 035|0198 | =8 [39F-7--1----- 2105 | 2405 | 7 7 | 240
12 ~ Con Con 1 Con Con
0149 | = suplementos | suplementos 0199 | =8 suplementos | suplementos
915.0 | =7 40 70 020.0 | =7 40 70
0155 | =10 Sin Sin 0245 | =10 Sin Sin
2157 | =9 suplementos | suplementos 2247 | =9 suplementos | suplementos
40:0.05 | 70:0. 40:0.05 | 70:o0.
016|11|030 [ 0158 | =8 |34 =1 -=2®47| 2055 | 2355 | 55 |— | 036 040 | 0248 | =8 |39 - =1 >2%1g8| 2105 | 2405 | 95 | 7 | 047
59 =8 Con Con 219 = Con Con
215. = suplementos | suplementos B =8 suplementos | suplementos
016.0 | =7 40 70 925.0 | =7 40 70
929.5 | =10 Sin Sin
2297 | =9 suplementos | suplementos
40:0.05 | 70+0.05
P 040 | ©29.8 | =8 |39 "o Tt ] 210.5 | 240.5 |11 9 | 047
- N TF 9299 | =8 Suplementos | suplementos
Rc1/4 |[NPT1/4| G1/4 230.0 | =7 40 70
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Serie CKQEM/CLKQSEM

Dimensiones

CLKQEMC50

CLKQSMD50 (La relacién entre la superficie de montaje y una posicién de conexién es )

CLKQEMESO (La relacion entre la superficie de montaje y una posicion de conexion es ) 8w
CLKQEMF50 (La relacién entre la superficie de montaje y una posicién de conexidn es )i g . a— py !
Nota 1) Véase la "Forma de pedido" en la pag. 32 para la relacién entre la o 3 Py \ ‘
superficie de montaje y una posicién de conexion. fol—< Py T EE
. . . ol X -
Nota 2) Las figuras siguientes corresponden al modelo CLKQEMC50-0RAH. 465 % —
® oZ (Didm. ext. tubo guia)] EE ==
s oD | -~ o |
o| © [ mnn l
2ls -
& z =
<
< fg‘i o Con suplementos Con suplementos
© (Altura de amarre: Modelo BAJO) (Altura de amarre: Modelo ALTO)
c - = - =
§ o 2 lados x 2 x 10H7 ¢ 120°
S __ Prof. 11 o
£ES
o B mr#_._ lo_@ an | Blogueo de extension
S e | ] 2 lados x2 X M12x 1.75 | ! !
ég % Prof. 13 ‘ I I
| L | g~ L % e
Sl g 2ds. 2d-5
r/ 30 [Dimensién entre M12] @ = SL I SLB)
= - %1 30:05 [Dimensidn entre g10] N,
Tele [ (Misma medida en los 2 lados) N ) ml ml
SEX ) NN Ol || P N S - !
Lo|g I} il ~ © 9] Conexioén de desbloqueo f ' f '
5 ;5 é o I o A (desblogueado cuando estd presurizado) | Modelo redondo Modelo diamante
S 8ls 1 i | o | p (Diam. pasador guia:
s 218 [ =] ™ 217.5 0 mas)
5 § g Conexion del cilindro
E=|a 2 en culata anterior Forma del pasador guia
881|§ il - f} (conexidn en lado de amarre) - -
2 2[s 1 ! WA P
32 Conexién del cilindro en s
: c
71 64 culata posterior 5
(conexidn en lado sin amarre) | © 3 !
(66) ) b | © T é g !
33 __33 3
38 G
28
9 N
e | |
) I I
olal® /ﬁ“ 2 Altura de amarre: modelo BAJO
DN A & ¢ J] o o o
% i _(:}
K
H L 3 é H L
ed | E |G [Modelo|Modelo| K |ModeloModelo| SR |W | 6Z e C|oD| od | E |G [Modelo|Modelo| K [ModeloModelo| SR |W| oZ
BAJO | ALTO BAJO | ALTO 3% BAJO | ALTO BAJO | ALTO
2125 | =10 Sin Sin 017.5 | =10 Sin Sin
127 = suplementos | suplementos 177 = suplementos | suplementos
Z 40:0.05 | 70:0.05 Z 9 40:0.05 | 70+0.05
013| 9|030| @128 | =8 |33 F----1-=-—1 6 2695 | 4 |—|036 01812 | 035 | 0178 | =8 |37 F----T-=-—1 7|2435 | 2735 | 6 6 | 040
129 -8 Con Con 1791 =8 Con Con
gl = suplementos | suplementos Bl = suplementos | suplementos
013.0 | =7 40 70 0180 | = 40 70
0145 | = ‘Sin t ‘Sm : 19,5 | =10 Sin Sin
- Suplementos | Suplementos i suplementos | suplementos
0147 | =8 40:005 | 70:005 o19.7 L =9 4?0¢o,05 7pO:o‘05
015(11 | 030 | 2148 | =8 |34 M e "T G 7 2705 | 5 |—|036 20|13 | 935 | ©19.8 | =8 |39 **&m** '*EOH** 8| 2455 | 2755 | 7 7 | 940
6149 | =7 suplementos | suplementos 2199 | =8 suplementos | suplementos
015.0 | = 40 70 0200 | =7 40 70
0155 | =10 Sin ‘Sin 024.5 | =10 Sin Sin
~ suplementos | suplementos = suplementos | suplementos
015.7 402005 | 40:005 2l 9 40:0.05 | 70+0.05
016|11 | 030| 0158 | =8 |34 F----1t-=-—1 7 2705 | 55 | —| 236 025|16 | 040 | 248 | =8 |39 ----T-=-—1 82455 | 2755 | 9.5 | 7 | 047
Con Con Con Con
2159 | =8 suplementos | suplementos 249 | =8 suplementos| suplementos
016.0 | =7 40 40 0250 | =7 40 70
029.5 | =10 Sin Sin
2297 | =9 suplementos | suplementos
40:0.05 | 70:o0.
P P 03018 | 040 2298 | ~8 |39 —%:n’—"§ »—%gﬁ‘)—sa 8| 2455 | 2755 |11 | 9 | 047
- TN TF - TN TF 9299 | =8 suplementos | suplementos
Rc1/4 |[NPT1/4| G1/4 | Rc1/8 |[NPT1/8| G1/8 230.0 | =7 40 70
Y
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Cilindro de centrado y amarre Serie CKQE D/CLKle:l

Montaje del detector magnético

Para modelos D-P4DWOO, D-P700 y P79WSE:

1. Coloque la fijacién de montaje en la tuerca de montaje apre-
tando ligeramente el tornillo de montaje de la fijaciéon a través
del orificio de montaje situado en la parte superior de la fija-
cion.

2. Introduzca el conjunto de fijacién de montaje (fijacién + tuerca)
en la ranura de montaje y coloéquelo en la posicion de montaje
del detector magnético.

3. Introduzca ligeramente el tornillo de fijacion en el detector
magnético a través del orificio de montaje para asegurar el de-
tector.

4. Después de comprobar la posicion de deteccion, apriete el tor-
nillo de montaje para asegurar la fijacion de montaje y el de-
tector. (El par de apriete debe oscilar entre 0.5 y 0.7 N-m.)
(Consulte la Fig. 1y Fig. 2.)

Nota) Recuerde que el modelo D-P79WSE debe instalarse en la
direccién especificada cuando se instala en la fijacion de mon-
taje del detector magnético. Por ello, la superficie moldeada en
resina blanda debe estar en contacto con la fijacién de montaje
del detector magnético. (Consulte la Fig. 2.)

Referencia
de fijacion Elementos y cantidad de cada elemento
de montaje

* Fijacion de montaje del detector x 1

T j | 1
BQP1T-050 uer.ca de montaje del detector x

* Tornillo Allen x 2

¢ Tornillo Allen x 2 (con arandela elastica)

Tornillo de montaje del detector magnético
Tornillo Allen

M3x05x14L

Tornillo de montaje del detector magnético
Tomillo Allen

{ Con arandela elastica, M3x 0.5 x 14 L

‘ Fijacién de montaje del
detector magnético

resistente a campos

magnéticos
%ﬁ de montaje del detector magnético

Figura 1

Tornillo de montaje del detector magnético
Tornillo Allen

Con arandela elésticaM3x 0.5 x 14 L, Tornillo de montaje del detector magnético

Tomillo Allen

? > M3x05x14L
S , /ﬂ
(S

Fijacién de montaje
del detector magnético

Detector magnético resistente
a campos magnéticos

Tuerca de montaje del
Figura 2 detector magnético
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Serie CKQS1/CLKQS[

Posicion y altura adecuadas de montaje del detector magnético

Posicion adecuada de montaje del detector magnético Altura adecuada de montaje del detector magnético

Entorno Soldadura Entorno Soldadura
Montaje Montaje sobre rail Montaje Montaje sobre rail
D-PADWSE D-P74L D-PADWSE D-P74L
D-P4DWSC D-P4ADWSC
D-P742 D-P742
Modelo D-P4DWL D-P79WSE Modelo D-P4DWL D-P79WSE
D-P4DWZ D-P4DWZ
A B A B =U
CKQG 7 17 0 mas — — C(L)KQG 50 —
CLKQG 42 52 0 mas — — C(L)KQP — 50
CKQP — — 5.5 20.5 0 mas
CLKQP — — 405 55.5 0 mas

Nota) Ajuste el detector magnético tras comprobar el funcionamiento.

Tipo de montaje sobre rail (montaje en diferentes superficies)
- Detector magnético aplicable: D-P4DWI]

[CKQG] [CLKQG]

B B

i i :[m]i I

ol DEE=] )
—Toe D — 006
132 ll
A

+ Detector magnético aplicable: D-P74C1/D-P79WSE
[CKQP] [CLKQP]

B B

Rango de trabajo

Modelo de cilindro Modelo de detector magnético Rango de trabajo
D-P4DWS[OI
C(L)KQG D-P4DWLI 6.5
D-P7401
Glopel D-P79WSE 10

Nota) Estos datos sirven de referencia, histéresis incluida, por lo que no estan
garantizados.
(Se asume una dispersion aproximada del +30% .)
Por ello, puede variar sustancialmente dependiendo del entorno.
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Detector de estado sdlido
Resistente a campos magneticos con indicador en 2 colores

D-PADWSC/D-PADWSE

C€

(Entrada eléctrica: Conector precableado)

@ Es posible utilizar el
producto en un entorno que
genere campos magnéticos
(campo magnético AC).

@ La posicion éptima de
funcionamiento se puede
determinar mediante el color
del LED.

(Rojo — Verde < Rojo)

A\Precaucion

\ Precauciones

Para soldadoras monofasicas AC

No debe utilizarse en soldadoras
inversoras DC (incluido el modelo
rectificador) y/o soldadoras de tipo
condensador.

Circuito interno del detector magnético

D-P4DWSC

N° 3 (SALIDA #)
N° 4 (SALIDA¥)

Circuito
principal del ——
detector

D-P4DWSE

2 1 (SALIDA £)
N2 4 (SALIDAT)

Circuito
principal del ——
detector

LED indicador / Senalizacion

ON

Rango de : '
trabajo OFF

}Indicamén§ : ;
i Rojo_! Verde ! Rojo_:

Posicién 6ptima
de trabajo

ONO)
®®

Pin conector

Caracteristicas de los detectores magnéticos

PLC: Controlador I6gico programable

D-P4DWSLI (Con LED indicador)

Modelo de detector magnético

D-P4DWSC \ D-P4DWSE

Carga aplicable

Relé 24 VDC, PLC

Tension de carga

24 VDC (20 a 28 VDC)

Corriente de carga

6 a 40 mA o menos

Caida de tension interna

5V o menos

Corriente de fugas

1 mA o menos a 24 VDC

Tiempo de trabajo

40 ms 0 menos

LED indicador

Posicién de trabajo — EI LED rojo se ilumina cuando est& conectado.
Posicién éptima de trabajo — EI LED verde se ilumina cuando esta conectado.

Normas

Conforme a normas CE

* Cable — Cable de vinilo éleorresistente para cargas pesadas, @6, 0.5 mmg2, 2 hilos, 300 mm

* Resistencia a impactos — Detector: 1000 m/s2, Conector: 300 m/s2.

* Resistencia al aislamiento — 50 MQ o mas a 500 VDC Mega (entre el cable y la carcasa)

* Resistencia dieléctrica — 1000 VAC durante 1 minuto (entre el cable y la carcasa)

* Temperatura ambiente — —10 a 60°C.

» Grado de proteccion — IP67 seguin norma IEC60529, construccion resistente al agua segun JIS 0920.

Resistencia a campos magnéticos

Si la corriente de la soldadora AC es de 16.000 A o menor, se puede utilizar un detector incluso si
la distancia entre el conductor de soldadura (pistola o cable) y el cilindro o detector es de 0 mm.
Contacte con SMC cuando la corriente de soldadura AC supere los 16.000 A.

Dimensiones

LED indicador

Unidad: mm

Tamano del conector M12

©
) _ ]
at © 5 ] <
3 2 HeoERs K -3
32 4 300 44
6 2 x 3.5 orificio de montaje
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Posicion mas  \ Tubo termorretractil Nota)
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Nota) D-P4DWSC = "SC 3-4", D-P4ADWSE = "SE 1-4"
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Detector de estado sdlido
Resistente a campos magneticos con indicador en 2 colores

D-P4ADWL/D-P4DWZ

C€

(Entrada eléctrica: Salida directa a cable)

@ Es posible utilizar el
producto en un entorno que
genere campos magnéticos
(campo magnético AC).

@ La posicion éptima de
funcionamiento se puede
determinar mediante el color
del LED.

(Rojo — Verde < Rojo)

Caracteristicas de los detectores magnéticos

PLC: Controlador I6gico programable

D-P4DW( (Con LED indicador)

Modelo de detector magnético D-P4DWL ‘ D-P4DWZ

Carga aplicable Relé 24 VDC, PLC

24 VDC (20 a 28 VDC)
6 a 40 mA o menos

Tension de carga

Corriente de carga

5V o menos
1 mA o menos a 24 VDC

40 ms 0 menos

Caida de tension interna

Corriente de fugas

Tiempo de trabajo

Posicién de trabajo — EI LED rojo se ilumina cuando esta conectado.

LED indicador Posicién éptima de trabajo — EI LED verde se ilumina cuando esta conectado.

b . o«
.
i
A\Precaucion
\ Precauciones

Para soldadoras monofasicas AC

No debe utilizarse en soldadoras inversoras
DC (incluido el modelo rectificador) y/o

soldadoras de tipo condensador.

Circuito interno del detector magnético

D-P4DWL/Z

SALIDA (+) Marrén
SALIDA (F) Azul

Circuito
principal del
detector

LED indicador / Senalizacion

ON

Rango de
trabajo OFF

}Indicacidnf ' '
i Rojo ! Verde | Rojo !

Posicién 6ptima
de trabajo

44

Normas Conforme a normas CE

* Cable — Cable de vinilo dleorresistente para cargas pesadas, @6, 0.5 mm2, 2 hilos,
D-P4DWL: 3 m, D-P4ADWZ: 5 m
* Resistencia a impactos — 1000 m/s2.
* Resistencia al aislamiento — 50 MQ o mas a 500 VDC Mega (entre el cable y la carcasa)
* Resistencia dieléctrica — 1000 VAC durante 1 minuto (entre el cable y la carcasa)
* Temperatura ambiente — —10 a 60°C.
* Grado de proteccion — IP67 seguin norma IEC60529, construccion resistente al agua segun JIS 0920.

Resistencia a campos magnéticos

Si la corriente de la soldadora AC es de 16000 A o menor, se puede utilizar un detector incluso si
la distancia entre el conductor de soldadura (pistola o cable) y el cilindro o detector es de 0 mm.
Contacte con SMC cuando la corriente de soldadura AC supere los 16000 A.

Dimensiones

Unidad: mm

LED indicador
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Detector tipo Reed
Resistente a campos magnéticos con indicador en 2 colores

D-P79WSE C€

(Entrada eléctrica: Conector precableado)

@® La posicion 6ptima de
funcionamiento se puede
determinar mediante el color
del LED.

(Rojo — Verde < Rojo)

N
/A\Precaucién
\ Precauciones |

Se debe utilizar un cilindro con iman fuerte
incorporado.

Circuito interno del detector magnético

D-P79WSE

Inductancia
B () N Ne 1 (+)

Interruptor
principal

E imodo Zener

LED

Circuito de luz

Ne4 ()

LED indicador / Senalizacion

ON

Rango de
trabajo OFF

flndicacidni : :
i _Rojo i Verde : Rojo !

Posicion 6ptima
de trabajo

ONO)
®®

Pin conector

Caracteristicas de los detectores magnéticos

Modelo de detector magnético D-P79WSE
Tensién de carga 24 VDC
Rango de corriente de carga 8a20 mA
Circuito de proteccion de contactos Si
Caida de tension interna 6 V o menos
Tiempo de trabajo 1.2ms
LED indicador Posicic:)n c’Ie Frabajo - EIlLED rojo se ilumina cgand.o esta conectafjo.
Posicién dptima de trabajo — EI LED verde se ilumina cuando esta conectado.
Normas Conforme a normas CE

* Cable — Cable de vinilo dleorresistente e ignifugo para cargas pesadas, @6, 0.75 mm2, 2 hilos (300 mm)

* Resistencia a impactos — 300 m/s2.

* Resistencia al aislamiento — 50 MQ o0 més a 500 VDC Mega (entre el cable y la carcasa)

* Resistencia dieléctrica — 1000 VAC durante 1 minuto (entre el cable y la carcasa)

* Temperatura ambiente — —10 a 60°C.

* Grado de proteccion — IP67 seguin norma IEC60529, construccion resistente al agua seguin JIS 0920 y dleorresistente.

Dimensiones Unidad: mm
D-P79WSE

LED indicador Tamano del conector M12

Tubo termorretractil Nota)
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300 44
Superficie moldeada en resina blanda
(Superficie de montaje para el
lado de fijacion de montaje del 2x2x06
detector) Prof. de avellanado 2.4
2 x 93.4 pasante
5
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16 | Posicién mas sensible

Nota) D-P79WSE = "SE 1 4-"

/A\Precaucion
Preste atencion a la direcciéon de montaje.

La superficie moldeada en resina blanda debe orientarse hacia el lado de la fijacién de
montaje del detector.
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Detector magnético resistente a campos magnéticos

D-P74L/D-P74Z

(Entrada eléctrica: Salida directa a cable)

APrecaucion

\ Precauciones

Se debe utilizar un cilindro con iman fuerte
incorporado.

Circuito interno del detector magnético

D-P74L/Z

Supresor de picos
{!

1
Inductancia Registor ~ Interruptor
S

principal

Diodo Zener

Marrén Azul

(+) )
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C€

Caracteristicas de los detectores magnéticos

D-P74(1 (Con LED indicador)
Modelo de detector magnético D-P74L ‘ D-P74Z
Entrada eléctrica

Salida directa a cable

Aplicacién Relé, controlador de secuencias

Tensién de carga 24 VDC 100 VDC
Tension méx. de carga/Rango de corriente de carga 5a40 mA 5a20 mA
Circuito de proteccion de contactos Si

Caida de tension interna (resistencia interna) 2.4V o menos

Corriente de fugas 0
Tiempo de respuesta 1.2ms
LED indicador EI LED rojo se ilumina cuando esta conectado.

Normas Conforme a normas CE

+ Cable — Cable de vinilo ¢leorresistente e ignifugo para cargas pesadas, 6.8, 0.75 mmz, 2 hilos (Marrén, Azul),
D-P74L:3m, D-P74Z:5m

+ Resistencia a impactos — 300 m/s2.

* Resistencia al aislamiento — 50 MQ o mas a 500 VDC Mega (entre el cable y la carcasa)

+ Resistencia dieléctrica — 1000 VAC durante 1 minuto (entre el cable y la carcasa)

+ Temperatura ambiente — -10 a 60°C.

+ Grado de proteccion — IP67 seglin norma IEC60529, construccion resistente al agua segun JIS 0920 y éleorresistente.

Nota) Indique "L" para el cable de 3 my "Z" para el cable de 5 m al final de |a referencia del detector magnético.

Dimensiones

Unidad: mm

LED indicador
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Detector magnético resistente a campos magnéticos

D-P74-376

(Entrada eléctrica: Conector precableado)

<N
/A\Precaucién
\ Precauciones

Se debe utilizar un cilindro con iman fuerte
incorporado.

Circuito interno del detector magnético
D-P74-376

Supresor de picos
{!

—N\
Inductancia LED

Interruptor
principal

Ne 3 () N2 4 (1)

@ O
®®

Pin conector

C€

Caracteristicas de los detectores magnéticos

D-P74-376 (Con LED indicador)

Modelo de detector magnético

D-P74-376

Entrada eléctrica

Salida directa a cable

Aplicacién Relé, controlador de secuencias
Tensién de carga 24 VDC

Tensién méx. de carga/Rango de corriente de carga 5a20 mA

Circuito de proteccion de contactos Si

Caida de tension interna (resistencia interna) 2V o menos
Corriente de fugas 0

Tiempo de trabajo 1.2ms

LED indicador

El LED rojo se ilumina cuando esta conectado.

Normas

Conforme a normas CE

+ Cable — Cable de vinilo 6leorresistente e ignifugo para cargas pesadas, @6, 0.5 mm2, 2 hilos, 0.5 m

* Resistencia a impactos — 300 m/s2

* Resistencia al aislamiento — 50 MQ o més a 500 VDC Mega (entre el cable y la carcasa)
+ Cable — 1000 VAC durante 1 minuto (entre el cable y la carcasa)

+ Temperatura ambiente — 10 a 60°C.

+ Grado de proteccion — IP67 segun norma IEC60529, construccion resistente al agua segtin JIS 0920 y dleorresistente.

Dimensiones

LED indicador

Unidad: mm

Tamano del conector M12
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serie CKQS/CLKQF O
Normas de seguridad

El objeto de estas normas de seguridad es evitar situaciones de riesgo y/o dafios al equipo. Estas normas indican
el nivel de riesgo potencial mediante las etiquetas "Precaucion”, "Advertencia"o "Peligro". Para garantizar la
seguridad, atenerse a las normas ISO 4414 Nota®) JIS B 8370 Nota2) y otros reglamentos de seguridad.
HExplicacion de las etiquetas

Etiqueta Explicacion de las etiquetas

A Pel ig ro En casos extremos pueden producirse serias lesiones y existe el peligro de muerte.

A Advertencia El uso indebido podria causar serias lesiones o incluso la muerte.

A PrecaUCién El uso indebido podria causar lesiones N8 3) o dafios en el equipo. Noa4)

Nota 1) 1SO 4414 : Energia en fluidos neumaticos. Normativas generales para los sistemas.

Nota 2) JIS B 8370: Normativas para los sistemas neumaticos.

Nota 3) Las lesiones hacen referencia a heridas leves, quemaduras y calambres que no requieren hospitalizacién ni tratamientos médicos a largo plazo.
Nota 4) Los dafos en el equipo se refieren a dafos de gran alcance ocasionados en el equipo y en los dispositivos cercanos.

HSeleccion/Manipulacion/Aplicaciones

1. La compatibilidad del equipo neumatico es responsabilidad de la persona que disefa el sistema o
decide sus especificaciones.
Puesto que los productos aqui especificados pueden ser utilizados en diferentes condiciones de operacion, su compatibilidad para
una aplicacion determinada se debe basar en especificaciones o en la realizacion de pruebas para confirmar la viabilidad del equipo
bajo las condiciones de operacion. El funcionamiento esperado y la garantia de seguridad son responsabilidad de la persona que ha
determinado la compatibilidad del sistema. Esta persona debe revisar de manera continua la adaptabilidad del equipo a todos los
elementos especificados en el anterior catalogo con el objeto de considerar cualquier posibilidad de fallo del equipo.

2. La maquinaria y los equipos accionados por fuerza neumatica deben ser manejados sélo por personal cualificado.
Los equipos de aire comprimido pueden ser peligrosos si no se manejan de manera adecuada. El manejo, asi como los trabajos
de montaje y reparacién deben ser ejecutados por personal cualificado. (Se incluye el cumplimiento de la normativa para los
sistemas neumaticos JIS B 8370 General y otras regulaciones de seguridad).

3. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas ni equipos, ni intente cambiar componentes sin

tomar las medidas de seguridad correspondientes.

1. La inspeccion y mantenimiento del equipo no se debe efectuar hasta confirmar que todos los elementos de la instalacion estén
en posiciones seguras.

2. Al cambiar componentes, confirme las especificaciones de seguridad del punto anterior. Corte la presion que alimenta el equipo
y evacue todo el aire residual del sistema y toda la energia (presién liquida, muelle, condensador, gravedad).

3. Antes de reiniciar el equipo, tome medidas de seguridad pertinentes para prevenir la extension rapida del vastago del cilindro, etc.

4. Consulte con SMC en el caso de que el producto se emplee en una de las siguientes condiciones:

1. Las condiciones de operacion estan fuera de las especificaciones indicadas o el producto se usa al aire libre.

2. El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear, ferrocarriles, aviacién, automacion, instrumentacion médica,
alimentacion, aparatos recreativos, asi como para circuitos de parada de emergencia, aplicaciones de imprenta o de seguridad.

3. El producto se usa en aplicaciones que puedan tener consecuencias negativas para personas, propiedades o animales y
requiere, por ello, un andlisis especial de seguridad.

4. Si el producto se utiliza en un circuito interlock, disponga un circuito tipo interlock doble con protecciéon mecanica para prevenir
averias. Asimismo, examine de forma periddica si los dispositivos funcionan o no correctamente.

HExencion de responsabilidad

1. Los responsables y empleados de SMC seran eximidos de cualquier responsabilidad por pérdidas o
danos producidos por terremotos o incendios, por la acciéon de terceros, accidentes, errores del
cliente intencionados o no, mal uso del producto y otros dafos originados por condiciones de
funcionamiento anormales.

2. Los responsables y empleados de SMC seran eximidos de toda responsabilidad por pérdida o dafo directos
o indirectos, entre los que se incluyen pérdidas o dafios consecuentes, pérdida de beneficios o de
oportunidades, reclamaciones, demandas, procedimientos, costes, gastos, indemnizaciones, juicios o
cualquier otra responsabilidad que incluya costes y gastos legales, que puedan sufrir o incurrir bien en
agravio (incluida la negligencia), contrato, incumplimiento del deber establecido por la ley, equidad u otros.

3. SMC esta exenta de responsabilidad por daios ocasionados por funcionamientos ajenos a los indicados
en los catalogos o manuales de instrucciones y operaciones fuera del rango de especificacion.

4. SMC esta exenta de responsabilidad por toda pérdida o dano originado por el funcionamiento
incorrecto de sus productos cuando se utilizan en combinacidn con otros dispositivos o software.
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Al

Precauciones 1

Sserie CKQS1/CLKQFS
Detectores magnéticos

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

Diseno y seleccion

/\ Advertencia

1

. Compruebe las caracteristicas.

Lea detenidamente las caracteristicas técnicas y utilice este
producto de manera apropiada. El producto puede resultar
dafiado o tener fallos en el funcionamiento si se usa fuera del
rango de especificaciones de corriente de carga, tension,
temperatura o impacto.

. Tenga cuidado al utilizar varios cilindros cercanos

entre si.

Si dos o mas cilindros con detectores magnéticos
(actuadores) se alinean muy proximos, la interferencia de los
campos magnéticos puede causar un funcionamiento
defectuoso en los detectores. Mantenga una separacion
minima de 40 mm entre los cilindros. (Cuando se indique,
utilice el intervalo admisible para cada serie de actuadores.)
Los detectores magnéticos podrian presentar fallos de
funcionamiento debido a las interferencias procedentes de
campos magnéticos. El uso de una placa (MU-S025) o cinta
de protecciéon magnética disponible en el mercado, podra
disminuir las interferencias magnéticas.

. Vigile la cantidad de tiempo en la que el detector

permanece encendido en posicion intermedia.
Cuando un detector magnético esta situado en una zona
intermedia de la carrera del émbolo y se introduce una carga
en el momento que pasa el émbolo, el detector magnético se
activara. Sin embargo, si la velocidad es demasiado alta el
periodo de activacidon se acortard y la carga puede no actuar
correctamente.

La maxima velocidad detectable del émbolo es:

Rango de trabajo del detector magnético (mm)
Tiempo de trabajo de la carga (ms)

V (mm/s) = x 1000

En casos de alta velocidad del émbolo, el uso de un detector
magnético (D-F7NTL) con temporizador integrado (= 200 ms)
permite aumentar el tiempo de trabajo de la carga.

. El cableado debe ser tan corto como sea posible.

<Detector tipo Reed>

1) Cuanto mayor es la longitud del cableado, mayor es el
sobrevoltaje del detector accionado. Esto puede reducir la
vida util del producto, ya que el detector permanece
encendido en todo momento.

Para evitar este efecto, utilice una caja de proteccion
cuando la longitud del hilo es de 5 m o mas.

2) Incluso en el caso de que un detector magnético tenga un
circuito de proteccién de contactos integrado, si el cable
tiene una longitud superior a 30 m, no tendra capacidad
para absorber adecuadamente el sobrevoltaje. De nuevo, y
para evitar que la vida util del producto se acorte, conecte
una caja de proteccion.

<Detector de estado sélido>

Aunque la longitud del cableado no deberia afectar al
funcionamiento del detector, utilice un hilo de longitud maxima
de 100 m para reducir el ruido.

Cuando la longitud del cable es larga, recomendamos
enganchar un nucleo de ferrita a ambos extremos del cable
para prevenir un ruido excesivo.

Dado que el detector de estado sélido es un semiconductor
que no tiene contactos, no es necesaria ninguna caja de
proteccion de contactos.

5. Tome medidas de precaucion frente a una caida

interna de voltaje en el detector magnético.
<Detector tipo Reed>
Detectores con un LED indicador:
¢ Si los detectores estdn conectados en serie como se
muestra a continuacién, tenga en cuenta que se
producira una gran caida de tension debido a la
resistencia interna del diodo emisor de luz. (Consulte la
caida de tension interna en las especificaciones del
detector magnético.)
[La caida de tension sera "n"
detectores estén conectados.]
Aunque el detector funcione con normalidad, es posible

que la carga no lo haga.

Del mismo modo, al trabajar por debajo de una tension
especifica, aunque el detector magnético funcione con
normalidad, es posible que la carga no lo haga. Por ello,
compruebe la férmula indicada a continuacion, una vez
comprobado el voltaje minimo de trabajo de la carga.

veces mayor cuando "n"

| o O 0

Tensiéon minima de
trabajo de la carga

Caida de tension
interna del detector

Tensién de _
alimentacién

<Detector de estado sdlido>

En general, la caida de tension interna en un detector de
estado sélido de 2 hilos sera mayor que en un detector tipo
Reed. Tome las mismas precauciones que en el caso del
detector Reed.

Tenga también en cuenta que no se puede instalar un relé de
12 VDC.

6. Preste atencidn a las fugas de corriente.

<Detector de estado sélido>

Con un detector de estado sdlido de 2 cables, la corriente
(corriente de fuga) fluye hacia la carga para activar el circuito
interno incluso en estado desconectado.

Corriente de trabajo de

la carga (condicion OFF) > Corriente de fuga

Si las condiciones de la féormula adjunta no se cumplen, el
detector no se reiniciara correctamente (permanece en la
posicion ON). Use un detector de 3 hilos si no llega a
satisfacerse esta condicién.

Ademas, el flujo de corriente hacia la carga sera "n" veces
mayor cuando "n" detectores estén conectados en paralelo.

7. No utilice una carga que genere picos de tension.

<Detector tipo Reed>

Para accionar una carga, como por ejemplo un relé que
genere voltaje de choque, utilice una caja de proteccion de
contactos.

<Detector de estado sélido>

Aunque un diodo Zener esté conectado en el lado de salida
del detector de estado sélido, pueden producirse dafos si se
generan picos de tensién muy a menudo. En el caso de que
una carga, bien un relé o un solenoide, sea excitada
directamente, utilice un detector con un sistema incorporado
de absorcion de picos de tension.
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serie CKQSO/CLKQSO
Detectores magnéticos
Precauciones 2

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

Diseno y seleccion

/\ Advertencia

/\ Advertencia

1. Evite doblar o estirar los hilos conductores de

8. Tome precauciones para el uso de circuitos de
seguridad (interlock)
Cuando un detector magnético se usa para generar una sefal
de interlock de alta fiabilidad, disponga de un sistema doble
de interlocks para evitar problemas, facilitando asi una
funcién de proteccidon mecanica y usando también otro
detector (sensor) junto con un detector magnético. Asimismo,
procure realizar un mantenimiento periédico y comprobar su
funcionamiento correcto.

9. Se debera prever un espacio suficiente para las
tareas de mantenimiento.

Al desarrollar una aplicacién procure prever suficiente espacio
libre para inspecciones y tareas de mantenimiento.

/A\ Advertencia

1. Manual de funcionamiento

Instale los productos y utilicelos soélo después de leer
detenidamente el manual de funcionamiento. Tenga este
catalogo siempre a mano.

2. Evite caidas o choques.
Evite caidas, choques o golpes excesivos (300 m/s2 0 mas
para detectores tipo Reed y 1.000 m/s2 0 mas para detectores
de estado sdlido). Aunque el cuerpo del detector no resulte
dahado es posible que la parte interior del detector lo esté y
cause fallos de funcionamiento.

3. Nunca sujete un cilindro por los hilos conductores
del detector magnético.
Nunca transporte el cilindro (actuador) agarrandolo por sus
hilos conductores. Eso no sélo puede provocar una rotura de
los hilos conductores sino también dafios en los elementos
internos del detector producidos por los esfuerzos.

4. Monte el detector con el par de apriete adecuado.

Al apretar un detector mas alla del rango del par de apriete,
se pueden dafnar los tornillos de montaje, el soporte de
montaje o el propio detector. Por otra parte, el rango del par
de apriete inferior puede provocar que el detector salga de su
posicion.
5. Monte el detector en el centro del rango de trabajo.
Ajuste la posicién de montaje de un detector magnético de
modo que el iman se detenga en el centro del rango de
trabajo (rango en el que un detector estd en ON). (La posicion
6ptima de montaje a final de carrera se muestra en el
catalogo). Si esta montado al final del rango de trabajo (entre
ON y OFF), el funcionamiento puede ser inestable.
¢ Aplicaciones en las que la posicion de parada a final de
carrera puede variar y superar el rango de trabajo del
detector magnético (por ejemplo, operaciones de
empuje, presion, amarre, etc.).

¢ Aplicacion en la que se emplea el detector magnético
para detectar una posicion de parada intermedia de
carrera. (En este caso el tiempo de deteccion se vera
reducido.)

En aplicaciones como las anteriores, fije el detector
magnético en el centro del rango de deteccidn preciso.
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forma repetitiva

Los hilos conductores se pueden romper si se doblan o estiran.
Si no se puede evitar, fije el cable junto al detector y deje un
minimo de curvatura de R40 a 80 mm como minimo. Si se
estiran y doblan las conexiones entre el cable y el detector,
aumentara la posibilidad de que se desconecten.

2. Procure conectar la carga antes de activar el detector.

<Tipo 2 hilos>
Al activar un detector mientras la carga no esta conectada se
produce un fallo instantaneo debido al exceso de corriente.

3. Compruebe si el cableado esta correctamente

aislado.

Asegurese de que el aislamiento del cableado no esté
defectuoso (contacto con otros circuitos, averia por toma de
tierra, aislamiento inadecuado entre terminales, etc.). Se
pueden producir dafos si hay un flujo excesivo de corriente
hacia el detector.

4. No coloque el cableado cerca de lineas de potencia

o lineas de alta tension.

Separe el cableado de lineas de potencia o de alta tension,
evitando cableados paralelos o en conducto compartido con
estas lineas. El ruido de estas otras lineas puede producir un
funcionamiento defectuoso de los circuitos de control,
detectores magnéticos incluidos.

5. Evite cargas cortocircuitadas.

<Detector tipo Reed>
Si se activa el detector con una carga cortocircuitada, éste se
dafara instantaneamente debido al exceso de corriente.

6. Evite una conexion incorrecta.

<Detector tipo Reed>
Un detector de 24VDC con LED tiene polaridad. El cable
marrén es positivo (+) y el cable azul es negativo (-).

<Detector de estado sélido>

Si se conecta un detector de 2 hilos al revés, el detector no
resultara dafado si esta protegido por un circuito de
proteccion, pero el detector permanecera siempre en la
posicion ON. Sin embargo, es necesario evitar esta conexion
porque el detector puede resultar dafado por un cortocircuito.
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Condiciones de funcionamiento

/A Advertencia

Sserie CKQSO/CLKQSO
Detectores magnéticos
Precauciones 3

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

1. Procure

/\ Advertencia

1. Nunca debe usarse cerca de gases explosivos.

1

Los detectores magnéticos de SMC no estan fabricados a prueba
de explosiones. Evite utilizarlo en presencia de un gas explosivo
ya que podria tener lugar una explosién importante.

. No debe usarse en lugares donde se genere un campo
magnético.
Use detectores magnéticos resistentes a campos magnéticos

. Nunca debe usarse en un ambiente donde el detector
esté en agua o continuamente expuesto al agua.

Los detectores cumplen con la normativa CEl de proteccién IP67
(JIS C 0920: resistente al agua), no utilice los detectores en
ambientes expuestos a salpicaduras y pulverizaciones de agua y
aceite. Un mal aislamiento o el abombamiento de la resina de
encapsulacion del interior de los detectores puede ocasionar un
funcionamiento incorrecto.

. No debe usarse en un ambiente expuesto a aceites o
productos quimicos.

Consulte con SMC si se prevé el uso de los detectores en ambientes
con liquidos refrigerantes, disolventes, aceites o productos quimicos. Si
los detectores se usan bajo estas condiciones, incluso durante cortos
periodos de tiempo, pueden resultar afectados por un aislamiento
defectuoso, fallos de funcionamiento debido a un hinchamiento de la
resina, o un endurecimiento de los hilos conductores.

. No debe usarse en un ambiente con ciclos térmicos.

Consulte con SMC si los detectores van a utilizarse en ambientes
donde existan ciclos térmicos que no corresponden a los cambios
normales de temperatura, ya que los detectores pueden resultar
dahados internamente.

. No debe usarse en ambientes donde exista un impacto
de choque excesivo.
<Detectores tipo Reed>
Cuando un impacto excesivo (300 m/s2 o mas) se aplica a un
detector tipo Reed durante su funcionamiento, el punto de contacto
puede fallar y generar o cortar una sefial momentaneamente (1 ms
0 menos). Consulte con SMC sobre la necesidad de utilizar un
detector de estado sélido en funcion del ambiente.

. No debe usarse en entornos donde se generen picos
de tensién.
<Detectores de estado sélido>
Si hay unidades (elevadores de solenoide, hornos de induccién de
alta frecuencia, motores, etc.) que generen grandes picos de
tension instaladas en la periferia de los cilindros con detectores
magnéticos de estado sélido, pueden deteriorar o dafar dichos
detectores magnéticos. Evite la presencia de fuentes que generen
picos de tension y las lineas de tension.

APrecaucion

. Evite la acumulacién de particulas de hierro o el
contacto directo con sustancias magnéticas.
Si se acumula una gran cantidad de polvo de hierro como, p.ej.
virutas de mecanizado o salpicaduras de soldadura, o si se coloca
una sustancia magnética atraida por un iman muy préxima a un
cilindro con detector magnético, pueden producirse fallos de
funcionamiento debido a una pérdida magnética dentro del cilindro.

. Consulte con SMC sobre la resistencia al agua y la
elasticidad de los hilos conductores.

. No exponer directamente a la luz solar.

. Evite realizar el montaje del producto en lugares
expuestos a radiaciones de calor.

realizar periédicamente el

mantenimiento para prevenir posibles riesgos

debido a fallos de funcionamiento inesperados.

1) Fije y apriete los tornillos de montaje del detector
magnético.
Si los tornillos estan flojos o el detector esta desplazado de
la posicion inicial de montaje, apriete de nuevo los tornillos
una vez que se haya reajustado la posicion.

2) Compruebe que los cables no estan dafados.
Si un cable esta dafado, sustituya el detector o repare el
cable para prevenir un aislamiento defectuoso del cable.

3) Verifique que el LED verde del detector magnético con
indicacion en 2 colores esta encendido.
Cuando el detector se encuentre en la posicion de ajuste,
confirme que el LED verde esta encendido. Si el LED rojo
esta encendido, la posicién de montaje no es correcta. En
tal caso, reajuste la posicion de montaje hasta que se
ilumine el LED verde.

siguiente

2. El mantenimiento se debe llevar a cabo de acuerdo

con las instrucciones de este catalogo.

Siga los procedimientos para evitar errores de funcionamiento
del producto.

3. Eliminacién de maquinaria y alimentacién y escape

del aire comprimido

Antes de retirar maquinarias o equipos, compruebe la eficacia
de las medidas de seguridad para evitar caidas o
movimientos inesperados de objetos y del equipo mismo.
Después, corte la potencia eléctrica y reduzca la presiéon de
alimentacion a cero. Sélo a partir de este momento puede
proceder a desmontar la maquinaria y el equipo.

Al reanudar el funcionamiento de la maquinaria, proceda con
atencion y confirme la eficacia de las medidas de seguridad
para evitar que los actuadores se realicen movimientos
bruscos.
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Serie CKQE/CLKQES
Precauciones especificas del producto 1

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

|

/A Advertencia

1.

Existe la posibilidad de que los cilindros
experimenten un peligroso movimiento repentino
si las piezas deslizantes del dispositivo se
retuercen debido a fuerzas externas, etc.

En estos casos pueden producirse dafios fisicos, si las manos o
los pies quedan atrapados en la maquina, o dafos en la maquina.
Por consiguiente, la maquina deberia estar ajustada para
funcionar uniformemente y disefiada para evitar tales peligros.

. Se recomienda instalar una protecciéon para

minimizar el riesgo de lesiones.

Si un objeto fijo y las piezas moviles del cilindro estuvieran
cerca, pueden producirse dafos personales. Disefe la
estructura para evitar el contacto con el cuerpo humano.

3. Apriete firmemente todas las piezas estaticas y

conectadas para evitar que puedan soltarse.

Si un cilindro funciona con una frecuencia alta o se instala
donde hay muchas vibraciones, asegurese de que todas las
piezas estén bien sujetas.

. El disefho del equipo debe evitar que se aplique

sobre el cilindro la fuerza tedrica maxima.

Si el cilindro resulta dafiado, existird riesgo de lesiones o de
dafos en el equipo.

. Seleccione la base de montaje teniendo en cuenta

su rigidez, dado que el cilindro aplica una gran
cantidad de fuerza.

En caso contrario, existira riesgo de lesiones y/o de dafios en
el equipo.

. Tenga en cuenta que la presion del circuito

podria reducirse cuando se corta el suministro
eléctrico.

Si el cilindro se utiliza para una aplicacion de amarre, existe
riesgo de que la pieza de trabajo se suelte, dado que la
presion del circuito disminuye cuando se corta el suministro
eléctrico. Instale un equipo de seguridad para evitar lesiones y
dafios en la maquinaria o en el equipo. Esta misma
consideracion debe tomarse para aplicaciones de elevacion o
suspension, con el fin de evitar la caida de la pieza de trabajo.

7. Tenga en cuenta una posible pérdida de energia.

Conviene tomar las medidas necesarias para evitar lesiones o
dafos en la maquinaria ocasionados por una pérdida de
energia eléctrica o de presidon en equipos controlados
mediante sistemas neumaticos, eléctricos o hidraulicos.

. Prevea la posibilidad de paradas de emergencia.

El disefio debe evitar posibles lesiones o dafios en la maquina
en caso de que se detenga mediante los dispositivos de
seguridad, por un fallo de corriente o por una parada de
emergencia manual.

. Preste mucha atencidn al reanudar el funcionamiento

después de una parada de emergencia o inesperada.
El disefio de la maquina debe evitar lesiones o dafios en el
equipo al reiniciar su funcionamiento.

Instale un equipo de seguridad manual para colocar el cilindro
en su posicion inicial.
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10. Parada intermedia

En el caso de una valvula de 3 posiciones y centro cerrado, resul-
ta dificil hacer que un émbolo se detenga en la posicion requerida
con la misma precisién que en el caso de utilizar presién hidrauli-
ca, debido a la compresibilidad del aire.

Ademas, como las valvulas y los cilindros no estan garantizados
para que no haya fugas de aire, no permiten el mantenimiento
de posiciones intermedias durante largos periodos de tiempo.
Contacte con SMC en caso de necesitar mantener una posicién
de parada durante un largo periodo de tiempo. No realice una
parada intermedia del cilindro CLKQ durante una operacién de
blogueo, ya que esto acortara la vida util del cilindro.

! Seleccion

AAdvertenma

1. Compruebe las especificaciones.

Los productos que se muestran en este catalogo estan
destinados Unicamente para su uso en sistemas de aire
comprimido. Si se usan los productos con presiones y/o
temperaturas que no respeten los rangos indicados, pueden
ocurrir dafios y funcionamientos erréneos. Evite el uso en estas
condiciones. (Véanse las caracteristicas técnicas).

Consulte con SMC cuando utilice otro tipo de fluido que no sea
aire comprimido.

2. No utilice en aplicaciones que no sean de amarre.
Dado que el cilindro realiza el posicionamiento y el amarre de
forma simultdnea, cualquier otra aplicacién podria causar un
accidente o dafar el cilindro.

3. No modifique el cilindro.

No modifique el cilindro, ya que podria causar dafos en él,
acortar su vida util y/o provocar un accidente.

4. Grosor maximo de las piezas de trabajo a amarrar.

Modelo Sin suplementos Con suplementos
CKQG 10 mm 10a 13 mm
CLKQG 10 mm 10a 13 mm
CKQP 10 mm 10a 13 mm
CLKQP 10 mm 10a 13 mm

Las piezas de trabajo a amarrar deben tener un grosor inferior al
mostrado en la tabla anterior.

5. Amarre Unicamente el lado plano de una pieza de
trabajo.

6. Si una pieza de trabajo es transferida
tridimensionalmente y a elevada velocidad por un
robot tras ser amarrada, el peso de la pieza debe
ser inferior a 1/10 del empuje tedrico (fuerza de
amarre) o deben instalarse topes como medida
preventiva que evite el movimiento de la pieza.

7. No amarre la pieza de trabajo sin colocarla sobre una
superficie de trabajo.

Si el brazo de amarre entra en contacto con la superficie de asiento sin
amarrar ninguna pieza, la planeidad de la superficie de asiento y del
brazo de amarre (superficie de amarre) puede resultar afectada.

8. No aplique sobre el producto cargas de impacto,

fuertes vibraciones ni fuerzas de giro.

El cilindro esta formado por piezas fabricadas de forma precisa, por lo
que puede resultar dafiado y su vida util puede verse reducida si se
aplican fuertes cargas de impacto, fuertes vibraciones o fuerzas de giro.



Serie CKQS1/CLKQFS

A I Precauciones especificas del producto 2

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

|

Seleccién

/A Advertencia

[Sdlo para la serie CLKQG/P]

9

10.

11.

. Evite el uso de este cilindro para paradas intermedias.

Este cilindro estéa disefiado para bloquearse en condicién de amarre con el fin de evitar cualquier movimiento involuntario. No realice
paradas intermedias mientras el cilindro esta en funcionamiento, ya que esto reducira su vida util.

Seleccione la posiciéon correcta de bloqueo, ya que este cilindro no genera fuerza de retencién
opuesta a la direccion de bloqueo.

El amarre de tipo bloqueo hacia delante (tipo F) no genera ninguna fuerza de retencion en la direccién opuesta (direccion de
amarre). Ademas, la direccién de bloqueo no puede modificarse.

Incluso bloqueado, puede producirse un movimiento de carrera de aproximadamente 1 mm en la
direccion de bloqueo debido a fuerzas externas, como el peso de la pieza de trabajo.

Incluso blogueado, si la presién de aire disminuye, puede producirse un movimiento de carrera de aproximadamente 1 mm en la
direccion de bloqueo. Esto se debe a fuerzas externas, como el peso de la pieza de trabajo, debido a las caracteristicas generales
del mecanismo de bloqueo.

Diametro aplicable del pasador guia

Modelo Diametro del pasador guia (mm)
125 [12.7] 128129130 145147 [ 148[149[15.0 [ 155 [ 15.7 [ 15.8 | 15.9 | 16.0
Diametro del
orificio de la Para 13 Para 15 Para 16
pieza de trabajo
Forma del pasador guia Modelo redondo
Modelo Diametro del pasador guia (mm)
175 [17.7] 178179 18.0[ 195 [ 19.7 [ 19.8 [ 19.9 [ 20.0 [ 24.5 [ 24.7 [ 24.8 [ 24.9 [ 25.0 [ 29.5 [ 29.7 [ 29.8 [ 29.9 [ 30.0
Diametro del
orificio de la Para 18 Para 20 Para 25 Para 930
pieza de trabajo
Forma del pasador guia Modelo redondo, modelo diamante
Fuerza de amarre (N)
Modelo Didmetro del pasador guia Presion de trabajo (MPa)
(mm) 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0
CKQG 012.52a013.0 164.9 329.8 494.7 659.6 824.5 989.4 1154 1319 1484
CKQP 214.5 a 230.0 164.9 329.8 494.7 659.6 824.5 989.4 — — —
CLKQG 012.5a013.0 82.4 247.3 412.2 5771 742.0 906.9 1071.8 M1 | 1236.7 N2 1| 1401.6 N
CLKQP ©14.5 a 930.0 82.4 247.3 412.2 5771 742.0 906.9 — — —

Nota 1) Al disefiar un circuito con una presion de trabajo superior a 0.75 MPa, tenga en cuenta la fuerza de retencion del bloqueo, ya que la fuerza de retencién de bloqueo del

modelo CLKQG/P es de 982 N. El cilindro debe utilizarse por debajo de la fuerza de retencién tedrica méxima que puede producir dafios, reduccion de la vida util y/o
accidentes causados por la friccion en el bloqueo o dafios debidos a una carga que supere la fuerza de retencién del bloqueo.

Nota 2) Disefie un circuito teniendo en cuenta que se tarda aproximadamente 0.3 segundos desde que un cilindro sin amarrar comie nza a funcionar hasta que se genera la fuerza

de amarre.

Nota 3) Tenga en cuenta la duracion de una pieza de trabajo; si la fuerza de amarre es excesiva, la pieza de trabajo puede resultar dafiada.

/A Precaucion

1.

Para ajustar la velocidad del cilindro, instale un regulador de caudal y comience ajustandolo primero
a la velocidad mas baja. Aumente gradualmente la velocidad de ajuste hasta alcanzar la velocidad
deseada.
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Serie CKQSO/CLKQE
Precauciones especificas del producto 3

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

Al

| Circuito neumatico

/A\ Advertencia

1. Circuito de presion neumatica recomendado
para la serie CKQG/P

A continuacion se muestra un ejemplo de un circuito de
control de salida para el funcionamiento de un cilindro usando
un filtro de aire, un regulador, una electrovalvula y un
regulador de caudal.

7) Es posible utilizar el circuito neumatico mostrado a

continuacién; no obstante, es necesario desbloquear el
cilindro antes de ponerlo en funcionamiento. Ademas,
desbloquee el cilindro antes de hacerlo funcionar en
cualquier direccion.
Si el desbloqueo se retrasa, se produciran dafios en el
producto y se acortara drasticamente la vida util del mismo.
También es extremadamente peligroso, ya que existe la
posibilidad de que el cilindro cabecee a alta velocidad. El
cilindro también debe desbloquearse antes de hacerlo
funcionar en una direccion libre.

8) Si se usa el circuito neumatico mostrado a continuacion,

recuerde que el desplazamiento en la direccién de avance
de carrera de la pieza de trabajo en la posicion bloqueada
del cilindro puede ser importante.
Dependiendo de la longitud del conexionado y del tiempo
de escape, la activacion de la funcion de bloqueo puede
retrasarse, generando un amplio grado de desplazamiento
en la direccion de avance de la carrera.

Circuito de presiéon neumatica recomendado

2. Circuito de presién neumatica recomendado
para la serie CLKQC/P

1) No use una valvula de 3 posiciones (valvula antirretorno
doble de tipo centro a escape o centro a presion) para
ninguna aplicacion, ya que el bloqueo puede fallar debido
a la presién de desbloqueo.

2) Instale reguladores de caudal para un control de sistema
de salida.

Si usa un control de entrada puede provocar un fallo de
funcionamiento.

3) Tenga cuidado con el caudal de presidn inversa de escape
de un bloque con tipo de escape comun.

Dado que la presion inversa de escape puede llegar a
desbloquear el cilindro, utilice un bloque de tipo escape
individual o una valvula de tipo monoestable.

D53 ﬁﬁﬁi
=l
E3

W]

4) Desconecte las conexiones de aire comprimido de la ’ Montaje ‘
unidad de bloqueo entre el cilindro y el regulador de .’
caudal A\ Precaucion

La desconexion de cualquier otra pieza puede acortar la
vida util del producto.

5) Realice el conexionado de forma que su longitud desde el

1. No use el cilindro hasta que haya comprobado
que el equipo funciona correctamente.

punto de conexion hasta el bloqueo sea corta. Si es larga,
el desbloqueo puede tener fallos de funcionamiento y se
puede acortar la vida util del bloqueo.

6) SMC recomienda el uso de una electrovalvula biestable de

2 posiciones.
[

|2

£
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w

Circuito de presiéon neumatica recomendado

e e
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2.

3.

4,

Tras realizar la instalacion, mantenimiento o sustitucion,
conecte el aire comprimido o la electricidad y compruebe que
la instalaciéon es correcta llevando a cabo las apropiadas
pruebas de funcionamiento y/o fugas.

No melle el tubo del cilindro ni las piezas del
pasador guia.

Una minima deformacién causara un fallo de funcionamiento,
ya que el diametro interior del tubo esta fabricado con una
escasa tolerancia. Un impacto excesivo provocara dafos en el
pasador guia, ya que esta tratado térmicamente.

Evite la entrada en el cilindro interno de cualquier
material extrano, como las virutas de
mecanizado, desde la conexidon de suministro de
aire.

Cuando se realizan los orificios de montaje para el cilindro, las
virutas de mecanizado pueden entrar en el cilindro desde la
conexion de suministro de aire si el cilindro se deja cerca del
sitio de instalacion. Evite que las virutas de mecanizado entren
en el cilindro.

La apertura de un pasador guia no debe apuntar
en la misma direccion que las salpicaduras
salientes.

Si las salpicaduras entran en el cilindro desde la apertura del
pasador guia, se reducira la vida util del producto y se
produciran errores de funcionamiento.



Serie CKQS/CLKQS
Precauciones especificas del producto 4

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

Montaje \

|

Sistema de tuberias

/A Precaucion

5. Tenga en cuenta el punto de soldadura del
pasador guia cuando determine la direccion
del ajuste del brazo de amarre.

El brazo de amarre resultara dafiado si el amarre se realiza
en el punto de soldadura del pasador guia. Por consiguiente,
ajuste la direcciébn de amarre como se muestra a
continuacion, de modo que el punto de soldadura no se vea
afectado por el amarre.

Punto de soldadura

Brazo de amarre T

Direccion de amarre
Pasador guia

l

Punto de soldadura

6. Al montar y ajustar el producto, comience
aplicando presién uUnicamente sobre la
conexion de desbloqueo
(para la serie CLKQG/P).

7. Al montar un cilindro en el equipo, utilice el par
de apriete especificado en la siguiente tabla.

Rosca Par de apriete (N-m)
M10 20a25
M12 35a42

8. Compruebe el funcionamiento del detector cuando
el producto se utilice en entornos de soldadura.

9. Cuando instale un cilindro con un detector magnético,
asegurese de disponer de espacio suficiente en la
parte inferior del cilindro disponiendo del radio
minimo de curvatura de los cables con el fin de
permitir un adecuado mantenimiento (como la
sustitucion de los detectores magnéticos con ranura
de montaje).

Manual de funcionamiento

Instale los productos y utilicelos sélo después de leer
detenidamente el manual de funcionamiento y tras haber
comprendido su contenido. Tenga este catdlogo siempre a
mano.

10.

/A Precaucion

1.

2.

3.

Antes del conexionado

Antes de conectar los tubos, es necesario limpiarlos
exhaustivamente con aire o lavarlos para retirar las virutas, el
aceite de corte y otras particulas del interior.

Uso de cinta sellante

Al montar racores y otros accesorios en las conexiones, evite
que se introduzcan virutas o escamas en el interior de los tubos.

Cuando utilice Teflén u otro tipo de cinta sellante deje 1.5 6 2
hilos al principio de la rosca sin cubrir para evitar que se
puedan introducir restos de la cinta en el interior de las
tuberias.

Direccion de

la cinta

La longitud del conexionado debe ser corta.

Si la longitud del conexionado hasta el cilindro es demasiado
larga, el volumen de vapor de agua en el tubo interno supera
el volumen del cilindro interno, debido a la generacién de
vapor de agua por expansion adiabatica. Dado que el vapor
de agua permanece en el interior de los tubos sin liberarse al
aire, un funcionamiento continuado conlleva la generacion de
agua. La grasa del cilindro se purga mientras circula con el
agua. Esta accion reduce la uniformidad del cilindro, con la

consiguiente fuga de aire debido al desgaste de las juntas y/o

con errores de funcionamiento debidos a una mayor

resistencia a la friccion. Realice las siguientes tareas para
evitar este problema:

1) Los tubos que van desde una electrovalvula hasta un
cilindro deben ser lo méas cortos posible para garantizar la
evacuacion del vapor de agua generado.

A titulo indicativo, la capacidad de aire en el cilindro,
cuando se convierte en presion atmosférica, debe ser igual
al >70% de la capacidad de las tuberias conectadas.

2) Conecte al cilindro un regulador de caudal de escape ASV
y una valvula de escape rapido para evacuar la presion de
escape directamente al ambiente.

3) El conexionado debe orientarse hacia abajo, de forma que
la humedad generada en el interior de los tubos no vuelva
facilmente al cilindro.

Anexo-péagina 8
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Serie CKQE/CLKQS
Precauciones especificas del producto 5

Lea detenidamente estas instrucciones antes de su uso.

Consulte en el anexo-pagina 1 las Normas de seguridad y las "Precauciones de
manejo de los dispositivos neumaticos" (M-03-E3A).

| Lubricacién |

] Uso

/A Precaucion
1. Lubricacion del cilindro CKQG/P

El cilindro se lubrica en fabrica y no requiere ninguna
lubricacion para su funcionamiento.

En caso de utilizar lubricante, instale un lubricador en el
circuito y use aceite para turbinas de clase 1 (sin aditivos),
ISO VG32. Puede producirse un error de funcionamiento
debido a la pérdida del lubricante original si la lubricacién
deja de realizare. Por ello, una vez se ha comenzado a
lubricar, conviene continuar con la lubricacion.

2. Lubricacion del cilindro CLKQG/P

No lubrique el cilindro, ya que podria reducir notablemente la
eficacia del bloqueo.

] Mantenimiento \

/A Precaucion

1. Si entran chispas en el cuerpo del cilindro,
eliminelas retirando primero las cubiertas. Evite
rayar o arafar las piezas deslizantes del vastago
al sujetarlas o golpearlas con otros objetos.

Dado que el diametro exterior de un véastago esta fabricado
con una estrecha tolerancia, incluso una ligera deformacion
puede causar errores de funcionamiento.

Los arafazos y muescas de las partes deslizantes del
vastago pueden dafar las juntas y causar fugas de aire.

2. Para soltar la cubierta, inserte un destornillador
de cabeza plana en la ranura de la cubierta y
aplique una fuerza.

Si se utilizan los dedos para retirar la cubierta, el extremo de
la ranura de la cubierta podria producir lesiones.

Cubierta (4 lados)
QY
shifle f

Destornillador de cabeza plana

- 9
3. Limpieza de condensados

Retire regularmente el liquido condensado de los filtros de
aire.
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Los detectores magnéticos resistentes a campos
magnéticos modelo D-P79WSE/D-P7400 son
especificos para uso con cilindros resistentes a
campos magnéticos y no son compatibles con
detectores magnéticos y cilindros comunes. Los
cilindros resistentes a campos magnéticos incluyen la
siguiente etiqueta.

Cilindro resistente a campos magnéticos con iman incorporado
(Para utilizar con detector magnético D-P7)

Montaje

1. Para optimizar el uso de los detectores magnéticos
resistentes a campos magnéticos, siga las
siguientes precauciones:

1) No permita que se produzcan campos magnéticos cuando
el émbolo del cilindro esté en movimiento.

2) Cuando el cable o la pistola de soldar por puntos esta cerca
del cilindro, cambie la posicion del detector magnético para
que quede dentro de los limites mostrados en los graficos
de la pagina 10 del anexo, o retire el cable del cilindro.

3) No se puede utilizar en un ambiente donde los cables de
soldar rodeen el cilindro.

4) Consulte con SMC cuando los cables o la pistola de soldar
por puntos estén cerca de varios detectores (activado con
corriente secundaria).

2. En entornos con salpicaduras, proteja el cable con
un tubo. Utilice un tubo protector con un diametro
interno de 08 0 mas, resistente al calor y flexible.

Capacidad de contacto

Nunca utilice una carga que exceda la capacidad de
contacto maxima del detector magnético.




Serie CKQS/CLKQF
Precauciones especificas del producto 6

Lea detenidamente estas instrucciones antes de su uso.
Consulte en el anexo-pagina 1 las Normas de seguridad y las "Precauciones de
manejo de los dispositivos neumaticos" (M-03-E3A).

Datos: Distancia de seguridad del detector magnético tipo Reed resistente a campos magnéticos (modelo D-P79WSE/D-P74(7) \

Distancia de seguridad desde el lateral del detector magnético

~N
=

80
70
60 —— Rango operativo
50
40
30

3

20 Rango de peligro -
10
0

Distancia de seguridad (mm)

0 5000 10000 15000 20000

Corriente de soldadura (A)

80
70
60

50 ————— Rango operativo
40
30
20

Distancia de seguridad (mm) &

10 Rango de peligro
l

0
0 5000 10000 15000 20000

Corriente de soldadura (A)

Distancia de seguridad desde la parte superior del detector magnético

o]
o

60 —— Rango operativo

20 Rango de peligro -

Distancia de seguridad (mm) X

0 5000 10000 15000 20000

Corriente de soldadura (A)

50 ———— Rango operativo

Distancia de seguridad (mm) N

T Rango ge peligro
0 5000 10000 15000 20000

Corriente de soldadura (A)
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serie CKQFL/CLKQFO
A Precauciones especificas del producto 7

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

] Funcionamiento \

/A Advertencia

1. No desbloquee el cilindro mientras exista una
fuerza externa, como la fuerza de una carga o
de un muelle.
El cilindro se podria mover inesperadamente, lo cual podria
causar dafos. Siga los pasos siguientes.
1) Restablezca la presidon de aire en la linea B del circuito

neumatico a la presion de trabajo. Una vez restablecida,
reduzca gradualmente la presion de aire.
2) Si no puede utilizarse presion de aire, libere el bloqueo tras
haber tomado las medidas necesarias para evitar que el
cilindro se mueva, instalando un dispositivo de elevacion
como, por ejemplo, un gato.

2. Después de tomar todas las precauciones de
seguridad, realice el desbloqueo manual
siguiendo los pasos que se describen a
continuacion.
Confirme la total ausencia de personal en el radio de accién
de la carga y que no existen riesgos de movimientos
repentinos de la misma, etc.

Perno de seguridad para la cubierta antipolvo

Destomillador de cabeza plana
Cubierta g

antipolvo

Palanca de desbloqueo

‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
1

. Direccionde |

bloqueo l

‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘
‘

Culata anterior - Culata posterior

Anillo de fijacién

Como desbloquear manualmente

1) Retire la cubierta antipolvo.

2) Introduzca un destornillador plano en el lado anterior de la
palanca de desbloqueo manual, y presione ligeramente en
direccion de la flecha (culata anterior) para desbloquear.
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EUROPEAN SUBSIDIARIES:

%@

= Austria

SMC Pneumatik GmbH (Austria).
Girakstrasse 8, A-2100 Korneuburg
Phone: +43 2262-62280, Fax: +43 2262-62285
E-mail: office @smc.at

http://www.smc.at

l] Belgium

SMC Pneumatics N.V./S.A.
Nijverheidsstraat 20, B-2160 Wommelgem
Phone: +32 (0)3-355-1464, Fax: +32 (0)3-355-1466
E-mail: info@smcpneumatics.be
http://www.smcpneumatics.be

i Bulgaria

SMC Industrial Automation Bulgaria EOOD
Business Park Sofia, Building 8 - 6th floor, BG-1715 Sofia
Phone:+359 2 9744492, Fax:+359 2 9744519
E-mail: office@smc.bg

http://www.smc.bg

Croatia

SMC Industrijska automatika d.o.o.
Crnomerec 12, HR-10000 ZAGREB

Phone: +385 1 377 66 74, Fax: +385 1 377 66 74
E-mail: office@smc.hr

http://www.smc.hr

r

Czech Republic

SMC Industrial Automation CZ s.r.o.
Hudcova 78a, CZ-61200 Brno

Phone: +420 5 414 24611, Fax: +420 5 412 18034
E-mail: office @smc.cz

http://www.smc.cz

T

Denmark

SMC Pneumatik A/S

Egeskovvej 1, 8700 Horsens

Phone: +45 70252900, Fax: +45 70252901
E-mail: smc@smcdk.com
http://www.smcdk.com

I

Estonia .

SMC Pneumatics Estonia OU

Laki 12, 106 21 Tallinn

Phone: +372 6510370, Fax: +372 65110371
E-mail: smc@smcpneumatics.ee
http://www.smcpneumatics.ee

T

Finland

SMC Pneumatics Finland Oy

PL72, Tiistinniityntie 4, SF-02231 ESPOO
Phone: +358 207 513513, Fax: +358 207 513595
E-mail: smcfi@smc.fi

http://www.smc.fi

-

France

SMC Pneumatique, S.A.

1, Boulevard de Strasbourg, Parc Gustave Eiffel
Bussy Saint Georges F-77607 Mame La Vallee Cedex 3
Phone: +33 (0)1-6476 1000, Fax: +33 (0)1-6476 1010
E-mail: contact@smc-france.fr
http://www.smc-france.fr

|

Germany

SMC Pneumatik GmbH

Boschring 13-15, D-63329 Egelsbach
Phone: +49 (0)6103-4020, Fax: +49 (0)6103-402139
E-mail: info@smc-pneumatik.de
http://www.smc-pneumatik.de

W —
b
Greece

SMC Hellas EPE

Anagenniseos 7-9 - P.C. 14342. N. Philadelphia, Athens
Phone: +30-210-2717265, Fax: +30-210-2717766
E-mail: sales@smchellas.gr
http://www.smchellas.gr

= Hungary

SMC Hungary Ipari Automatizalasi Kft.
Torbagy ut 19, H-2045 Térokbalint
Phone: +36 23 511 390, Fax: +36 23 511 391
E-mail: office @smc.hu
http://www.smc.hu

Ireland

SMC Pneumatics (Ireland) Ltd.

2002 Citywest Business Campus, Naas Road, Saggart, Co. Dublin
Phone: +353 (0)1-403 9000, Fax: +353 (0)1-464-0500
E-mail: sales @smcpneumatics.ie
http://www.smcpneumatics.ie

SMC ltalia S.p.A

Via Garibaldi 62, I-20061Carugate, (Milano)
Phone: +39 (0)2-92711, Fax: +39 (0)2-9271365
E-mail: mailbox @ smcitalia.it
http://www.smcitalia.it

= Latvia

SMC Pneumatics Latvia SIA

Smerla 1-705, Riga LV-1006

Phone: +371 781-77-00, Fax: +371 781-77-01
E-mail: info@smclv.lv
http://www.smclv.lv

i Lithuania

SMC Pneumatics Lietuva, UAB
Oslo g.1, LT-04123 Vilnius
Phone: +370 5 264 81 26, Fax: +370 5 264 81 26

= Netherlands

SMC Pneumatics BV

De Ruyterkade 120, NL-1011 AB Amsterdam
Phone: +31 (0)20-5318888, Fax: +31 (0)20-5318880
E-mail: info@smcpneumatics.nl
http://www.smcpneumatics.nl

i
j ’7 Norway

SMC Pneumatics Norway A/S

Vollsveien 13 C, Granfos Neeringspark N-1366 Lysaker
Tel: +47 67 12 90 20, Fax: +47 67 12 90 21
E-mail: post@smc-norge.no
http://www.smc-norge.no

; Poland

SMC Industrial Automation Polska Sp.z.0.0.
ul. Poloneza 89, PL-02-826 Warszawa,

Phone: +48 22 211 9600, Fax: +48 22 211 9617
E-mail: office @smc.pl

http://www.smc.pl

Portugal

SMC Sucursal Portugal, S.A.

Rua de Eng® Ferreira Dias 452, 4100-246 Porto
Phone: +351 226 166 570, Fax: +351 226 166 589
E-mail: postpt@smc.smces.es
http://www.smc.eu

I I Romania

SMC Romania srl

Str Frunzei 29, Sector 2, Bucharest

Phone: +40 213205111, Fax: +40 213261489
E-mail: smcromania@smcromania.ro
http://www.smcromania.ro

i Russia

SMC Pneumatik LLC.

4B Sverdlovskaja nab, St. Petersburg 195009
Phone.:+7 812 718 5445, Fax:+7 812 718 5449

E-mail: info@smc-pneumatik.ru
http://www.smc-pneumatik.ru

Slovakia
SMC Priemyselna Automatizacia, s.r.o.
Fatranskd 1223, 01301 Teplicka Nad Vahom
Phone: +421 41 3213212 - 6 Fax: +421 41 3213210
E-mail: office @smc.sk
http://www.smc.sk

E Slovenia

SMC industrijska Avtomatika d.o.o.
Mirnska cesta 7, SI-8210 Trebnje

Phone: +386 7 3885412 Fax: +386 7 3885435
E-mail: office@smc.si

http://www.smc.si

s Spain

SMC Espafia, S.A.

Zuazobidea 14, 01015 Vitoria

Phone: +34 945-184 100, Fax: +34 945-184 124
E-mail: post@smc.smces.es
http://www.smc.eu

-I Sweden

SMC Pneumatics Sweden AB
Ekhagsvagen 29-31, S-141 71 Huddinge
Phone: +46 (0)8-603 12 00, Fax: +46 (0)8-603 12 90
E-mail: post@smcpneumatics.se
http://www.smc.nu

ﬂ Switzerland

SMC Pneumatik AG

Dorfstrasse 7, CH-8484 Weisslingen

Phone: +41 (0)52-396-3131, Fax: +41 (0)52-396-3191
E-mail: info@smc.ch

http://www.smc.ch

Turkey

Entek Pnématik San. ve Tic. A*.

Perpa Ticaret Merkezi B Blok Kat:11 No: 1625, TR-34386, Okmeydani, stanbul
Phone: +90 (0)212-444-0762, Fax: +90 (0)212-221-1519
E-mail: smc@entek.com.tr
http://www.entek.com.tr

AN

UK

SMC Pneumatics (UK) Ltd

Vincent Avenue, Crownhill, Milton Keynes, MK8 0AN
Phone: +44 (0)800 1382930 Fax: +44 (0)1908-555064
E-mail: sales @smcpneumatics.co.uk
http://www.smcpneumatics.co.uk

OTHER SUBSIDIARIES WORLDWIDE:

ARGENTINA, AUSTRALIA, BOLIVIA, BRASIL, CANADA, CHILE,
CHINA, HONG KONG, INDIA, INDONESIA, MALAYSIA, MEXICO,
NEW ZEALAND, PHILIPPINES, SINGAPORE, SOUTH KOREA,
TAIWAN, THAILAND, USA, VENEZUELA

http://www.smc.eu
http://www.smcworld.com

SMC CORPORATION Akihabara UDX 15F, 4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021, JAPAN Phone: 03-5207-8249 FAX: 03-5298-5362
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