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Cilindros de centrado y amarre

Cilindro compacto J Cilindro extraplano A |

CKQG32 Modelo BAJO (-X2081) :

CKU32 Modelo BAJO (-X2091) i *
CKQG32 Modelo ALTO (-X2082) A1  CKU32 Modelo ALTO (-X2092) g:k\

)

W 032 anadido

e E| diseno compacto permite utilizarlo en una amplia variedad de piezas de trabajo
e Contribuye a reducir el peso del dispositivo

M Posibilidad de seleccionar 2 tipos de alturas de amarre Atura: 30 mm (modelo BAJO), 100 mm (modelo ALTO)

Modelo CKQG32 cilindro compacto CKU32 cilindro extraplano CKQG50

(Diametro del pasador guia 912) (Diametro del pasador guia 912) (Diametro del pasador guia 13)

Altura de amarre Modelo BAJO Modelo ALTO Modelo BAJO Modelo ALTO |Modelo BAJO|Modelo ALTO

Altura de amarre | H 30 100 30 100 24 54

Grosor del cuerpo| T 50 29 66

Anchura del cuerpo| W 50 70 66

Longitud del cuerpo | L1 127 132.5 147.5

Longitud total L2 183 253 188.5 258.5 204.5 234.5

Peso (g) 900 1110 740 910 1670 1840

H Cilindro extraplano
CKU32 con 29 mm

B Compatible con el montaje de
detector magnético resistente a

de grosor campos magnéticos (D-P3DWL)
® Compatible con instalacion Grg:fr ® Posibilidad de montar 2 detectores
en espacios estrechos cuerpo magnéticos en 1 cara

@ Para operaciones con piezas de 29 mm
trabajo pequefias y ligeras como '
amarre, manipulacion de material, etc.

Bl Pasadores guia para piezas de
trabajo con diametros de orificio Para 08 y N\
ﬂs y ﬂ1 0 210 afiadido
® Diametro del pasador guia: 7.5 a '“"majepeo”sitms

220 (48 modelos) / e W et |
® Diametro aplicable del orificio de 4, > en?caras)' [
la pieza de trabajo de 98 a 320 &

Posibilidad de




Cilindro de centrado y amarre (Cilindro compacto

Serie CK QG32

Forma de pedido

Siieatad CKQG B]32-[075/R[A|L-[C][ ]-X2081

altura de amarre

simsetivead CK QG [B]32-[075 R[AJH-[C][ |-X2082
altura de amarre -
| lN‘-’ detectores magnéticos
Pos. superficie de montaje Dlsmet — [ 2 uds.
P P lametro
(vista desde arriba) E S | 1 ud. (Lado sin amarre)
Simbolo| Posicién de superficie de montaje .
P o ) Modelo de detector magnético
ado conex. .z .
" P X Diametro del pasador guia @ — | Sin detector magnético (iman integrado)
+ Para el diametro del pasador guia, D-P3DW.
v\Superﬂue consulte la Tabla 1 siguiente. e SDWSC
de montaje E D-P3DWSE
Lado conex. Forma del pasador guiae N D-P3DW
B L D-P3DWL
Superﬁme de Modelo redondo
montaje R Z D-P3DWZ
L = Los detectores magnéticos y las fijaciones de montaje
- 0 lado conex. N se envian de fabrica, pero sin instalar.
C | Superficie  \/éase en la siguiente tabla los detectores magnéticos
e N aplicables.
montaje x Cuando el grosor total de la pieza de trabajo
Superficie amarrada es superior a 2 mm, el detector magnético
P \ uede no ajustarse en su posicion mas sensible
D de A Posicion del brazo de amarre (sentido horario desde arriba) I P '
montaje Lado conex.
@ «— Simbolo| Posicién del brazo de amarre ||Simbolo| Posicién del brazo de amarre

Igual que lado de conexion 180° respecto al lado de conexién

Lado de conexion Lado de conexion
RC RN

Brazo de amarre I~ Brazo de amarre

90° respecto al lado de conexién 270° respecto al lado de conexién

B @\] Lj\i) de conexion D @ Lado de conexion
-«
l Brazo de amarre

~Brazo de amarre

Tabla 1. Diametro del pasador guia

Simbolo 075 | 076 | 077 | 078 | 079 | 080 | 095 | 096 | 097 | 098 | 099 | 100 | 115 | 116 | 117 | 118 | 119 | 120
Diam. pasador guia [mm]| 7.5 7.6 7.7 7.8 7.9 8.0 9.5 9.6 9.7 9.8 99 | 100 | 115 | 116 | 11.7 | 11.8 | 11.9 | 12.0
Diém. aplicable orificio pieza de trabajo [mm] Para 08 Para 910 Para ¢12
Forma del pasador guia Modelo redondo

Simbolo 135 | 136 | 137 | 138 | 139 | 140 | 145 | 146 | 147 | 148 | 149 | 150 | 155 | 156 | 157 | 158 | 159 | 160
Diam. pasador guia [mm]| 13.5 | 13.6 | 13.7 | 13.8 | 13.9 | 140 | 145 | 146 | 147 | 148 | 149 | 150 | 1565 | 15.6 | 15.7 | 158 | 159 | 16.0
Didm. aplicable orfcio pieza de trabajo [mm] Para 014 Para 015 Para 016
Forma del pasador guia Modelo redondo

Simbolo 175 | 176 | 177 | 178 | 179 | 180 | 195 | 196 | 197 | 198 | 199 | 200
Diam. pasador guia [nm]| 17.5 | 17.6 | 17.7 | 17.8 | 179 | 18.0 | 19.5 | 19.6 | 19.7 | 19.8 | 19.9 | 20.0
Didm. aplicable oriicio pieza de trabajo [mm)] Para 018 Para 920
Forma del pasador guia Modelo redondo

Detectores magnéticos aplicables / Consulte mas informacion acerca de los detectores magnéticos en el catalogo Best Pneumatics n® 3.

Tipo Modelo de detector magnético ([ _magnético Entrada eléctrica . L-ED o Qablea_d_o Ve Longitud Cfarga
aplicable indicador | (N pines utilizados) | de carga | de cable | aplicable
D-P3DWSC 2 hilos (3-4)
I, D-P3DWSE C%mpo magnétis:g AC | Conector precableado cador 2 hilos (1-4) 0.3m .
estado sélido D-P3DW (dzzg&;ﬁ;‘igo de 2 24 VDC 0.5m | pc Notat)
D-P3DWL monofésica) Salida directa a cable | colores 2 hilos 3m
D-P3DWZ 5m

Nota 1) PLC: Controlador I6gico programable
Nota 2) Consulte el catalogo Best Pneumatics n° 3, ya que existen otros detectores magnéticos aplicables que no se encuentran en la lista.
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Cilindro de centrado y amarre .
N ( Cilindro com!:)acto ) Serie CKQG32

Caracteristicas técnicas basicas

Modelo CKQG32
Funcionamiento Doble efecto
Diametro (mm) 32
Carrera del cilindro / Carrera de amarre (mm) 12.5 mm (sin pieza de trabajo)/10 mm
Fluido Aire
Presién minima de trabajo 0.1 MPa
Presion maxima Diam. pasador | 97.5 a 12.0 0.7 MPa
de trabajo guia (mm) 213.5 a ©20.0 1.0 MPa
Temperatura ambiente y de fluido —10 a 60°C (sin congelacién)
Amortiguacion Ninguna
Lubricacién Sin lubricar
Velocidad del émbolo (velocidad de amarre) 50 a 150 mm/seg
Tamano conexion del cilindro Rc1/8
Fuerza de amarre
(N)
Modelo Diametro del pasador guia Presion de trabajo (MPa)
(mm) 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0
07.5a012.0 121 181 241 302 362 422 — — —
CKQG32 213.5 a2 920.0 121 181 241 302 362 422 483 543 603

Nota 1) El cilindro tarda aproximadamente 0.3 segundos en ponerse en funcionamiento y generar la fuerza de amarre a partir de un estado sin amarre (cuando no se ha instalado
un controlador de velocidad). Disefie el circuito teniendo en cuenta el tiempo que transcurre hasta que se genera la fuerza de amarre.

Nota 2) Determine la fuerza de amarre en funcién de la fortaleza de la pieza de trabajo. Si la fuerza de amarre es excesiva, puede dafar la pieza.

Nota 3) Los pasadores guia y los brazos de amarre son componentes consumibles. Tenga a mano piezas de repuesto por si éstas resultan dafiadas. Se recomienda tener a mano
piezas de repuesto de los pasadores guia y los brazos de amarre, especialmente en productos utilizados con piezas de trabajo con diametro de orificio 12 o inferior.

Caracteristicas técnicas de amarre Peso
Unidad: g
Modelo CKQG32 Modelo CKQG32
Carrera de amarre 10 mm -X2081 -X2082
Brazo de amarre 1 ud. 07.5a08.0
Forma del pasador guia Modelo redondo 29.5a010.0 900 1110
+ Consulte la "Fuerza de amarre" anterior para las i 211.5a012.0
caracteristicas detalladas de la fuerza de amarre, etc. Didmetro de,l 213.5a214.0
pasador guia
(mm) 214.5 2 215.0 940 1150
215.5a016.0
217.5a0218.0
219.5 a2 820.0 950 1160
Lista de repuestos
Pasador guia , .
_ j ; M Ref. del pasador guia M Ref. del conjunto del brazo de amarre
Conjunto brazo de amarre
4
Anillo de retencién F C KQG32X - 075 R C KQG32X - m B
interno basico™
(excepto la serie -X2081) F Diametro del pasador guia Diametro aplicable del orificio
‘ * Véase la Tabla 1 (Simbolo 2) de la pieza de trabajo
] en la parte inferior. # Véase la Tabla 1 (Simbolo 1) en la parte inferior.
Pasador guia Conjunto del brazo de amarre
Junta del vastago Junta de estanqueidad * El brazo de amarre incluye un anillo de retencion
; interno basico.
Junta del émbolo
Tabla 1. Diametro del pasador guia/Diametro aplicable del orificio de la pieza de trabajo

- - Didm. aplicabl ia Didm. aplicabl i Didm. aplicabl id Didm. aplicabl id
CKQGLI32-100R[IH-X2082 imool|_ otk [Simblo| o081 il oo [Snbolo] P 98l Ieinh i [Simboo| A 08 il o i 2 gl
1 de la pieza 2 pasqdor 1 dela pieza 2 pasqdor 1 dela pieza 2 pasqdor 1 dela pieza 2 pasqdor
H de trabajo e de trabajo quia de trabajo guia de trabajo guia
B Juego de juntas
z 3 075| 7.5 115| 115 145| 145 175| 17.5
Ref. del Contenid
R G 076] 7.6 116] 11.6 146 14.6 176] 17.6
CQ2B32-PS @ Junta del vastago 08 8 077| 7.7 12 12 117| 11.7 15 15 147| 14.7 18 18 177| 17.7
(3 Junta de estanqueidad 1078| 7.8 1118 11.8 1148| 14.8 1178| 17.8
El juogo de juntas incluye (. @, ®. El jusgo de 079| 7.9 119 11.9 149| 14.9 179| 17.9
# Elju jul incluye M, @, 3. El ju
juntas no incluye un tubo de grasa, pidalo por 080| 8.0 120| 12.0 150/ 15.0 180| 18.0
separado. 095| 9.5 135| 135 155| 155 195| 195
G 096, 9.6 136| 13.6 156| 15.6 196| 19.6
rasa 097| 9.7 137| 13.7 157| 15.7 197| 19.7
Ref. del juego Contenido 101 10 Toog| 0.5 || 14| ™ [138] 138 || 1®| ® [158] 155 || 2°| 2° [198] 19.5
GR-S-010 Grasa10 g 099| 9.9 139| 13.9 159| 15.9 199| 19.9
* Consulte con SMC para sustituir los cilindros de actuacion. 100| 10.0 140| 14.0 160| 16.0 200| 20.0
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Serie CKQG32

Dimensiones

CKQG[132 (Modelo BAJO de altura de amarre) = Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQGB32-CIRCL-X2081.
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LY ™ v rL Posicion de superficie de montaje
i ==
0 o,
0 L ‘ | _ ¢ Lado conex.
! ! [ ! | 5 A B -—_
| | - | | N %\ Superficie de
\ \ \ \ ™~ Nl \\montaje
. o
[8V)
g
| . © ) O1x | Lado conex.
© B N,
[Te) @
- Superficie de
o montaje
‘c_>' 2 x 96H7
Prof. 10 n
£> EL\4xM8x1.25 c i X ! Lado conex.
11 Prof.12 Superficie de e
© * montaje /
2 x Rc1/8 ~
-QD N Superficie de
45 49.5
D Lado conex.
Posicion del brazo de amarre
g 3 A Igual que lado de conexién
N s B 90° respecto al lado de conexion
a (o5 180° respecto al lado de conexién
D 270° respecto al lado de conexién
Superficie de montaje 19.8 Brazo de amarre D
32.5
Lado conex.
50 c -adocor
52
Diam. del orificio . Diam. del orificio .
de pieza trabajo (&5 oD od E K SR | Referencia de pieza trabajo (o] oD od E K SR | Referencia
07.5 =10 075 014.5 =10 145
7.6 =9.8 076 014.6 =9.8 146
07.7 =9.2 077 014.7 =9.2 147
o8 6 1020 578 88 | 3° | 3% [ ors 615 1051025 o148 | =88 6 |6 148
7.9 =8.4 079 014.9 =8.4 149
8.0 = 080 215.0 = 150
09.5 =10 095 015.5 =10 155
29.6 =9.8 096 015.6 =9.8 156
09.7 =9.2 097 015.7 =9.2 157
210 751020 598 =88 | * | *° [ oos 016 | 11.5) 025 [ y5g [ =88 | © | ®° [s8
09.9 =8.4 099 015.9 =8.4 159
210.0 =8 100 216.0 =8 160
011.5 =10 115 017.5 =9.3 175
011.6 =9.8 116 017.6 =9.1 176
011.7 =9.2 117 017.7 =8.8 177
212 8.5 | 920 2118 =88 5 5 118 218 13 027 217.8 =85 6 7.5 178
011.9 ~8.4 119 017.9 =~8.3 179
212.0 =8 120 218.0 =8 180
013.5 =10 135 019.5 =9.3 195
013.6 =9.8 136 219.6 =9.1 196
013.7 =9.2 137 019.7 =8.8 197
014 1105 | 025 —yg T8 | © | %% [ 138 20 18 | 927 5198 | =85 6|8 198
013.9 =8.4 139 019.9 =8.3 199
014.0 = 140 ©20.0 = 200
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Dimensiones

Cilindro de centrado y amarre
(Cilindro compacto |

Serie CKQG32

CKQG[132 (Modelo ALTO de altura de amarre) : Las siguientes figuras corresponden al modelo CKQGB32-CJRCH-X2082.
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© ~ N \. montaje
N
b
i } Lado conex.
SV Y Superficie de
| | - montaje
| | -
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© c supericie e i } Lado conex.
N~
© o montaje
[te) Superficie de
=} 2 x g6H7 montaje
i Prof. 10 D
£D —f} \axm8x1.25 Lado conex.
© Prof. 12
o <
2xRcl/8 _€\ ~ ]
Y s = Posicion del brazo de amarre
5
45 A Igual que lado de conexién
§ § B 90° respecto al lado de conexién
ﬁ S C 180° respecto al lado de conexién
3 ( 2 D 270° respecto al lado de conexién
@X e N s Brazo de amarre D
4 c A Lado conex.
Superficie de montaje 19.8 4
- 32.5 NG ©
50 B
52
Diam. del orificiof c D d E K SR | Ref . Diam. del orificio c D d E K SR | Ref q
de pieza trabajo 4 9 U] de pieza trabajo 4 9 IR
07.5 =10 075 014.5 =10 145
07.6 =9.8 076 014.6 =9.8 146
07.7 =9.2 077 014.7 =9.2 147
o8 6 | 920 578 88 | >° | 3% [ ors 015 | 105 | 025 [ us | 88 6 |8 148
97.9 =8.4 079 014.9 =8.4 149
8.0 = 080 015.0 = 150
29.5 =10 095 015.5 =10 155
29.6 =9.8 096 215.6 =9.8 156
09.7 =9.2 097 015.7 =9.2 157
210 7.5 | @20 29.8 =88 4 4.5 098 216 115 | 925 2158 58 6 6.5 155
29.9 =8.4 099 015.9 ~8.4 159
210.0 =8 100 216.0 =8 160
011.5 =10 115 017.5 =9.3 175
011.6 =9.8 116 017.6 =9.1 176
011.7 =9.2 117 017.7 =8.8 177
12 851020 o548 | =88 | ° |° 118 o18 |13 | 027 o478 | =85 6 | 75 [ 178
011.9 =8.4 119 017.9 =8.3 179
212.0 =8 120 218.0 =8 180
013.5 =10 135 019.5 ~9.3 195
013.6 =9.8 136 219.6 =9.1 196
013.7 =9.2 137 019.7 =8.8 197
014 1105 | 025 oqae T8 | ¢ | 55 [dss 020 |18 | 027 198 | =85 6|8 198
013.9 =8.4 139 019.9 =8.3 199
014.0 = 140 ©20.0 = 200
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Cilindro de centrado y amarre(Cilindro extraplano)

Serie CK U32

Forma de pedido

saectnd C KU 32-[075| R[A|L-[C][ |-X2091

altura de amarre

Modelo ALTO d
alct)ufaode amarrz CKU 32-|075/R|A/H-|C -X2092

Diémetrol lN‘—’ detectores magnéticos

l 32 [Equiv. area émbolo g32‘ — | 2uds.
S | 1 ud. (Lado sin amarre)

Diametro del pasador guia e
= Para el didmetro del pasador guia, L.
consulte la Tabla 1 siguiente. e Modelo de detector magnético

Sin detector magnético (iman integrado)
D-P3DWSC
D-P3DWSE
R @ D-P3DW
NGy D-P3DWL
D-P3DWZ
* Los detectores magnéticos y las fijaciones de
PPy . . montaje se envian de fabrica, pero sin instalar.
Posicion del brazo de amarre (vista desde arriba) e  Véase en Ia siguiente tabla los detectores

Simbolo Posicién del brazo de amarre Simbolo Posicion del brazo de amarre magnéticos aplicables.
* Cuando el grosor total de la pieza de trabajo

Forma del pasador guiae

Modelo redondo

N|iF|Zmo||

Misma direccion que el lado de conexion Direccion opuesta al lado de conexion amarrada es superior a 2 mm, el detector
Brazo de amarre Brazo de amarre magnético puede no ajustarse en su posicion mas
A Lado / B |Lado sensible.
conex. -- B
e i conex., [~

Tabla 1. Diametro del pasador guia

Simbolo 075 | 076 | 077 | 078 | 079 | 080 | 095 | 096 | 097 | 098 | 099 | 100 | 115 | 116 | 117 | 118 | 119 | 120
Diam. pasador guia [mm]| 7.5 7.6 7.7 7.8 7.9 8.0 9.5 9.6 9.7 9.8 99 | 100 | 115 | 116 | 11.7 | 11.8 | 11.9 | 12.0
Diém. aplicable orficio de pieza trabajo [mm] Para 08 Para 210 Para g12
Forma del pasador guia l Modelo redondo

Simbolo 135 | 136 | 137 | 138 | 139 | 140 | 145 | 146 | 147 | 148 | 149 | 150 | 155 | 156 | 157 | 158 | 159 | 160
Diam. pasador guia [mm]| 13.5 | 13.6 | 13.7 | 13.8 | 139 | 140 | 145 | 146 | 14.7 | 148 | 149 | 15.0 | 155 | 156 | 157 | 158 | 15.9 | 16.0
Diém. aplicable orficio de pieza trabajo [mm] Para 014 Para 915 Para ¢16
Forma del pasador guia l Modelo redondo

Simbolo 175 | 176 | 177 | 178 | 179 | 180 | 195 | 196 | 197 | 198 | 199 | 200
Diam. pasador guia [nm]| 17.5 | 17.6 | 17.7 | 17.8 | 179 | 18.0 | 19.5 | 19.6 | 19.7 | 19.8 | 19.9 | 20.0
Diém. aplicable orificio de pieza trabajo [mm] Para 018 Para 920
Forma del pasador guia ‘ Modelo redondo

Detectores magnéticos aplicables / Consulte méas informacién acerca de los detectores magnéticos en el catalogo Best Pneumatics n® 3.

Ti Modelo de Campo magnético E éctri LED Cableado Tensién de | Longitud Carga
RS detector magnético aplicable ntrada eléctrica indicador | (N2 de pins en uso) carga | del cable | aplicable
D-P3DWSC Conect blead 2 hilos (3-4)
D-P3DWSE | Campo magnético AC | Boneciorprecabieado . 2 hilos (1-4) 03m ,
Detector de (campo magnético con Indicador Relé,
s D-P3DW soldadura AC de 24VDC | 05m | pLC Mot
estado sdlido i . . .
D-P3DWL monofasico) Salida directa a cable | 2 colores 2 hilos 3m
D-P3DWZ 5m

Nota) PLC: Controlador l6gico programable

6
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Cilindro de centrado y amarre .
( Cilindro extraplano Serie CKU32

Caracteristicas técnicas basicas

~ Modelo CKU32
= Funcionamiento Doble efecto
Diametro (mm) Equivalente a 32
Carrera del cilindro / Carrera de amarre (mm) 12.5 mm (sin pieza de trabajo)/10 mm
Fluido Aire
Presién min. de trabajo 0.1 MPa
Presion max. de trabajo 0.7 MPa
Temperatura ambiente y de fluido —10 a 60°C (sin congelacién)
Amortiguacion Ninguna
Lubricacién Sin lubricar
Velocidad del émbolo (velocidad de amarre) 50 a 150 mm/seg
Tamano conexion del cilindro Rc1/8
Fuerza de amarre
(N)
Modelo Diametro del pasador guia Presion de trabajo (MPa)
(mm) 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7
CKU32 07.5 a2 920.0 130 195 260 325 390 455

Nota 1) El cilindro tarda aproximadamente 0.3 segundos en ponerse en funcionamiento y generar la fuerza de amarre a partir de un estado sin amarre (cuando no se ha instalado
un controlador de velocidad). Disefie el circuito teniendo en cuenta el tiempo que transcurre hasta que se genera la fuerza de amarre.

Nota 2) Determine la fuerza de amarre en funcion de la fortaleza de la pieza de trabajo. Si la fuerza de amarre es excesiva, puede dafar la pieza.

Nota 3) Los pasadores guia y los brazos de amarre son componentes consumibles. Tenga a mano piezas de repuesto por si éstas resultan dafiadas. Se recomienda tener a mano
piezas de repuesto de los pasadores guia y los brazos de amarre, especialmente en productos utilizados con piezas de trabajo con didmetro de orificio @12 o inferior.

Caracteristicas técnicas de amarre Peso

Unidad: g
Modelo CKU32 Model CKU32
Carrera de amarre 10 mm odelo -X2091 -X2092
Brazo de amarre 1 ud. 07.5a08.0
Forma del pasador guia Modelo redondo 09.5a210.0 740 910
* Consulte la "Fuerza de amarre" anterior para las . 011.5a012.0
o Diametro del
caracteristicas detalladas de la fuerza de amarre, etc. pasador guia 213.5a014.0
(mm) 014.5a15.0 780 950
215.5a016.0
217.5a018.0
219.5 a 920.0 790 960
Lista de repuestos
Pasador guia
M Ref. del pasador guia H Ref. del conjunto del brazo de amarre
Anillo de retencién
interno basico® CKQG32X_ R CKQG32X_ m B
Didmetro del pasador guia Diametro aplica_ble del orific!o
# Véase la Tabla 1 (Simbolo 2) en la parte inferior. de la pieza de trabajo
x Véase la Tabla 1 (Simbolo 1) en la parte inferior.
Pasador guia Conjunto del brazo de amarre
+— | Junta del vastago
+ El brazo de amarre incluye un anillo de retencion
,L:[‘ Junta del émbolo interno basico.
3 Amortiguador Tabla 1. Diametro del pasador guia/Diametro aplicable del orificio de la pieza de trabajo

D" 3 .. D" 3 .. D" 3 .. D" 3 .
CKU32-120RLIL-X2091 Simbobo agllig%le simoo Decnere) [sinto a;;llig_ra“kale simboo Denerel [sinto a;;lligg‘%le sinbob| et |sint a;;llig%le Simbo Do

1 | oificode | 2 . 1 | orficode | 2 7 1 | orficode | 2 7 1 | orficode | 2 .
. Juedo de juntas pieza de trabajo guia pieza de trabajo guia pieza de trabajo guia pieza de trabajo guia
Ref dgl' ] Contenid 075| 7.5 115| 115 145| 145 175| 175
R I e —— 076| 76 116] 11.6 146 14.6 176| 17.6

u

. 077| 7.7 117] 11.7 147| 14.7 177| 17.7
MUB32-PS % JA‘:::ﬁdi'a"d?rtago 081 8 Io78] 78 || 12| " [118[118]| "5 | '° [1a8] 128 || 18| "® [178] 178
g 079] 7.9 119) 11.9 149 14.9 179] 17.9
= El juego de juntas incluye (D, @), 3. El juego de 080| 8.0 120] 12.0 150| 15.0 180/ 18.0

b incl idal . . . .
]Suen;gfar;%llnc uye un tubo de grasa, pidalo por 095 9.5 135 135 155| 155 195/ 19.5
BG 096| 9.6 136| 13.6 156| 15.6 196| 19.6
rasa 097| 9.7 137| 13.7 157| 15.7 197| 19.7
Rel. dol [uego Contenido 10| 10 1oog[ o5 || 14| '* [138[ 138 || '®| '® [158] 1558 2°| 2° [198 10.5
GR-S-010 Grasa 10 g 099| 9.9 139| 13.9 159| 15.9 199| 19.9
# Consulte con SMC para sustituir los cilindros de actuacion. 100| 10.0 140| 14.0 160| 16.0 200] 20.0
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Serie CKU32

Dimensiones

CKU32 (Modelo BAJO de altura de amarre) * Consulte "Forma de pedido" para conocer la relacién entre la
superficie de montaje y una posicion de conexion.
* Las siguientes figuras corresponden al modelo CKU32-[JRAL-X2091.
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2| o [+ S Direccion de amarre B
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Direccion de amarre A =~ &
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_ m I o T I
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D hd {} ]
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< 59:0.05 GR Q
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ERND N . S
2 x g6H7 6" pasante /} : 8 o
59 = ® 5.5
4 x 6.6 pasante F’h @
e
‘ N N 3™ 2 x M2.5 x 0.45
® it H (Para la fijacion de montaje del detector)
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I x Rc1/8
68 55
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>
‘ 8
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o
Diam. del orificio de C D d E K SR . Diam. del orificio de c D d E K SR | Referencia
Ia pieza de trabajo 2 4 Ia pieza de trabajo 9 @
07.5 =10 075 014.5 =10 145
07.6 =9.8 076 014.6 =9.8 146
7.7 ~9.2 077 014.7 =9.2 147
o8 6 | 920 578 88 | >° | 3% [ ors 015 | 105 | 025 % 1T 88 6|68 148
07.9 =8.4 079 014.9 =8.4 149
28.0 = 080 215.0 = 150
29.5 =10 095 015.5 =10 155
29.6 =9.8 096 015.6 =9.8 156
09.7 =9.2 097 015.7 =9.2 157
4 45 7 5 L
210 7.5 | 220 29.8 ~8.8 5 o098 016 115 | 025 — o0 5.8 6 6.5 iss
29.9 =8.4 | 099 215.9 ~8.4 | 159
210.0 =8 100 216.0 =8 160
011.5 =10 115 017.5 =9.3 175
011.6 =9.8 116 017.6 =9.1 176
011.7 ~9.2 117 017.7 ~8.8 177
012 85020 g | 88 | ° |° 118 018 | 13 | 027 378 | =85 6 | 75 178
011.9 =8.4 119 017.9 =8.3 179
212.0 =8 120 218.0 =8 180
013.5 =10 135 019.5 ~9.3 195
013.6 =9.8 136 219.6 =9.1 196
013.7 =9.2 137 019.7 =8.8 197
014 1105 | 025 —oyag T —gg | © | %5 [ 138 020 | 13 | 027 [ 98 | =85 618 198
013.9 =8.4 139 2019.9 =8.3 199
214.0 = 140 220.0 = 200
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Cilindro de centrado y amarre .
( Cilindro extraplano Serie CKU32

Dimensiones

CKU32 (Modelo ALTO de altura de amarre) = Consulte "Forma de pedido" para conocer la relacién entre la
superficie de montaje y una posicion de conexion.
* Las siguientes figuras corresponden al modelo CKU32-C1IRAH-X2092.

oD
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© S od-00s
5 £ Q
£C 33 K2
Sls ™™ +| @ Direccion de amarre B T
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(Igual direccion que la conexion) i i L m
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< 59:0.05 Gk Q
;) {} {} = iy
2 x g6H7*3°" pasante [~ -
59 o |, 55
4 x 6.6 pasante B
ke
@ + N2 X M2.5 x 0.45
o ‘ (Para la fijacion de montaje del detector)
~ Je—| 2xRc1/8
| 5.5
- 28
e}
<
=
e
¢l N
iy
T h
]
<
Dié delorficode [ D d E K | SR | Referencia TEMGEIEHERGD || o D d E K | SR | Referencia
Ia pieza de trabajo 4 4 Ia pieza de trabajo 4 9
07.5 =10 075 014.5 =10 145
07.6 =9.8 076 014.6 =9.8 146
7.7 ~9.2 077 014.7 =9.2 147
o8 6 | 920 578 88 | >° | 3% [ ors 015 | 105 | 025 [ us | 88 6 |8 148
97.9 =8.4 079 014.9 =8.4 149
28.0 = 080 215.0 = 150
29.5 =10 095 015.5 =10 155
29.6 =9.8 096 215.6 =9.8 156
09.7 =9.2 097 015.7 =9.2 157
210 7.5 | 220 29.8 =88 4 4.5 098 016 115 | 925 2158 58 6 6.5 155
29.9 =8.4 099 015.9 ~8.4 159
210.0 =8 100 216.0 =8 160
011.5 =10 115 017.5 =9.3 175
011.6 =9.8 116 017.6 =9.1 176
011.7 ~9.2 117 017.7 ~8.8 177
12 851020 o548 | =88 | ° |° 118 o18 |13 | 027 478 | =85 6 | 75 [ 178
011.9 =8.4 119 017.9 =8.3 179
212.0 =8 120 218.0 =8 180
013.5 =10 135 019.5 ~9.3 195
013.6 =9.8 136 219.6 =9.1 196
013.7 =9.2 137 019.7 =8.8 197
014 1105 | 025 oqae g | © | 55 [dss 020 |18 | 027 198 | =85 6|8 198
013.9 =8.4 139 019.9 =8.3 199
214.0 = 140 220.0 = 200
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Serie CKQG32/CKU32

Montaje del detector magnético

Ref. de la fijacion de montaje del detector magnético / Método de montaje

magnético / Peso

Cilindro
aplicable CKQG32 CKU32
Detector magnético
aplicable D-P3DWLI D-P3DWCI
Diametro (mm) 232 232
Refs. de las fijaciones
de montaje de los BQ6-032S CKU32-42-088EN-R
detectores magnéticos
Gama de racores @ Tornillo Allen @ Tornillo Allen
para fijaciones de (M2.5 x 6L) (M2.5 x 9.5L)
montaje del (2 Fijacion de montaje del detector magnético (tuerca (@ Fijacién de montaje del detector magnético
detector Peso: 2.5 g Peso: 4 g

Superficies con ranura para montaje de detector magnético

Superficies con ranura para montaje de detector magnético

Fijacion de montaje
del detector
magnético

Superficie de (= (— g © g =
montaje del
detector (= = Q" <=
magnetico + Para el montaje en el lado de
conexion, seleccione racores
con una distancia entre caras
de 12 mm o menos.

(@ Fija temporalmente el detector magnético a la fijacion de | (D Fije el detector magnético y la fijacion de montaje del
montaje del detector magnético apretando 1 6 2 vueltas detector magnético con el tornillo Allen acoplado al
el tornillo Allen (m2.5 x 9.5L) acoplado al detector. detector magnético (M2.5 x 9.5L).

@ Inserte la fijacion de montaje fijada temporalmente en la | (2 Compruebe la posicién de deteccion del detector
ranura de acoplamiento del tubo del cilindro y deslice el magnético deslizandolo a lo largo del nervio de la
detector magnético en la camisa del cilindro a través de camisa del cilindro antes de fijar el detector magnético
la ranura. a la parte roscada de la camisa del cilindro insertando

(3 Compruebe la posicion de deteccion del detector el tornillo Allen (M2.5 x 9.5L) en el orificio largo de la
magnético y fijelo firmemente con ayuda del tornillo fijacion de montaje del detector magnético.

Allen (M2.5 x 6L, M2.5 x 9.5L).* Nota) El par de apriete para un tornillo Allen (M2.5 x 9.5L)

(@) Si la posicién de deteccion varia, vaya al paso 2. debe ser de 0.2 a 0.3 N-m.

=E| tornillo Allen (M2.5 x 6L) se usa para fijar la fijacion de
montaje y la camisa del cilindro. Esto permite sustituir el

detector magnético sin necesidad de ajustar la posicion del
mismo.
Nota 1) Asegurese de que el detector magnético queda cubierto
. con la ranura de acoplamiento para protegerlo.
Montaje del Nota 2) El par de apriete para un tornillo Allen (M2.5 x 6L, M2.5 x
detector 9.5L) debe ser de 0.2 2 0.3 N-m.
magnético Nota 3) Apriete los tornillos Allen de forma uniforme. Tornillo Allen
(accesorio detector magnético)
Tornillo Allen (M2.5 x 9.5L)
(accesorio detector magnético)
(M2.5 x 9.5L) Fijacién de montaje
Tornillo Allen del detector
(M2.5 x 6L) Orificio largo de fijacion de rd magnético

montaje del detector magnético
Nervio de camisa del cilindro
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El objeto de estas normas de seguridad es evitar situaciones de riesgo y/o daho
del equipo. Estas normas indican el nivel de riesgo potencial mediante las
etiquetas "Precaucion", "Advertencia" o "Peligro.“ Todas son importantes
para la seguridad y deben de seguirse junto con las normas internacionales

/\ Normas de seguridad

(ISO/IEC)*1)y otros reglamentos de seguridad.

== = = = o ===

/\ Precaucion :

Precaucion indica un peligro con un bajo nivel de
riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones
leves o moderadas.

|
|
|
Advertencia indica un peligro con un nivel medio |
de riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones I
|
|
|

/\ Advertencia :

graves o la muerte.

Peligro indica un peligro con un bajo nivel de riesgo
que, si no se evita, podria causar lesiones graves o

/A Peligro :

ISO 4413: Energia en fluidos hidraulicos — Normativa general para los sistemas.

IEC 60204-1: Seguridad de las maquinas — Equipo eléctrico de las maquinas.
(Parte 1: Requisitos generales)

ISO 10218-1: Manipulacion de robots industriales - Seguridad.

etc.

/A Advertencia

1. La compatibilidad del producto es responsabilidad de la persona que
disena el equipo o decide sus especificaciones.
Puesto que el producto aqui especificado puede utilizarse en diferentes condiciones de
funcionamiento, su compatibilidad con un equipo determinado debe decidirla la persona
que disefia el equipo o decide sus especificaciones baséndose en los resultados de las
pruebas y andlisis necesarios. El rendimiento esperado del equipo y su garantia de
seguridad son responsabilidad de la persona que ha determinado la compatibilidad del
producto. Esta persona debe revisar de manera continua la adaptabilidad del equipo a
todos los elementos especificados en el anterior catélogo con el objeto de considerar
cualquier posibilidad de fallo del equipo.

2. La maquinaria y los equipos deben ser manejados sélo por personal
cualificado.
El producto aqui descrito puede ser peligroso si no se maneja de manera adecuada. El
montaje, funcionamiento y mantenimiento de maquinas o equipos, incluyendo nuestros
productos, deben ser realizados por personal cualificado y experimentado.

. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas y equipos, ni intente
cambiar componentes sin tomar las medidas de seguridad
correspondientes.

. La inspeccién y el mantenimiento del equipo no se deben efectuar hasta confirmar que
se hayan tomado todas las medidas necesarias para evitar la caida y los movimientos
inesperados de los objetos desplazados.

. Antes de proceder con el desmontaje del producto, asegurese de que se hayan
tomado todas las medidas de seguridad descritas en el punto anterior. Corte la
corriente de cualquier fuente de suministro. Lea detenidamente y comprenda las
precauciones especificas de todos los productos correspondientes.

. Antes de reiniciar el equipo, tome las medidas de seguridad necesarias para evitar un
funcionamiento defectuoso o inesperado.

. Contacte con SMC antes de utilizar el producto y preste especial
atencion a las medidas de seguridad si se prevé el uso del producto en
alguna de las siguientes condiciones:

1. Las condiciones y entornos de funcionamiento estdn fuera de las especificaciones
indicadas, o el producto se usa al aire libre 0 en un lugar expuesto a la luz directa del sol.
El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear, ferrocarriles,
aerondutica, espacio, navegacion, automocion, sector militar, tratamientos médicos,
combustion y aparatos recreativos, asi como en equipos en contacto con alimentacion
y bebidas, circuitos de parada de emergencia, circuitos de embrague y freno en
aplicaciones de prensa, equipos de seguridad u otras aplicaciones inadecuadas para
las caracteristicas estandar descritas en el catalogo de productos.

. El producto se usa en aplicaciones que puedan tener efectos negativos en personas,
propiedades o animales, requiere, por ello un anélisis especial de seguridad.

. Si el producto se utiliza un circuito interlock, disponga de un circuito de tipo interlock
doble con protecciéon mecanica para prevenir a verias. Asimismo, compruebe de forma
periddica que los dispositivos funcionan correctamente.

n

w

2.

w

I

Lea detenidamente las "Precauciones
en el manejo de productos SMC"
(M-E03-3) antes del uso.

/\ Normas de seguridad

A\Precaucion

1. Este producto esta previsto para su uso industrial.
El producto aqui descrito se suministra basicamente para su uso industrial.
Si piensa en utilizar el producto en otros ambitos, consulte previamente con
SMC.
Si tiene alguna duda, contacte con su distribuidor de ventas méas cercano.

Garantia limitada y exencion de responsabilidades
Requisitos de conformidad

El producto utilizado esta sujeto a una "Garantia limitada y exencién de
responsabilidades" y a "Requisitos de conformidad”.
Debe leerlos y aceptarlos antes de utilizar el producto.

Garantia limitada y exencidn de responsabilidades

1 El periodo de garantia del producto es de 1 afio en servicio o de 1,5 afios
después de que el producto sea entregado.*2)
Asimismo, el producto puede tener una vida 0til, una distancia de
funcionamiento o piezas de repuesto especificadas. Consulte con su distribuidor
de ventas mas cercano.

Para cualquier fallo o dafio que se produzca dentro del periodo de garantia, y si
demuestra claramente que sea responsabilidad del producto, se suministraré un
producto de sustitucion o las piezas de repuesto necesarias.

Esta garantia limitada se aplica Unicamente a nuestro producto independiente, y
no a ningun otro dafo provocado por el fallo del producto.

Antes de usar los productos SMC, lea y comprenda las condiciones de garantia
y exencion de responsabilidad descritas en el catélogo correspondiente a los
productos especificos.

#2) Las estan de esta g ia de 1 afo.
Una ventosa es una pieza consumible, de modo que esté garantizada durante un afo a partir de
la entrega.
Asimismo, incluso dentro del periodo de garantia, el desgaste de un producto debido al uso de la
ventosa o el fallo debido al deterioro del material elastico no esté cubierto por la garantia limitada.

Requisitos de conformidad

1. Queda estrictamente prohibido el uso de productos SMC con equipos de produccion
destinados a la fabricacion de armas de destruccion masiva o de cualquier otro tipo de armas.

2. La exportacion de productos SMC de un pais a otro estd regulada por la legislacion y
reglamentacion sobre seguridad relevante de los paises involucrados en dicha transaccion.
Antes de enviar un producto SMC a otro pais, aseglrese de que se conocen y cumplen todas
las reglas locales sobre exportacion.

SMC Corporation (Europe)

Austria 2 +43(0)2262622800  www.smc.at office @smc.at

Belgium % +32(0)33551464  www.smcpneumatics.be  info@smcpneumatics.be
Bulgaria T +359 (0)2807670  www.smc.bg office @sme.bg

Croatia 2 +385(0)13707288  www.smc.hr office @sme.hr

Czech Republic  Z& +420 541424611 www.smc.cz office @sme.cz

Denmark & +45 70252900 www.smedk.com smc@smedk.com
Estonia & +372 6510370 www.smcpneumatics.ee  smc@smcpneumatics.ee
Finland @ +358 207513513 www.smefi smefi@sme.fi

France & +33(0)164761000  www.smc-france.fr promotion @sme-france.fr
Germany % +49(0)61034020  www.smc-pneumatik.de  info@smc-pneumatik.de
Greece @ +302102717265  www.smchellas.gr sales@smchellas.gr
Hungary & +36 23511390 www.sme.hu office@sme.hu

Ireland & +353(0)14039000  www.smcpneumatics.ie  sales@smcpneumatics.ie
Italy & +39 0292711 www.smeitalia.it mailbox @smcitalia.it
Latvia @ +371 67817700 www.smelv.lv info@smelv.lv

Lithuania B +370 52308118 www.smlt It info@smclt.lt

Netherlands @ +31(0)205318888  www.smcpneumatics.nl  info@smcpneumatics.nl
Norway @ +47 67129020 Www.smc-norge.no post@smc-norge.no

Poland @ +48(0)222119616  www.smc.pl office@smc.pl

Portugal @ +351226166570  www.smc.eu postpt@sme.smces.es
Romania B +40 213205111 WWw.smcromania.ro smcromania@smcromania.ro
Russia @ +7 8127185445 www.smc-pneumatik.ru info@smc-pneumatik.ru
Slovakia @ +421(0)413213212  www.smc.sk office @sme.sk

Slovenia @ +386 (0)73885412  www.smc.si office @smc.si

Spain @ +34 945184100 WWW.Smc.eu post@smc.smces.es
Sweden @ +46 (0)86031200  www.smc.nu post@sme.nu

Switzerland @ +41(0)523963131  www.smc.ch info@smc.ch

Turkey @ 1902124890440  www.smcpnomatik.com.tr  info@smcpnomatik.com.tr
UK @ +44(0)845 1215122 www.smcpneumatics.co.uk  sales@smcpneumatics.co.uk

SMC CORPORATION Akihabara UDX 15F, 4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021, JAPAN Phone: 03-5207-8249 FAX: 03-5298-5362
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