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Brida de amarre

Serie CKZT




El disefio redondeado de [a
cubierta reduce la acumulacion de
salpicaduras de soldadura

El botén de escape sélo sobresale un poco.
Este disefio previene fallos en el mecanismo de escape
por acumulacién de salpicaduras de soldadura.

Puntos de desbloqueo del
enclavamiento manual

Cubierta
Equivalente a la norma UL94 VO

no inflamable %

Instalacion y desmontaje del
cassette con detector de proximidad
con tan solo aflojar un tornillo

) Tornillo cautivo
o 4
Tornillo cautivo
Varia el angulo de apertura

No es necesario desmontar el cilindro.
El angulo de apertura se puede modificar
si se reemplaza el tornillo de tope.

Disefio en forma de
elipse para ahorrar espacio

Embolo

Contacto suave con
el émbolo estandar

Gracias al disefio de juntas de alta proteccion,
no se ve a afectado por la baja calidad del aire.

Contacto
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Mecanismo articulado de union
Garantiza un soporte seguro y resistente.

Detector de proximidad
Disponibles los detectores
TURCKy P&F.
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Sellado
Evita que se infiltren chispas de
soldadura, polvo y otros contaminantes.
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Tope del apoyo
Compone el mecanismo
de articulacién junto con
el tope externo.

Sellado (equivalente
alanorma UL94 VO
no inflamable)

Evita que se infiltren
chispas de soldadura,
polvo y otros
contaminantes.

Reduce los impactos al abrir la brida.

3D CAD M Variaciones de la serie
Software Serie CKzZT
CATIA iy Equivalente a|Equivalente a|Equivalente a
Diametro (mm) 240 50 563 580
UNIGRAPHICS .
Angulo de 30°, 45°, 60°, 75°
FIDES apertura del brazo 90°, 105°, 120°, 135°
AUTO CAD Detector TURCK/P&F
SOLID WORKS Modelo de
conexion de rosca G/NPT

* Para ver formatos adicionales,
conéctese a la pagina web de
SMC www.smceu.com y haga clic
sobre el icono 3D CAD.
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Brida de amarre

Serie CKZT

240, 050, 963, 080

Forma de pedido

Brida de amarre sin brazo

CKZT 63| [TN—120| | T

Cilindro de amarre de l Tipo de detector
alta potencia T | Turck
Modelo europeo P |P&F
Diametro « i
40 | 240 —= Angulo de apertura del brazo
50 | 950 30 30°
63 | 063 45 | 45°
80 | 280 60 60°
75 | 75°
90 90°
Conexion de cilindro ¢ 105 | 105°
- G 120 | 120°
TN | NPT 135 | 135°

Brazo de amarre (40)

CKZT 40— A015||C||S

« Orificio de montaje

Brida de amarre Smbool o 1 Do m
Modelo europeo S 5 = 16
B 8 |102] 20
* Para A015, sélo tipo S
Diametro ¢
140 [ o040 | ¢ Posicion del brazo
Derecha oD1  oD2
Offset « IE 7
A015 | Offset 15 i
A045 | Offset 45 R

Centro

oD1 oD2

(o} IE | @G}

Izquierda
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Brida de amarre Serie CKZ T

Brazo de amarre (50, 63, 80)

CKZT 63— A015||C||S

.  Orificio de montaje
“Bn”ga|de amarre Simbolo| D D2
odelo europeo S 6 9
B 8 10.2
Diametro ¢
50 | 50 ¢ Posicion del brazo
ER 063 Derecha
80 280 oD1 oD
& Lo o
Offset ¢ [ @
AO015 | Offset 15 R
A045 | Offset 45
- )
Centro
oD1 oDz & ! @
c &
L AN
Izquierda
] & |
L
oD1 oDz
ddeo RN
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Serie CKZT

Caracteristicas técnicas de la brida

Diametro (mm) 40 50 63 80
Funcionamiento Doble efecto
Fluido Aire
Presion de prueba 1.2 MPa (174 psi)
Presion de trabajo max. 0.8 MPa (116 psi)
Presion de trabajo min. 0.3 MPa (44 psi)
Temperatura ambiente y de fluido —10 a 60°C (14 a 140°F)
Amortiguacién Posil(j:ic()i\sr:céoena%igmgfrg}n’\élrrt]iggjlfjg?:ién elastica
Tiempo min. de trabajo 1.0 segundo para el amarre, 1.0 segundo para apertura
Peso (brida sin brazo)
Unidad: kg (Ibs)
Didmetro (mm) Angulo del brazo
30° 45° 60° 75° 90° 105° 120° 135°
40 1.57 (3.45) 1.57 (3.45) 1.57 (3.45) 1.57 (3.45) 1.56 (3.43) 1.56 (3.43) 1.56 (3.43) 1.56 (3.43)
50 521(11.46) | 5.19(11.42) | 5.17(11.37) | 5.15(11.33) | 512(11.26) | 5.09 (11.20) | 5.07 (11.15) | 5.06 (11.13)
63 7.37 (16.21) | 7.34(16.15) | 7.31(16.08) | 7.28(16.02) | 7.24(15.93) | 7.21(15.86) | 7.18(15.80) | 7.16 (15.75)
80 17.20 (37.84) | 17.13(37.69) | 17.07 (37.55) | 17.00 (37.40) | 16.93 (37.25) | 16.86 (37.09) | 16.80 (36.96) | 16.76 (36.87)
Caracteristicas técnicas del detector
Fabricante TURCK P&F
Rango de trabajo 2mm+10% 2mm+10%
Tension de alimentacién 10 a 30 VCC 10 a 30 VCC
Salida N.A., PNP N.A., PNP
Corriente de carga continua =150 mA =100 mA
Frecuencia de respuesta 30 Hz 25 Hz
Material carcasa PBT-GP30 PA6, PBT
Indicacién de salida | poC e o Posician ds aperura: Amaril
Indicacién de tensién Verde Verde

Nota) Las caracteristicas técnicas del detector corresponden con la informacion técnica
del fabricante.

Diagrama de conexién

TURCK P&F

Negro

(] Carga St

1 Marrén
(+)

@ 4 Negro Carga St
2Blanco  Cargas2

e LTI — N

[ ) Carga S2

Marrén
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Construccion (40)

Brida de amarre Serie CKZ T
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Lista de repuestos Tabla 1
Descripcion  |Diametro Ref. juego Contenido Angulo de apertura| Cédigo
(3 Soporte de detector 30° H
Cassette con ® Detector |r_1c’iuct_|vo 45° G
detector 40 CKZT-S040 [ (Véase Nota 1) | @ Pasador cilindrico -
Junta de hoja 60 F
(2 Tornillo de cubierta 75° E
@ Tirante 90° D
CKZT-D040%* (Véase Nota 2)| @ Arandela elastica 105° c
Piezas para Tornillo de cabeza plana 120° 5
cambiar el angulo 40 @ Tornillo de tope s
de apertura del CKZT-B040%* (Véase Nota 2)| @ Tope elastico 135 A
brazo () Junta térica
CKZT-K040% (Véase Nota 2) gii:ggig::
® Tornillo de tope
Juegos cubierta (3 Tope elastico
. 40 CKZT-T040
superior Arandela de sellado
(5 Arandela de sellado

Nota 1) T: TURCK, P: P&F.

Nota 2) Especifique el angulo de apertura mediante los cédigos de la Tabla 1.
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Serie CKZT

Construccion (50

, 63, 80)
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Lista de repuestos Tabla 1
Descripcion  |Diametro Ref. juego Contenido Angulo de apertura | Coédigo
50 |CKZIN-S050F (Véase Nota 1)| & Soporte de detector 30° H
Cassette con (® Detector inductivo 450 G
detector 63 |CKZ1N-S063F (Véase Nota 1)| @ Pasador cilindrico . F
E— Junta de hoja 60
80 |CKZ1N-S080+ (Véase Nota 1)| @ Tornillo de cubierta 75° E
@ Actuador del detector 90° D
CKZN-D050% (Véase Nota 2) | @ Arandela elastica 105° c
Tornillo Allen 120° 5
50 @ Tornillo de tope 135° A
CKZN-B050% (Véase Nota 2) | @ Tope elastico 3
() Arandela de sellado
- %k
CKZN-K050°%k (Véase Nota 2) gEgLNnggEk
(@ Actuador del detector
) CKZN-D063% (Véase Nota 2) | @ Arandela elastica
Piezas para Tornillo de cabeza plana
cambiar el angulo @ Tornillo de tope
de apertura
del brazo &3 CKZN-B063% (Véase Nota 2) | @ Tope elastico
(D Arandela de sellado
CKZN-K063% (Véase Nota 2) gg:\ﬁggggf
(@ Actuador del detector
CKZN-D080% (Véase Nota 2) | @ Arandela elastica
Tornillo Allen
80 @ Tornillo de tope
CKZN-B080% (Véase Nota 2) | @ Tope elastico
(D Arandela de sellado
- %k
CKZN-K080%k (Véase Nota 2) 8E§LNBBSSS<
. 50 | CKZ2N-T050 (® Cubierta superior
iﬂggﬁif“b'e”a 63 | CKZ2N-T063 @ Espaciador
80 CKZ2N-T080 Tornillo de cabeza plana

Nota 1) T: TURCK, P: P&F.

Nota 2) Especifique el angulo de apertura mediante los codigos de la Tabla 1.
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Brida de amarre Serie CKZ T

Momento de bloqueo de la brida

Didmetro (mm) Fuerza maxima de bloque9
Nem Ibfein
40 380 3363
50 800 7080
63 1500 13274
80 2500 22124

Momento de amarre maximo

Fuerza maxima de amarre
Diametro (mm) 0.3 MPa 0.4 MPa 0.5 MPa 0.6 MPa 0.7 MPa 0.8 MPa
Nem Ibfsin Nem Ibfein Nem Ibfein Nem Ibfsin Nem Ibfsin Nem Ibfsin
40 35 310 76 673 118 1044 154 1363 178 1575 194 1717
50 100 885 130 1150 160 1416 190 1681 220 1947 250 2212
63 300 2655 350 3097 400 3540 450 3982 500 4425 550 4867
80 560 4956 720 6372 880 7788 1040 9204 1200 10619 1360 12035
+*a 0.5 MPa

Carrera del émbolo

Unidad: (mm)
Angulo
30° 45° 60° 75° 90° 105° 120° 135°
Diametro

40 26.8 33.3 39.6 45.9 52.3 58.4 63.6 67.3
50 31.1 38.9 46.4 541 61.9 69.6 76.4 81.3
63 34.1 42.5 50.5 58.6 66.8 74.7 81.5 86.3
80 47.3 59.4 711 83.2 95.7 108.0 119.1 127.3

Determinar la fuerza real de amarre.
Ejemplo: CKZT50, 0.5 MPa, distancia desde el pivote al punto de amarre = 100 mm (3.937 pulgadas)

N-m (tabla) x 1000 160 N-m x 1000
N= — - - = = 1600N
Distancia desde el pivote 100 mm
al punto de amarre (mm) A
B Ibf-in (tabla) B 1416 Ibf-in _ 350,68 Ibf
" Distancia desde el pivote 3.937in. e
al punto de amarre (mm) A
Ibf 1600N x 0.2248 = 359.68 Ibf

Comprobacién: N =

0.2248
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Serie CKZT

Grafico de seleccion
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Brida de amarre Serie CKZ T

Dimensiones (brida de amarre sin brazo)

Punto pivote con superficie plana 16h9
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Punto de
desbloqueo
CKZT50 63 80 Punto pivote con
2 2 Punto de superficies
desbloqueo planas Nhg
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L 2x2x@P H7 prof. D m ﬂ ‘ 7
@} 2 ﬂa \V 2x2xNPT 1/4
G
‘ 2x2xMM prof. J !
\
| |
Tornillo Allen | 3 \
| |
| |
§} ] [ 2x2xNPT 1/4
L] u a
‘ 5 fio
(mm)
Didmetro

(mm) B Cc D E [GA| GB | GC 1 J K L LA | LB MM N NA | NB | NC NN P

50 | 95 | 48 | 12 |13.7 [134.3|138.5] 93 10 | 12 | 55 |376.4{149.5| 78.4 M10 19 | 13 | 36.5|10.3 M8 10
63 | 112 | 54 | 12 | 16.6 [141.2(147.5| 90.5| 10 | 12 | 55 |395.6/158.5| 78 M10 22 | 13 |36.5|15.8 M8 10
80 | 154 | 76 | 13 |19.6 [185.8/199 |137.5| 12 | 18 | 80 |530.9|214 [113.7 M12 30 | 21 |50 |20.8 M10 12

Dlmt)ro VA | VB |VC|VD|VE|VF| W | XA | XB | XC

PA | PB | PC | PD R RA | RB | RR S v

50 50 45 10 55 45 68 | 45 48 11 8 30 32 | 635|715 12 | 35 | 784|141.8|137.3| 92.8
8
8

63 50 45 10 55 52 78 | 50 54 11 30 32 |635|715| 12 | 35 | 78 |154.4|150.4 |105.3
80 70 75 15 65 70 | 108 | 68 76 15 50 50 | 90 965 | 12 | 3.5 |113.7|197.3|192.8 | 148.3




Serie CKZT

Dimensiones (brazo de amarre: Offset 15)
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Modelo derecha
T D enn— |
— 4 I
A OO
: |
et — — — — — 33
og| .
e | - |
Mod. centro P @«T =
Ao LR, A -
Modelo
izquierda
20 0.2
Pasante ‘ 20 ‘10.02 ‘ 90 0.1
2 x @6H7
Pasante
2x 07
Forma de pedido
CKZT40-A015C S
Posicién del brazo Peso
(o] Centro | CKZT40-A015CS 0.49 kg
[ R [ Derecha | CKZT40-A015RS 0.51kg
CKZT40-A015LS 0.51 kg
Q63 L 144
65
z —t—t— o
S . .
8 L]
f f — 5 N
i\
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~ H® 8
P .
0
Modelo derecha
D0 - .
il e 1]
S &
(s
Lo od|— — — — — 3=
o
3V
Modelo centro "
- & £ o [ |
Mod. izquierda Ry L =
Pasante 30 0.2
2x 0DiH7 30 :0.02 105 0.1
Pasante
2x oDz
Forma de pedido
CKZT63-A015C S
Orificio de montaje Peso
D, D, | CKZT63-A015CS 1.02 kg
S 6 9 CKZT63-A015CB 1.01 kg
B 8 [10.2 CKZT63-A015RS 1.10 kg
| CKZT63-A015RB 1.08 kg
Posicion del brazo | CKZT63-A015LS 1.10 kg
[ C [ Centro CKZT63-A015LB | 1.08 kg
[ R_[ Derecha |

O

Q50 144
65
Tt
@
o
T T T T V.
g E
o O
3 L
0
Modelo izquierda
T =)
I o3 -
. b4y — — 4 23
‘ \V/ W <| ©
o
o
Mod. centro A P ‘ P)
Mod. izquierda -y j{i€:7 =
Pasante 2 x gD1H7,
9) 3002
T
Pasante 2 x gD 30 +0.02 105 0.1
Forma de pedido
CKZT50-A015C S
Orificio de montaje Peso
D, D, | CKZT50-A015CS | 0.79 kg
S 6 9 | CKZT50-A015CB 0.78 kg
B 8 10.2 | CKZT50-A015RS 0.90 kg
| CKZT50-A015RB 0.89 kg
Posicion del brazo | CKZT50-A015LS 0.90 kg
CKZT50-A015LB 0.89 kg
[ R [ Derecha |
[ L [ Izquierda |
080
179
64
m
1]
v
b (I |
o
g ' m]
o [
3V
Modelo derecha
_ o |
1 N )
™ T T
© o)
(=]
0|
ob— — —-+— —¢8
E —
o
Modelo centro J— v}
Mod. izquierda /@ ki { ” D>
Pasante 2 x gD1H7 T
(9) 30 202
Pasante 2 x 0D, 30002 B 140 :0.1
Forma de pedido
CKZT80-A015C S
Orificio de montaje Peso
| CKZT80-A015C! 2.17 kg
| CKZT80-A015C] 2.16 kg
| CKZT80-A015R! 2.21kg
[ CKZT80-A015RB_| 2.19kg
Posici | CKZT80-A015LS 2.21 kg
CKZT80-A015LB 2.19 kg
[ R [ Derecha
[ L [ lzquierda |



Brida de amarre Serie CKZ T

Dimensiones (brazo de amarre: Offset 45)

140
240 g 2 050 144
N = 65
o %
| 1 1 1 1 0
ki | | | | o
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© AN g 2
< Q |
Modelo derecha Modelo derecha
e ‘ —
Fan Fan N |
5o | T
@ <t '
oo +— — —- —93 - 1 — %38
< | Py )]
Mod. centro
Mod. izquierda 30 10.02 30 02
Pasante 30 10,02 100 04 105 201
2 x oD1H7 — —
xe Pasante 2 x oD,
Pasante
2x9D2
Forma de pedido
CKZT40-A045C S Forma de pedido
CKZT50-A045C S
Orificio de montaje Peso Orificio de montaje Pes(z
D, | D, H CKZT40-A045CS | 0.63kg D, | D, g?q Sg-ﬁg: Sgg 0.93 kg
S 6 7 16 CKZT40-A045CB 0.64 kg S 6 9 ZT50- ‘5 0.92 kg
B 8 10.2 | 20 CKZT40-A045RS 0.64 kg B 8 10.2 CKZ 5U-AO‘ 5RS 1.02 kg
Posicion del brazo CKZT40-A045RB 0.66 kg | i CKZT50-A0: SR? 1.01 kg
c Cent CKZT40-A045LS 0.64 kg Posicion del brazo CKZT50-A045LS 1.02 kg
entro 7T40- i C [ Centro CKZT50-A045LB | 1.01kg
R Dergcha A TR s, 0.661kgl R Derecha
= Izquierda L Izquierda
063 144 280
- 64 | 179
. %
«©
3V
L m L m
' ] ]\ ‘ 3 RN
. S
g o T
F [aY) o
[T} O f
<~ L © |
I
' — 3
T
Modelo derecha Modelo derecha
— o | N |
|
o TS ¢ [ TD )
< 5 t
I — <| ©
—+o B0 B 3R ©
8 o — — — +— — g&
Mod. centro Ci [ )
Mod. izquierda )
e 1 | 1D
Pasante 9) | 30 102 jlkan
2x0D1H7 30 400 105 0.1
30 202
Pasante 2 x oD2 = = -
30 z0.02 / 140 0.1
Pasante 2 x gDa/
Forma de pedido
CKZT63-A045C S Forma de pedido
Orificio de montaje Peso CKZT80-A045C S
D, D, | CKZT63-A045C! 1.19 kg Orificio de montaje Peso
S 6 9 | CKZT63-A045C! 18 kg D, | D, CKZT80-A045CS [ 2.46 kg
B 8 |10.2 [ CKZT63-A045R .25 kg S 5 | 9 CKZT80-A045CB | 2.44 kg
o | CKZT63-A045RB 23 kg B 8 102 | CKZT80-A045RS 2.61 kg
Posicién del brazo | CKZT63-A045LS 25 kg [ CKZT80-A045RB 259k
C Centro CKZT63-A045LB 23 kg Posicién del brazo | CKZT80-A045LS 2.61 kg
R Derecha C Centro CKZT80-A045LB 2.59 kg
L Izquierda R Derecha
L Izquierda
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El objeto de estas normas es evitar situaciones de riesgo y/o dafo del equipo. Estas
normas indican el nivel de riesgo potencial mediante las etiquetas "Precaucién”,
"Advertencia" or "Peligro”. Para garantizar la seguridad, atenerse a las normas ISO 4414

Serie CKZT
Normas de seguridad

Noa 1) JIS B 8370 Neta2) y otros reglamentos de seguridad.

A PrecaUCi()n " El uso indebido podria causar lesiones o dafio en el equipo.

A AdvertenCia: El uso indebido podria causar serias lesiones o incluso la muerte..

A Pellg ro « Encasos extremos pueden producirse serias lesiones y existe el peligro
de muerte. 1

Nota 1) 1SO 4414: Energia en fluidos neumaticos — Normativas generales para los sistemas.
Nota 2) JIS B 8370: Normativas para los sistemas neumaticos.

/A Advertencia

1. La compatibilidad del equipo neumatico es responsabilidad de la persona

que disefia el sistema o decide sus especificaciones.

Puesto que los productos aqui especificados pueden ser utilizados en diferentes condiciones de
operacién, su compatibilidad para una aplicacion dneumatica determinada se debe basar en
especificaciones o en la realizacién de pruebas para confirmar la viabilidad del equipo bajo las
condiciones de operacion. El funcionamiento esperado y la garantia de seguridad son resposabilidad
de la persona que ha determinado la compatibilidad del sistema. Esta persona debe revisar de
manera continua la adaptabilidad del equipo a todos los elementos especificados en el anterior
catalogo con el objeto de considerar cualquier posibilidad de fallo del equipo.

2. Maquinaria y equipo accionados por fuerza mecanica deben ser manejados

s6lamente por personal cualificado.
Los equipos de aire comprimido pueden ser peligrosos si no se manejan de manera adecuada. El
manejo, asi como los trabajos de montaje y reparacion deben ser ejecutados por personal cualificado.

. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas ni equipos, ni intente

cambiar componentes sin tomar las medidas de seguridad correspondientes.

1. La inspeccion y mantenimiento del equipo no se debe efectuar hasta confirmar que todos los
elementos de la instalacién estén en posiciones seguras.

2. Al cambiar componentes, confirme las especificaciones de seguridad del punto anterior. Corte la
presién que alimenta el equipo y evacue todo el aire residual del sistema.

3. Antes de reiniciar el equipo, tome medidas de seguridad pertinentes.

. Consulte con SMC en el caso de que el producto se emplee en una de las

siguientes condiciones:

1. Las condiciones ade operacion estan fuera de las esp. indicadas o el producto se usa al aire libre.

2. El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear, ferrocarriles, aviacién,
automocion, instrumentaciéon médica, alimentacién, aparatos recreativos, asi como para circuitos
de parada de emergencia, aplicaciones de imprenta o de seguridad.

3. El producto se usa en aplicaciones que puedan tener consecuencias negativas para personas,
propiedades o animales y requiere, por ello, un andlisis especial de seguridad.

O
2
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Serie CKZT

Al

/A Advertencia

1. Existe peligro de movimientos repentinos de los ci-
lindros neumaticos si se tuercen las partes deslizan-
tes de la instalacion etc. y las fuerzas cambian.

En estos casos pueden producirse dafos fisicos, si las manos
o los pies quedan atrapados en la maquina, o dafios en la
magquina. Por lo tanto, se debera disefiar la maquina para evi-
tar estos peligros.

2. Se recomienda instalar una proteccién para minimi-
zar el riesgo de lesiones.
Si hay partes fijas muy proximas a las partes méviles del cilin-
dro puede existir riesgo de accidente. Disefie una estructura
que evite el contacto con el cuerpo humano.

3. Apriete firmemente todas las piezas estaticas y co-
nectadas para evitar que puedan soltarse.
Si un cilindro funciona con una frecuencia alta o se instala don-
de hay muchas vibraciones, asegurese de que todas las pie-
zas estén bien sujetas.

4. Se puede pedir un circuito de deceleracion o un
amortiguador hidraulico, etc.
Si un objeto se desplaza a mucha velocidad o la carga es muy
pesada la amortiguacion del cilindro no sera suficiente para ab-
sorber el impacto. Instale un circuito de deceleracién para re-
ducir la velocidad antes de la amortiguacion o instale un amor-
tiguador hidraulico para reducir el impacto. En este caso, con-
viene examinar la rigidez de la maquinaria y del equipo.

5. Considere una posible caida de la presion del circui-
to debido a cortes de corriente, etc.
Cuando se utiliza un cilindro para un mecanismo de fijacién y
hay un fallo de corriente, se produce una caida de la presion
de trabajo, decrece la fuerza de fijacién y la pieza puede caer-
se. Por lo tanto, se recomienda instalar un equipo de seguridad
para prevenir cualquier dafo fisico y/o de la maquina. Los me-
canismos de suspension y los dispositivos de levantamiento
también se debe tener en cuenta para la prevencién de caidas.

6. Tenga en cuenta una posible pérdida de energia.
Conviene tomar las medidas necesarias para evitar dafios fisicos
o de la maquina ocasionados por una pérdida de energia eléctri-
ca o de presién en equipos controlados mediante sistemas
neumaticos, eléctricos o hidraulicos, etc.

7. Disefie el circuito con el fin de evitar las sacudidas
repentinas de los objetos desplazados.
Cuando un cilindro se acciona mediante una valvula de control
direccional de centro a escape o cuando se acciona después
de descargar la presion residual del circuito, el piston y el obje-
to desplazado sufriran sacudidas a gran velocidad si la presién
se aplica a uno de los lados del cilindro debido a la ausencia
de presién neumatica en el interior del cilindro. Por lo tanto, se
debera seleccionar la instalacion y disefiar los circuitos para
evitar estas sacudidas repentinas que pueden causar lesiones
al personal y/o dafios a la maquinaria.

8. Prevea la posibilidad de paradas de emergencia.

El disefio debe evitar posibles dafos fisicos o de la maquina
en caso de que se detenga mediante los dispositivos de segu-
ridad, por un fallo de corriente o por una parada de emergencia
manual.

9. Preste mucha atencion al reanudar la operacién des-
pués de una parada de emergencia o inesperada.

El disefio de la maquina debe evitar danos fisicos o de la
maquina al reiniciar el funcionamiento. Instale un equipo de se-
guridad manual para colocar el cilindro en su posicion inicial.

Anexo - P4g. 2
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Precauciones del actuador 1

Lea detenidamente estas instrucciones antes de su uso.

| Seleccion
/A Advertencia

1. Compruebe las caracteristicas técnicas.

Los productos que se muestran en este catalogo estan desti-
nados Unicamente para su uso en sistemas de aire comprimido
Si los productos se utilizan en condiciones distintas a las indi-
cadas pueden ocurrir dafios y fallos de funcionamiento. Evite el
uso en estas condiciones. (Véanse las caracteristicas técni-
cas).

Contacte con SMC cuando utilice otro tipo de fluido que no sea
aire comprimido.

A\ Precaucion

1. Activar el pistén dentro de un rango que evite impac-
tos a final de carrera.
Respete un rango que permita evitar dafios cuando el émbolo
con fuerza de inercia se detiene golpeando la cubierta a final
de la carrera. Consulte el procedimiento de seleccién del mode-
lo de cilindro para ver el rango en el que no se producen danos.

2. Utilice un regulador de caudal para ajustar la veloci-
dad de desplazamiento del cilindro. La regulacion
hasta el valor de velocidad deseado se hara partien-
do de velocidades bajas e incrementandolas de for-
ma gradual.

| Montae |
A\ Precaucion

1. Evite rayar o arafar las piezas deslizantes del vasta-

go o del tubo, etc., al asirlas o golpearlas con otros
objetos.
Las tolerancias de los diametros de los cilindros son muy exac-
tas, por lo que cualquier pequefa deformacion puede causar
funcionamientos erréneos. Ademas, rayas, arafiazos, etc. en el
vastago pueden dafar las juntas y causar fugas de aire.

2. Antes de su utilizacién, verifique el funcionamiento

correcto de la instalacion.
Después del montaje y de las operaciones de mantenimiento o
conversiones, compruebe el correcto montaje mediante prue-
bas de fuga una vez haya conecto el aire comprimido y la
energia.



Serie CKZT

Conexionado

/A Precaucion

1. Preparacion antes del conexionado

Antes de conectar los tubos es necesario limpiarlos exhausti-
vamente con aire o lavarlos para retirar virutas, aceite de corte
y otras particulas del interior.

2. Uso de cinta sellante
Evite que llegue cualquier tipo de particula, virutas o escamas
al interior de los tubos cuando realice el conexionado.
Cuando utilice Teflén u otro tipo de cinta sellante deje 1.5 6 2
hilos al principio de la rosca sin cubrir para evitar que se pue-
dan introducir restos de la cinta en el interior de las tuberias.

Direccién de la cinta

A Precaucion

1. Lubricacién del cilindro.
El cilindro viene lubricado de fabrica y no requiere ninguna lu-
bricacion posterior para su funcionamiento.
No obstante, en caso de lubricarse, utilice aceite para turbinas
de clase 1 (sin aditivos) ISO VG32.
Sin embargo, comenzar a lubricar conlleva la pérdida de lubri-
cacion original. Se debe continuar con la lubricacién, una vez
que se ha empezado.

/A Advertencia

1. Use aire limpio.
Evite utilizar aire comprimido que contenga productos quimi-
cos, aceites sintéticos con disolventes organicos, sal o gases
corrosivos, ya que pueden originar dafos o un funcionamiento
defectuoso.

O

SvVC

Precauciones del actuador 2

Lea detenidamente estas instrucciones antes de su uso.

A Precaucion

1. Instale un filtro de aire.

Instale filtros de aire en el lado de alimentacion de las valvulas.
Se recomienda un grado de filtracién de 5um o mas fino.

. Instale un post-refrigerador, un secador de aire, un
separador de agua, etc.
El aire con excesiva humedad puede dar lugar a un funciona-
miento defectuoso de las valvulas y de otros equipos neumati-
cos. Para evitar esto, instale un post-refrigerador, un secador
de aire o un separador de agua, etc.

. Utilice el producto dentro del rango especificado de
temperatura ambiente y de fluido.
Tome las medidas necesarias para prevenir la congelacién ya
que la humedad dentro de los circuitos puede congelarse por

debajo de los 5°C, y esto puede danar el material de sellado y
provocar un funcionamiento defectuoso.

Para mas informacion sobre la calidad del aire comprimido, véase
el catalogo Best Pneumatics de SMC.

N

w

A\ Advertencia

1. Evite usar el producto en ambientes donde exista pe-
ligro de corrosion.

A Precaucion

1. Limpieza de condensados

Retire regularmente el liquido condensado de los filtros de aire.
(Véanse las caracteristicas técnicas.)

Anexo - Pag. 3



Serie CKZT

Precauciones especificas del

producto

Lea detenidamente estas instrucciones antes de su uso. Consulte de la paginaiala3
del anexo las Normas de seguridad y Precauciones del actuador.

1. Mecanismo de articulacion manual

El mecanismo articulado de unién se puede desbloquear facil-
mente golpeando el area de proyecciéon redondeada de la cu-
bierta con un martillo de plastico (martillo de material flexible),
etc.

Asegurese de activar el mecanismo de articulacibonmanual una
vez haya comprobado que es seguro, pues el brazo de amarre
puede desplazarse hacia arriba repentinamente durante el
desbloqueo manual.

QJe

2. No desmonte el amarre

No es necesario ningiin mantenimiento especial, pues el ama-
rre tiene un disefio completamente integrado que sirve para
proteger el amarre de las chispas de salpicaduras y que es re-
sistente a la contaminacién. Por ello, no desmonte el amarre
excepto para sustituir las piezas de recambio, pues el amarre
puede deteriorarse.

3. Par de apriete de las piezas de recambio

Asegurese de apretar las piezas de recambio seguln el par de
apriete indicado en la siguiente tabla.

L . Par de apriete
Descripcion Diametro (mm) N ofin
40 3.0a40 27a35
50 5.0a7.0 44 a 62
e peroy 63 50a70 | 44a62
80 5.0a70 44 a 62
40 1.5a2.0 13a18
Juego fijacion 50 3.0a4.0 27 a35
del detector 63 3.0a4,0 27a35
80 3.0a40 27a35
40 125a17.0 110a 150
Juego tornillo de tope 50 1302150 | 1150 a 1327
63 160 a 200 1416 a 1770
80 480 a 520 4248 a 4600
40 1.5a20 13a18
Juego cubierta superior 50 25a3.0 22a27
63 25a3.0 22a27
80 3.0a5.0 27 a 44

Anexo - Pag. 4

N

: (1) Asegurese de que el cassette del detector esté firmemente
asegurado al cuerpo tras haberlo sustituido.
(2) Asegurese de instalar el actuador de manera que el lado im-
preso esté seguro, tal y como se indica a continuaciéon en
caso de reemplazo.

4. Par de apriete del brazo de amarre

Diametro (mm) Par de apriete .
Nem Ibfein

40 6a9 53 a 80

50 12a15 106 a 133

63 15220 1332177

80 18 a 24 159 a 212

SvVC
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EUROPEAN SUBSIDIARIES:

%i@

= Austria

SMC Pneumatik GmbH (Austria).
Girakstrasse 8, A-2100 Korneuburg
Phone: +43 2262-62280, Fax: +43 2262-62285
E-mail: office @smc.at

http://www.smc.at

l] Belgium

SMC Pneumatics N.V./S.A.
Nijverheidsstraat 20, B-2160 Wommelgem
Phone: +32 (0)3-355-1464, Fax: +32 (0)3-355-1466
E-mail: post@smcpneumatics.be
http://www.smcpneumatics.be

i Bulgaria

SMC Industrial Automation Bulgaria EOOD
16 kliment Ohridski Blvd., fl.13 BG-1756 Sofia
Phone:+359 2 9744492, Fax:+359 2 9744519
E-mail: office@smc.bg

http://www.smc.bg

Croatia

SMC Industrijska automatika d.o.o.
Crnomerec 12, 10000 ZAGREB

Phone: +385 1 377 66 74, Fax: +385 1 377 66 74
E-mail: office @smc.hr
http://www.smceu.com

i Czech Republic

SMC Industrial Automation CZ s.r.o0.
Hudcova 78a, CZ-61200 Brno

Phone: +420 5 414 24611, Fax: +420 5 412 18034
E-mail: office @smc.cz

http://www.smc.cz

.I.

Denmark

SMC Pneumatik A/S

Knudsminde 4B, DK-8300 Odder

Phone: +45 70252900, Fax: +45 70252901
E-mail: smc@smc-pneumatik.dk
http://www.smcdk.com

5 Estonia

SMC Pneumatics Estonia OU

Laki 12-101, 106 21 Tallinn

Phone: +372 (0)6 593540, Fax: +372 (0)6 593541
E-mail: smc@smcpneumatics.ee
http://www.smcpneumatics.ee

E Finland

SMC Pneumatics Finland OY

PL72, Tiistinniityntie 4, SF-02031 ESPOO
Phone: +358 207 513513, Fax: +358 207 513595
E-mail: smcfi@smc.fi

http://www.smc.fi

l] France

SMC Pneumatique, S.A.

1, Boulevard de Strasbourg, Parc Gustave Eiffel
Bussy Saint Georges F-77607 Marne La Vallee Cedex 3
Phone: +33 (0)1-6476 1000, Fax: +33 (0)1-6476 1010
E-mail: contact@smc-france.fr
http://www.smc-france.fr

5 Germany

SMC Pneumatik GmbH

Boschring 13-15, D-63329 Egelsbach
Phone: +49 (0)6103-4020, Fax: +49 (0)6103-402139
E-mail: info@smc-pneumatik.de
http://www.smc-pneumatik.de

E Greece

S. Parianopoulus S.A.

7, Konstantinoupoleos Street, GR-11855 Athens
Phone: +30 (0)1-3426076, Fax: +30 (0)1-3455578
E-mail: parianos @hol.gr
http://www.smceu.com

= Hungary

SMC Hungary Ipari Automatizalasi Kft.
Budafoki ut 107-113, H-1117 Budapest
Phone: +36 1 371 1343, Fax: +36 1 371 1344
E-mail: office @ smc-automation.hu
http://www.smc-automation.hu

I

Ireland

SMC Pneumatics (Ireland) Ltd.

2002 Citywest Business Campus, Naas Road, Saggart, Co. Dublin
Phone: +353 (0)1-403 9000, Fax: +353 (0)1-464-0500
E-mail: sales@smcpneumatics.ie
http://www.smcpneumatics.ie

l] Italy

SMC ltalia S.p.A

Via Garibaldi 62, 1-20061Carugate, (Milano)
Phone: +39 (0)2-92711, Fax: +39 (0)2-9271365
E-mail: mailbox @ smcitalia.it
http://www.smcitalia.it

= Latvia

SMC Pneumatics Latvia SIA

Smerla 1-705, Riga LV-1006, Latvia
Phone: +371 781-77-00, Fax: +371 781-77-01
E-mail: info@smclv.lv
http://www.smclv.lv

i Lithuania

SMC Pneumatics Lietuva, UAB
Savanoriu pr. 180, LT-01354 Vilnius, Lithuania
Phone: +370 5 264 81 26, Fax: +370 5 264 81 26

= Netherlands

SMC Pneumatics BV

De Ruyterkade 120, NL-1011 AB Amsterdam
Phone: +31 (0)20-5318888, Fax: +31 (0)20-5318880
E-mail: info@smcpneumatics.nl
http://www.smcpneumatics.nl

“ Norway

SMC Pneumatics Norway A/S

Vollsveien 13 C, Granfos Naeringspark N-1366 Lysaker
Tel: +47 67 12 90 20, Fax: +47 67 12 90 21
E-mail: post@smc-norge.no
http://www.smc-norge.no

; Poland

SMC Industrial Automation Polska Sp.z.0.0.
ul. Konstruktorska 11A, PL-02-673 Warszawa,
Phone: +48 22 548 5085, Fax: +48 22 548 5087
E-mail: office@smc.pl

http://www.smc.pl

“ Portugal

SMC Sucursal Portugal, S.A.

Rua de Eng® Ferreira Dias 452, 4100-246 Porto
Phone: +351 22-610-89-22, Fax: +351 22-610-89-36
E-mail: postpt@smc.smces.es
http://www.smces.es

I I Romania

SMC Romania srl
Str Frunzei 29, Sector 2, Bucharest
Phone: +40 21320511 1, Fax: +40 213261489
E-mail: smcromania@smcromania.ro
http://www.smcromania.ro

i Russia

SMC Pneumatik LLC.

4B Sverdlovskaja nab, St. Petersburg 195009
Phone.:+812 718 5445, Fax:+812 718 5449
E-mail: info@smc-pneumatik.ru
http://www.smc-pneumatik.ru

Slovakia
SMC Priemyselna Automatizacia, s.r.o.

s Spain

SMC Espanfia, S.A.

Zuazobidea 14, 01015 Vitoria

Phone: +34 945-184 100, Fax: +34 945-184 124
E-mail: post@smc.smces.es
http://www.smces.es

-I Sweden

SMC Pneumatics Sweden AB
Ekhagsvagen 29-31, S-141 71 Huddinge
Phone: +46 (0)8-603 12 00, Fax: +46 (0)8-603 12 90
E-mail: post@smcpneumatics.se
http://www.smc.nu

ﬂ Switzerland

SMC Pneumatik AG

Dorfstrasse 7, CH-8484 Weisslingen

Phone: +41 (0)52-396-3131, Fax: +41 (0)52-396-3191
E-mail: info@smc.ch

http://www.smc.ch

Turkey

Entek Pndmatik San. ve Tic Ltd. Sti.

Perpa Tic. Merkezi Kat: 11 No: 1625, TR-80270 Okmeydani Istanbul
Phone: +90 (0)212-221-1512, Fax: +90 (0)212-221-1519
E-mail: smc-entek @ entek.com.tr
http://www.entek.com.tr

Sy
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SMC Pneumatics (UK) Ltd

Vincent Avenue, Crownh|II Milton Keynes, MK8 0AN
Phone: +44 (0)800 1382930 Fax: +44 (0)1908-555064
E-mail: sales@smcpneumatics.co.uk
http://www.smcpneumatics.co.uk

Namestie Martina Benku 10, SK-81107 Bratislava

Phone: +421 2 444 56725, Fax: +421 2 444 56028
E-mail: office @smc.sk
http://www.smc.sk

-
Slovenia

SMC industrijska Avtomatika d.o.o.
Grajski trg 15, SLO-8360 Zuzemberk
Phone: +386 738 85240 Fax: +386 738 85249
E-mail: office @smc-ind-avtom.si
http://www.smc-ind-avtom.si

OTHER SUBSIDIARIES WORLDWIDE:

ARGENTINA, AUSTRALIA, BOLIVIA, BRASIL, CANADA, CHILE,
CHINA, HONG KONG, INDIA, INDONESIA, MALAYSIA, MEXICO,
NEW ZEALAND, PHILIPPINES, SINGAPORE, SOUTH KOREA,
TAIWAN, THAILAND, USA, VENEZUELA

http://www.smceu.com
http://www.smcworld.com

SMC CORPORATION Akihabara UDX 15F, 4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021, JAPAN Phone: 03-5207-8249 FAX: 03-5298-5362
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