///v‘ig Cilindro sin vastago
— N serie MY2

016, 025, 240

Nueva serie disponible MYéC
Modelo de pistas templadas y rodamientos

Disefio compacto y perfil plano
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Cilindro sin vastago!

:-;:.:;“‘___. _— S

e ey ano ael 0 con guia d 3 DI de
" proporciona la misma capacidad de carga c ‘,
-una amplia gama

- Hodelode gran precsion

Y2IH] uiace un

Tres tipos de opciones de guia que se adapta

e

Guia de doble gje |~

MY2 C Rodillo guia

Disponible con carreras /largas

NOVEDAD

Mayor masa dinamica y mejor rendimiento de la guia. (En comparacioén con la serie MY1 anterior.)

Rodillo guia ( Guia de gran precision )

Una mayor rigidez del rodillo | 100 m Me
guia diagonal y el cambio del B P L ! 1
angulo de montaje ofrecen una 30 % %
capacidad mejorada de carga y 50[ i I “ 200 Z
de momento. o —~ L . —
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Rodillo guia diagonal Diametro (mm) Diametro (mm) Diametro (mm) Diametro (mm)
Rodillo guia lateral
% MY2C % MY2C MY2HT MY2HT
MY1C MY1C MY2H MY2H
MY1H MY1H
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Serie
MyY2C
MY2H (un eje)
| MY2HT (doble eje)
MY1C, MY1H

T i . —~———— -
| Mantenimiento simplificado | Flexibilidad de montaje mejorada || Dos tipos de montaje
Posibilidad de sustituir el cilindro sin EIl disefio de perfil plano permite el Montaje pofTanea.en formeterh-_lontafErcon amilloSpasantas
retirar la pieza montaje del amortiguador hidraulico H

El cilindro puede soltarse extrayendo los cuatro para cargas pesadas (unidad H) sin
I;;esrﬂc;(s:hies montaje y sacéndolo en la direccién de interferir con la pieza de trabajo. W

!

/ l Dos posibilidades de montaje del detector magnético

Pieza T =

Parte superior

Amortiguador hidraulico /
Mesa deslizante

Parte lateral
Unidad de ajuste de carrera
| Opciones I Estandar con amort. neum.y conex. centralizada
El soporte lateral opcional esta
disponible (Serie MY2C)
Un soporte lateral evita la flexién de la guia en
= H aplicaciones con carreras largas.
Variaciones
Modelo Diametro Carrera estandar (mm) . ’f‘é)a(iénn?isible Ejecuc!ones
(mm) | 50 | 100 | 150 [ 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 [ 1000 [1200 |1400 [1600 [1800 [ 2000 | (mm) especiales
MY2C 5000 . .
| . 1 » . A4 . . . » A . » . » ) -Carreras intermediag
ROdIIIO gwa 6 . . . . . . . . . . . . (3000 . ms) (EStandarizado :
. MY2C)
MY2H |25 » » » ) » » » » » D) » -Carreras largas
Guia gran precision con un eje 1500 -Roscas de insercion helicoidal
: (1000 para o16) |-Fijaciones de montaje de soporte|
MYZHT 40 FO——0——0 00—l el el el - -Compatible con CRT|

(Guia gran precision con doble eje
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SerieMYZ_ i
Seleccion del modelo 1

Siga los siguientes pasos para la seleccion de la serie MY2 que mejor se adapta a su aplicacion.

Referencias estandar para la seleccion provisional del modelo

Modelo ; ; i P Gréficos de valores

cilindro Ui 3l gkl Seleccidn de la guia relacionados admisibles| .. g ector transversal
MY2C | Rodillo guia Precision aprox. de la mesa deslizante +0,05mm Nota2) | Véase la pag. 2-731. Mi: Flector
MY2H | Guia de alta precision (un eje) Precision aprox. de la mesa deslizante £0,05mm Nota2) | Véase la pag. 2-732.

MY2HT | Guia de alta precision (doble eje) Precision aprox. de la mesa deslizante +0,05mm Neta2) | Véase la pag. 2-733. ‘ 7

Nota 1) Use la precision de cada guia como referencia para la seleccion. Consulte con SMC si se necesitara una
garantia de la precision.

Nota 2) La precisién indica el desplazamiento de la mesa (en final de carrera) cuando se aplica el 50% del momento
admisible mostrado en el catalogo.

Tabla de seleccion del caudal

Condiciones de trabajo

Verifique nuevamente las condiciones de trabajo

m : Peso de la carga (kg) Posicion de montaje:
V : Velocidad (mm/s)Precision:
P : Presion de trabajo (MPa)

U

Seleccion provisional del modelo del cilindro
MY1C: Modelo de rodillo guia

MY2H: Guia de alta precision (un eje)
MY2HT: Guia de alta precision (doble eje)

@ Seleccione una guia
adecuada para la aplicacién.

NO

Peso de la carga Seleccione tamafio de cilindro mayor

m < m max.
Modifique tipo de guia

NO

Seleccione tamafio de cilindro mayor

Célculo del
momento admisible
X0 =1

Modifique tipo de guia

Revision del mecanismo de
amortiguacion al final de la carrera

O  Seleccione tamafio de cilindro mayor

=2

NO Tipo L
Unidad de ajuste

de carrera

Tipo H
Unidad de ajuste

Unidad de”
amortiguacion
externa

Amortiguacion
neumatica

Revision del montaje del <
detector magnético (modelo)

- @ * Si se utiliza una unidad de amortiguacion externa, es recomendable instalar una
Seleccion del modelo Q unidad adecuada cerca del centro de gravedad de la carga.
terminada Es posible seleccionar todos los modelos de cilindro sin vastago articulado
mecéanicamente segun el procedimiento arriba indicado.
Para mayor informacion, véase el manual de instrucciones adjunto y consulte con SMC

sobre cualquier otra informacion.
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Seleccién del modelo Serie M Y2

Tipos de momentos aplicados a los cilindros sin vastago

Se pueden generar momentos multiples segun la posicion de montaje, la carga y la posicion del centro de gravedad.

Coordinadas y momentos Z

L' Ms: Torsor

)gég@
) / \;Ih: Flector

Mz2: Flector transversal

Momento estatico

Montaje horizontal

'

maxg

!

Montaje vertical %
W

x
«

Posicion de montaje | Horizontal | En el techo | En la pared | Vertical
Carga estatica m mi m2 ms mg Nota)

Mi mixgxX m2xgxX —_— msxgxZ

M2 mixgXxY maxgxY msxgxZ —

Ms —_— —_— msxgxX msxgxyY

,yg
<
Momento estatico

m4es un peso que puede ser desplazado por el empuje. Use de 0.3 a 0.7 veces
el empuije (segun la velocidad del funcionamiento) como guia para su utilizacion.

Note

g: Aceleracion de la gravedad

Momento dinamico

dzorﬁg:;]ct)gj o |Horizontal| Eneltecho | Enlapared | Vertical
Carga 14
dinédmica Fe 00 XVaxmnxg
1
oo Mie 3X FExZ
c.Q
g % Mze |No se produce momento dinamico MzE.
S £
©
= M3E % xFExY

Nota) Independientemente de la posicién de montaje, el
momento dindmico se calcula con las férmulas indicadas
en la tabla superior.
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Serie MY2

Momento maximo admisible/Carga maxima

Didmetro Momento maximo admisible (N-m) | Peso maximo de carga (kg)

Modelo
(mm) M1 M2 M3 m1 m2 ms3
16 5 4 35 18 16 14
My2C 25 13 14 10 35 35 30
40 45 33 28 68 66 57
16 7 6 7 15 13 13
MY2H 25 28 26 26 32 30 30
40 60 50 60 62 62 62
16 46 55 46 20 18 18
MY2HT 25 100 120 100 38 35 35
40 200 220 200 80 80 80

Los valores indicados en la tabla superior son los valores maximos admisibles para el momento y la carga. Véase cada

gréfico en lo relativo al momento admisible méximo y carga méxima para una velocidad de émbolo determinada.

Peso de la carga (kg)

m1

Momento maximo admisible

Seleccione el momento que deba ser
aplicado dentro del rango de funcionamiento
indicados en los graficos. Observe que el
valor maximo de carga admisible puede
sobrepasarse en ocasiones, aun estando
dentro de los limites de funcionamiento
indicados en los graficos. Por lo tanto,
verifique también la carga admisible en el
momento de seleccionar las condiciones.

\

3 e

.

Momento (N-m) ms
F1 4—70\M1=F1XL1 F2 = — M2=F2x L2 F3= —
3 3 3

Ms=F3sx L3

] [] 1]

<Calculo del factor de carga de la guia>

1. El peso méaximo de carga (1), el momento estatico (2), y el momento dindmico (3) (en el momento del

impacto con el tope) deben examinarse para los célculos de seleccion.
«Para evaluar, utilice Va (velocidad media) para (1) y (2), y U (velocidad de impacto U = 1.4Va) para (3).

Calcule m max. para (1) del peso maximo de la carga. (m1, m2, m3) y Mmax. para (2) y (3) a partir del grafico del

momento maximo admisible (M1, M2, M3).

Peso de la carga [m] Momento estatico [M] 2!

Suma factores

Momento dinamico [Me] Ne'22)

de carga de guia Peso de la carga méx. [m max]

<
Momento estatico admisible [Mmax] ~ Momento dinamico admisible [Memax] —

Note 1) Momento provocado por la carga, etc., con cilindro en reposo.

Note 2) Momento provocado por la carga de impacto equivalente al final de carrera (en el momento del impacto con el

tope).

Note 3) Dependiendo de la forma de la pieza de trabajo, pueden producirse varios momentos. Cuando esto ocurre, la

suma de los factores de carga (XQ() corresponde a la suma total de los momentos.

2. Férmulas de referencia [Momento dinamico al producirse el impacto]

Use las siguientes férmulas para calcular el momento dindmico teniendo en cuenta el impacto contra el tope.

m :Peso de la carga (kg) "V : Velocidad de impacto (mm/s)
F :Carga (N)

FE : Carga equivalente al impacto (durante el impacto con el tope) (N)
"Va: Velocidad media (mmy/s)

M : Momento estatico (N-m)

ME : Momento dindmico (N-m)
g : Aceleracion gravitacional (9,8m/s?)

oo 14

VU = 1.4Va (mm/s) 100

Ua.g,m Note 4)

-
-

~ME = ;— “Fe-L1=0.05VamLi (N-m)Noas)

L1 : Distancia al centro de gravedad de la carga (m)

1% Fe

1.4

100

Nota 4) "Va es un coeficiente sin dimensiones para el calculo de la fuerza de impacto. 5J

Nota 5) Coeficiente medio de carga (= 1 ):
Este coeficiente establece la media del momento maximo de carga
durante el impacto del tope segun los célculos de la vida de servicio.

3. Véanse en las pags. 2-756 y 2-757 los procedimientos de seleccién detallados.

SVC

O
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Peso maximo de carga

Seleccione la carga que deba ser aplicada
dentro del rango de los limites indicados en
los graficos. Observe que el valor del
momento maximo admisible puede
sobrepasarse en ocasiones, aun estando
dentro de los limites de funcionamiento
indicados en los gréaficos. Por lo tanto,
verifique también el momento admisible en
el momento de seleccionar las condiciones.



Seleccién del modelo Serie M Y2

Momento/MY2C
MY2C/M+ MY2C/M2 MY2C/M3
50 50 50
40 40 40
30 30 30
20 20 20
10 10 AN AN 10
MY2C40 N N N
£ £ 3
> = MY2C40 > N
o kel i) MY2C40
o 5 § 5
5 5 5
s = 4 \ s 4
8 T 8 MY2C25 3
2 2 2 MY2C25
1 MY2C16 1 N 1 AN
MY2C16 N
MY2C16
Il
05400 200 300400500 1000 1500 05i0 200 300400500 1000 1500 0-5100 200 300400500 1000 1500
Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s
Peso de la carga/MY2C
MY2C/m1 MY2C/m2 MY2C/ms
60 60 60
50 50 50
30 30 30
20 20 20
£ € €
b4 b4 b4
5 MY2C40 g MY2C40 g
] 3 3 MY2C40
s 10 N s 10 \ = 10 \
3 A\ 3 AN 3 N
8 MY2C25 3 MY2C25 2
& i g MY2C25
\ 5
4 4
MY2C16 \
MY2C16
3 3 3 MY2C16
2 2 2
1100 200 300400500 1000 1500 100 200 300400500 1000 1500 1100 200 300400500 1000 1500
Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s
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Serie MY2

Momento maximo admisible/Carga maxima

Momento/MY2H (Un eje)

MY2H/M1 MY2H/M2 MY2H/M3
60 60 60
50 50 50
N N
30 30 30
\ \ \
20 ‘\ 20 N 20
€ € €
z \ MY2H40 =z z MY2H40
g 10 A g 10 N uYzHa0 | £ 10 ;
g N g \ g
N\ N\ N\
5 \\ s \ MY2H25 5 \\ \ MY2H25
4 4
N N N
3 3 3
2 \ 2 2 \\
MY2H16 MY2H16
1 MY?H16
1
100 200 300400500 1000 1500 100 200 300 400500 1000 1500 1 100 200 300400500 1000 1500
Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s

Peso de la carga/MY2H (un eje)

MY2H/m1 MY2H/m2 MY2H/m3
60 60 60
50 \\ 50 \\ 50 \\
N N
\\ \ \ \
20 \ 20 \\ N 20 \ \
2 \ 2 2
g MY2H40 ) N MY2H40 ) N MY2H40!
3 10 N 8 10 S 10
© © N © N
(] \ ()] \ ()
© . \\ ° N AN © \\ N\
(2] (7] n
& N MY2H25 & N MY2H25 & N MY2H25
5
N 4
3 MY2H16 3 \ 3 \
MY2H16 MY2H16
2 2 2
1 1 1
100 200 300400500 1000 1500 100 200 300400500 1000 1500 100 200 300400500 1000 1500
Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s
2.732 & S\VC




Seleccién del modelo Serie M Y2

Momento/MY2HT (doble eje)

MY2HT/M1 MY2HT/M2 MY2HT/M3
300 300 300
200 200 200
100 100 100
N\ N\ N\
€
€ € :
z 2 N\ s
2 50 2 € 50
5 g %0 MY2HT40 é
€ 40 MY2HT40| £ 40 s 40 MY2HT40|
S <] =
= =
30 30 30
MY2HT25
20 MY2HT25| 20 20 MY2HT25
MY2HT16
10 10 10
MY2HT16 \IMY2HT16
8 8 8
5
5100 200 300400500 1000 1500 100 200 300 400500 1000 1500 5100 200 300400500 1000 1500
Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s

Peso de la carga/MY2HT (doble eje)

MY2HT/m1 MY2HT/m2 MY2HT/ms3
80 80 80
50 50 50
30 30 30
20 20 20
2 \MYZHT40 2 \MYZHT40 2 \MYZHT40
(o] © ©
1) ) )
[ © ©
; 10 \C ; 10 N ; 10 N\
3 \\MYZHTZS 3 D 3 D
2 3 \MYZHTZS 3 \MYZHTZS
jo) [0 [0
o o o
5 5
4 MY2HT16 4 \ \
MY2HT16 MY2HT16
3 3 3
2 2 2
1 1 1
100 200 300400500 1000 1500 100 200 300400500 1000 1500 100 200 300400500 1000 1500
Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s

SMVC

O
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Serie MY2

Capacidad de amortiguacion

Seleccion de la amortiguacion

<Amortiguacion neumatica>

Los amortiguadores neumaticos son una
caracteristica estandar en los cilindros sin véastago.

El mecanismo de amortiguacién neumatica esta
instalado para amortiguar los impactos excesivos del
émbolo al final de la carrera en operaciones de alta
velocidad. El amortiguador neumatico no actia para
disminuir la velocidad del émbolo cuando se aproxima
al final de la carrera.

Los rangos de carga y velocidad que pueden
absorber los amortiguadores neumaticos estan dentro
de los limites de la amortiguacién neumatica
indicados en los gréficos.

<Unidad de ajuste de carrera con amortiguador
hidraulico>

Utilice esta unidad durante el funcionamiento con
cargas o velocidades que excedan el limite de
amortiguacion neumatica, o cuando se requiera
amortiguacion en los casos en que la carrera del
cilindro quede fuera del rango de carrera efectiva de
amortiguacion neumatica debido al ajuste de la
carrera.

Unidad L

Utilice esta unidad cuando la amortiguacion es
necesaria fuera del rango efectivo de la amortiguacion
neumdtica aunque la carga y la velocidad queden
dentro de los limites de la amortiguacién neumatica, o
cuando el cilindro funcione con un rango de carga y
velocidad por encima del limite de la amortiguacion
neumaética y por debajo del limite de la unidad L.
Unidad H

Utilice esta unidad cuando el cilindro funcione con un
rango de carga y velocidad por encima del limite de la
unidad L y por debajo del limite de la unidad H.

A\Precaucion

No utilice amortiguadores hidraulicos y neumaticos.
Carrera de amortiguacion neumatica unigag:mm

Diametro (mm) Carrera de amortiguacion
16 12
25 15
40 24

Par de apriete del perno de fijacion
de la unidad de ajuste de carrera unidad: N-m

Diametro (mm) Par de apriete
16 0.6
25 1.5
40 5.0

Calculo de la energia absorbida para la unidad
de ajuste de carrera con amortiguador hidraulico igag: N.m

Capacidad de absorcion de la amortiguacion neumatica y de las unidades de ajuste de carrera.

e — Montaje Montaje
(hacia abajo)| (hacia arriba)
Tipo de
impacto
Energia cindtica JLIP
E1
Energia motriz E. F-s+m-gs|Fs — mg-
o s s+mgs|Fs gs
Energia Ie;bsorblda Ei+Es
Simbolos

"V: Velocidad de impacto (m/s) m: Masa del objeto impactado (kg)

F: Fuerza del cilindro (N) g: Aceleracion de la gravedad (9,8m/s?)

S Amortiguador hidraulico (m)

Nota) La velocidad del objeto impactado se mide en el
momento del impacto con el amortigudor
hidraulico.
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MY2C1 6 Impacto horizontal P = 0.5MPa MY2HT1 6 Impacto horizontal P = 0.5MPa
2000 T 2000 1
” i @ i
£ 1500 o E1500 { N
€ 1000 = 1000 )
g 52 g S |
S SN N L L1 & N/, 1
g T <3 |y, T
£ 500 nw £ 500 T anr(
o 400 Summ o 400 2 !
o NSy o b |
g 300 1 = 300 ~
o 1|4, ‘ =4 l
g 200 % S 200 oy
° 00 U ° ! N
: AL P ||
Il 1 1
005 1 2 345 10M20 30 Oos 1 2 545 1 Jzo 30
M3 max: L’m max. M2, M3 Max. 1-m1 max.
m2 max.
Peso de la carga kg Peso de la carga kg
MY2025 Impacto horizontal P = 0.5MPa MY2HT25 Impacto horizontal P = 0.5MPa
2000 = 2000 m } } }
1500 < 1 1500 < Unidad H
® N N i
2 N i i
£ 1000 N N 21000 ™~ i
IS (/,’/, [ € n ¢ HH
2 N \ B ° N NN
€ 500 N ¢ 500 N :
£ 400 \ Mgl ] g 400 1
3 300 T 4,7,;‘ é 300 4.4
° ' 7 e
£ 200 "y 2 200 2 o,
g : g TN
. S .
1001 2 345 10 20 3044050 1 2 345 10 20 304050
m3 max: m2, m3 max.—m1 max.
m1, m2 max.
Peso de la carga kg Peso de la carga kg
MY2C40 Impacto horizontal P = 0.5MPa MYZHT40 Impacto horizontal P = 0.5MPa
2000 i , 2000 I
‘£1500 “ '€ 1500 Unidad H
£, L T, £ T,
o 000 %0 o 1000 /7/%
o 1T 9 LS
g ENES P g
£ 500 S S £ 500
® T4 ¢ ® N
S 400 il 70,7 S 400 Z2e
§ 300 T e |8 800 " ey
3 1! 3 m
° 200 T S 200
> I >
1 g5
003 5 10 20 30 5060 100 200 1003 5 10 20 30 50 4100 200
m3 max— |*m1 max. m1, m2, m3 max.—
m2 max.
Peso de la carga kg Peso de la carga kg
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Seleccién del modelo Serie M Y2

MY2HTH 6 Impacto horizontal P = 0.5MPa

2000 E
» 1500
€ N Y%
£ 1000 ] "G
g |
o 11/
] ' ‘//7/27
2 500 : 2
£ 200 NI L
3 N
T 300 4
% 200 ' 4,770'1,16
s LT
. : |
000.5 1 2 345 10 J20 30
m1, m2, m3 max. 1-m1 max.
Peso de la carga kg

MY2HT25 Impacto horizontal P = 0.5MPa

2000 T
» i
<= 1500 ~rUnidad H
£ N
1000 7
9o /I/o9 T
g S ek
g 500 :
é 400 0
-5 300 ~
3 14,
b= || or
8 200 J ’7@,,,;}
[} 1
= i
1001 2 345 10 20 30I4050
m1, m2, m3 max.—{m1 max.
Peso de la carga kg

MYZHT40 Impacto horizontal P = 0.5MPa

2000 ”
£ 1500 N Huiddd H
™N

S Ny,

o 1000 Ny

|5

@

Qo

£ 500 N

o 400 4

S Mor

3 300 .,,e%

o

8 200

[}

>

1
003 5 10 20 30 50 4100 200

mi, m2, m3 max.—!
Peso de la carga kg

O
:

2-735



SerieMYZ_ i
Seleccion del modelo 2

Siga los siguientes pasos para la seleccion de la serie MY2 que mejor se adapta a su aplicacion.

Calculo de los factores de carga de la guia

[1]Condiciones de trabajo __ _
Cilindro MY2H40G-500 gmmm==- Posicién de montaje =----

Velocidad de funcionamiento media va ... 300mm/s 11. Montaje horizontal 2. Montaje en pared

Posicion de montaje ................................ En la pared 1 Caracteristicas 4 Z y
Whb: MGGLB25-200 (4.35kg) %

L L T Ty ———

3. Montaje en el techo .
c 4 4. Montaje X
> vertical
Caracteristicas 4
z y
We: MHL2-16D1 (795g)
N e o o e e e e e e e e e
Wd: Pieza (1.5009) Véanse las paginas anteriores si desea obtener los
ejemplos de célculo de cada posicion.
[2] Bloqueo de la carga
425 150 Peso y centro de gravedad de cada pieza de trabajo
5 65 i Centro de gravedad
Ref. pieza Peso : . 9 :
de trabajo e Eje X Eje Y Eje Z
= Whn Xn Yn Zn
| ‘ = Wa 0.88kg 65mm omm 5mm
| | I
v Wb 4.35kg 150mm Omm 42.5mm
Y ]
We 0.795kg 150mm 111mm 42.5mm
Wad 1.5kg 150mm 210mm | 42.5mm
n=a,b,cd

[3] Calculo del centro compuesto de gravedad

ms=2Xmn
=0.88 +4.35 + 0.795 + 1.5 = 7.525kg

1
X = WXZ (mn x xn)
- 1 (

- 71.525
Y = EXZ(mnxyn)
1

= 7525

1
y4 s X % (Mnx zn)
= 7555 ;25 (0.88x5+4.35x42.5+0.795 x42.5 + 1.5 x 42.5) = 38.1mm

0.88 x 65 + 4.35 x 150 + 0.795 x 150 + 1.5 x 150) = 140.1mm

(0.88x0+4.35x0+0.795 x 111 + 1.5 x 210) = 53.6mm

@ Calculo del factor de carga para la carga estatica

ma: Peso
ms max (desde 1 del grafico MY2H/M3) = 62 (KQ) .....cooovviovieiiiiiieiiecie e
Factor de carga 01 = ms /msmax = 7.525/62 = 0.12

M2: Momento
M2 max (desde 2 del grafico MY2H/Mz2) = 50 (N'M) .....oiiiiiiiiiii e
Mz=msxgxZ=7.525x9.8x38.1x10%=2.81 (N-m)
Factor de carga 0lz2= M2/M2méx = 2.81/50 = 0.06

2-736
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Seleccién del modelo Serie MY2

Calculo del factor de carga de la guia

[5] Calculo del factor de carga para el momento dinamico

(6] Suma y verificacién de los factores de carga de la guia

Ms: Momento
Ms max (desde 3 del grafico MY2H/M3) = 60 (N'M) ....oooiiiiiiiiiiecceeeceee e

Ms=msxgx X =7.525x 9.8 x 140.1 x 107 = 10.33 (N-m)
Factor de carga Oz = Ms/Ms max = 10.33/60 = 0.17

Carga equivalente FE durante el impacto

Fe= =% xvaxgxms= % x 300 x 9.8 X 7.525 = 309.7 (N)

100
M:E: Momento

M+E max (desde 4 del grafico MY2H/M1 donde 1.4va = 420mm/s) = 42.9 (N-m)

MHE = ;— x FEXZ = % x 309.7 x 38.1 x 103 = 3.93 (N-m)

Factor de carga 04 = Mie/M1E max = 3.93/42.9 = 0.09

MsE: Momento
MsE max (desde 5 del grafico MY2H/Ms donde 1.4va = 420mm/s) = 42.9 (N-m)
MsE= —— X FEXY = —— x 309.7 x 53.6 x 108 = 5.53 (N-m)

3 3
Factor de carga Os = Msg/Mse max = 5.53/42.9 = 0.13

20 =01+ 02+ 03+ 04+ 05 =0.57 < 1

El calculo anterior esta dentro del valor admisible y por ello se puede utilizar el modelo seleccionado.

Seleccione un amortiguador hidraulico separado.

En un calculo real, cuando la suma de los factores de carga de la guia Zo en la férmula anterior es superior a 1, pien-

se en reducir el tamafio del didmetro o en cambiar la serie del producto. Asimismo, este calculo puede realizarse facil-
mente con el "Sistema CAD de SMC Pneumatics".

Peso de la carga Momento admisible
MY2H/ms MY2H/M1 MY2H/M2 MY2H/M3
T T
N =
(1) 3]
=== ==
60 60 60 2 60 —t
50 .\ 50 \ 4: 50 50 (2,
40 : \\ 40‘““"“}\ N ‘"“""}\
30 :\ 30 1 30 30 .
20 —L\— 75‘——— 20 ——:K NG L 20 — ——5‘”——— 20— I IINL L]
2 + |'N ; N N
5 : E : N £ £ 'N
g : MY2H40 z : My2Ht| | 2 N z : MY2H40
& 10 1 £ 10 \ 2 10 MY2H40| | € 10 +
o : g A N 2 g A
: - N £ : AN S = ; N
e A MY2H25 : N yars N\ G N\
5 : N 5 0 MY2H25 5 K MY2H25
' AN 1
4 : \ 4 ™ 4 N 4 HI\
3 3 : 3 3 :
; T VN VLN
2 : 2 ; \ 2 ;
. ' 02 : \
; : MY2H16 ' MY2H16
: : . MY2H16 , ;
11(]0 200 300400500 1000 1500 ! 100 200 300400500 1000 1500 100 200 300400500 1000 1500 100 200 300400500 1000 1500
Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s Velocidad del émbolo mm/s
ZS\NC 2-737



Cilindro sin vastago

serie MY2C

Modelo de rodillo guia/a16, 625, 340

Forma de pedido

wsrsebe Al MY2 C [16]| |G—300] L | HM9N

Sufii N2 de detectores
ufijo magnéticos
L c ] Rodillo guia | B > uns.
S 1 un.
Diametro e n_ | 'n"uns.
16 | 16mm L.
25 | 25mm ® Detector magnético
40 | 40mm \ - \Sin detector magnético]
=\/éase en la tabla inferior
L. las referencias de los detectores.
Modelo rosca conexion e

Simbolo [Modelo|  Diémetro ® Sufijo de unidad de ajuste de carrera
_ |RoscasM 216 - [Ambos exiremos
Re S Un extremo
TN NPT 925, 640 +"S" es aplicable a las unidades de ajuste de carrera L y H.
TF G
Conexionado ¢ e Unidad de ajuste de carrera
| G [Tipo de conexionado centralizado (esténdar)| - Sin unidad de ajuste
L Con amortiguador hidraulico de cargas bajas
H Con amortiguador hidraulico de cargas elevadas
Carrera ® LH Cada uno con una unidad L y una unidad H

Véase la tabla de carreras estandar.
Amortiguadores hidraulicos para las unidades L y H

Diametro
Unidad (mm) 16 25 40
Unidad L RB0806 RB1007 RB1412
Unidad H — RB1412 RB2015

Detectores magnéticos aplicables

§  urncion| Entrad 5 . Voltaje de carga Modelos de detectores magnéticos | Longitud de cable (m)*
B |FUmElm)| ISlEes | R dliflzzily Entrada eléctrica 05 3 | 5 | cargas aplicables
S |especial| eléctrica =] (salida) DC AC - - L 7

- Perpendicular En linea ) L | @
e 5V | 100V Circuito
§ Nfo ) 15V lomenog  A90V A90 ® ® | — | ifermo Relé,
T 2 hilos 24V PLC
S — §alida 12v | 100V A93V A93 [ ] [ ) — —
e irecta Si - —
2 3 hilos Circuito
3 acable (EquvaNeN) — | sV | - A96V A96 i ® | — |intemo -
3 NP MONV MON o | o -
5 :
& | - ?Phh',",%ﬁ MoPV MoP ° ° | -
T
43 Salida ) 2 hilos M9BV M9B [ ] . - Relé,
o drectaa | ST [Tamios | 24V| 12V | — - PLC
S |Indicacién |  cable (NPN) MONWV MONW [ J ® | O
= dimauu'u tico| 3 hilos
§ ( Led de ) (PNP) M9PWV MOPW [ J ® | O
+ |12 colores,
8 2 hilos M9BWV M9BW [ J [ J O
+Simbolos long. cable BM - (Ejemplo) MONW

. L MONWL
e Z MINWZ

+Los detectores de estado sélido marcados con el simbolo "O" se fabrican bajo demanda.

2-738
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wodels ae oo oua  Serie MY2C

Caracteristicas técnicas

Diametro (mm) 16 25 40
Fluido Aire
Funcionamiento Doble efecto
Rango de presién de trabajo 0.1 a 0.8MPa
Presion de prueba 1.2MPa
Temperatura ambiente y de fluido 5a60°C
: i Amortiguacion Amortiguacion neumatica
: Lubricacion Sin lubricacion
Simbolo Tolerancia de longitud de carrera 10000 menos:ré : 2700 o menos+2)'8 ,2701 a 50004%8
1001 a 3000 o
@ Tamafio de conexién M5 1/8 ‘ 1/4

Caracteristicas de la amortiguacion hidraulica

Modelo 0806 1007 Jat 2015
Absorcion max. de energia (J) 2.9 5.9 19.6 58.8
Absorcion de carrera (mm) 6 7 12 15
Velocidad max. de impacto (mm/s) 1500 1500 1500 1500
Frecuencia max. de trabajo (ciclos/min 80 70 45 25
Esfuerzo del Extendido 1.96 4.22 6.86 8.34
resorte (N) Comprimido 4.22 6.86 15.98 20.50
Rango de temperatura de trabajo (C) 5a60

Caracteristicas técnicas de la unidad de ajuste de carrera

Diametro (mm) 16 25 40
Simbolo de la unidad L L H L H
Modelo amortiguador hidr. RB0806 RB1007 | RB1412 | RB1412 | RB2015
Rango adecuado ajuste carrera (mm) 0a-5.6 0a-11.5 0a-16

Al exceder el rango de ajuste de carrera adecuado: Use las ejecuciones especiales

Rango de ajuste de carrera Especificaciones "-X416" y "-X417". (Véanse més detalles en la pag. 2-757.)

Velocidad del émbolo

Diametro (mm) 16 25 40
Sin unidad de ajuste de carrera 100 a 1.000mm/s & "
Unidad de ajuste de carrera ‘ Unidad L y unidad H 100 a 1500mm/s

Nota 1) Cuando se exceden los rangos de carrera con amortiguacién neumatica en la pagina 2-734, la velocidad
del émbolo deberia ser de 100 a 200mm/s.

Nota 2) Utilice con una velocidad que se ajuste al rango de capacidad de absorcién. Véase la pagina 2-734.

Carreras estandar

Di(ar:]nn(i;ro Carrera estandar (mm)* Carrera ma()r(rl1nr111&)1 disponible
16 100,200,300,400,500,600,700,800,900 3000
25, 40 1000,1200,1400,1600,1800,2000 5000

Especifique también "-XB11" al final de la referencia del modelo, cuando la carrera exceda de 2.000mm

+Se pueden fabricar carreras con incrementos de 1Tmm, hasta la carrera maxima.
Véanse las Ejecuciones especiales en la pagina 2-755.

Ejecuciones especiales
Véase de la pagina 2-755 a la 2-757 para mas detalles.

SVC 2-739
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Serie MY2C

Esfuerzo tedrico Tabla de pesos
Unidad: N Unidad: kg
Diametro| Area Presion de trabajo (MPa i 1
iy kfociva jo (MPa) S beso del Peso delauridadde §|uﬂe de carrera
(mm2?) | 02| 03| 04| 05| 06 | 07 0.8 Didmetro | Peso | por 50mm | ¢oo o jateral (por unidad)
16 200 | 40 60 80 | 100 | 120 | 140 | 160 (mm) | basico| decarrera | (101 juego) _ :
9 Unidad L | Unidad H
25 490 98 147 196 245 294 343 392
40 1256 251 377 502 628 754 879 | 1005 16 1.05 0.13 0.01 0.03 —_—
Nota) Esfuerzo tedrico (N) = Presién (MPa) x Area efectiva (mm2) 25 259 0.29 0.02 0.06 0.09
40 8.78 0.67 0.04 0.17 0.23
Método de célculo Ejemplo: MY2C25G-300L
Peso basico ...........cceeueee. 2.59kg Carrera del cilindro ....................... 300mm
Peso adicional ...... 0.29/50mm  2.59 + 0.29 x 300 + 50 +0,06 x 2 = Aprox. 4.45kg

Pesodelaunidad L ............ 0.06kg
Opciones Lista de repuestos
Numero de unidades de ajuste de carrera Referencias repuestos unidad de arrastre (cilindro)
Diametr
Modelo
Tipo de unidat Tmm% 16 25 40 Di&metro (mm) —
Unidad L MY2H-A16L MY2H-A25L MY2C-A40L 16 MY2BH16G- [Carrerd]
Unidad H — MY2H-A25H | MY2C-A40H 25 MY2BH25[]G- [Carrera
40 MY2BH40LJG- [Carrera
Introduzca un simbolo para el modelo de rosca de conexion dentro del (.
2-740 ZSNC



Construccion

Cilindro sin vastago
Modelo de rodillo guia

Serie MY2C

MY2C
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Lista de componentes Lista de componentes

N° Descripcion Material Nota Ne Descripcion Material Nota

1 |Tubo del cilindro Aleacion de aluminio Anodizado duro 28 | Tapa posterior rodillo Aleacién de aluminio Anodizado duro

2 |Cuerpo Aleacion de aluminio Anodizado duro 29 |Iman Iman especial

3 |Culata posterior WR Aleacion de aluminio Anodizado duro 30 |Iméan Iman especial

4 |Culata posterior WL Aleacion de aluminio Anodizado duro 31 | Iman de sellado Iméan

5 |Mesa deslizante Aleacion de aluminio Anodizado duro 32 | Rail Mat. ldmina de acero end.

6 |Entrehierro Aleacién de aluminio Anodizado duro 33 | Separador de extremo Resina especial

7 | Patin del émbolo Aleacién de aluminio Cromado 34 | Tuerca cuadrada Acero al carbono Niquelado

8 |Anillo guia Resina especial 35 | Tuerca cuadrada Acero al carbono Niquelado

9 |Separador de la banda Resina especial 36 | Pasador elastico Acero tratado  |Cincado cromado negro

10 |Pasador cilindrico Acero inoxidable 37 | Pasador cilindrico Acero inoxidable

11 | Anillo amortiguacion Laton 38 | Tornillo de cabeza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno |Cincado cromado negro

12 |Tornillo de regulacién Acero laminado Niguelado 39 | Tornillo de cabeza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno |Cincado cromado negro

13 |Amarre de las bandas Resina especial 40 | Tomnillo de cabeza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno Niquelado

16 |Rodillo guia — 41 | Tomillo de cabeza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno Niguelado

17 |Dispositivo de excéntrica | Acero inoxidable 42 | Perno de cabeza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno Niquelado

18 |Fijacion del engranaje Acero inoxidable 43 | Perno de cabeza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno Niquelado

19 |Equipo de ajuste Acero inoxidable 44 | Pemno de cabeza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno Niguelado

20 |Anillo de retencién Acero inoxidable 45 | Perno de caheza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno Niquelado

21 |Culata Aleacion de aluminio Anodizado duro 46 | Perno de cabeza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno Niguelado

23 |Aro guia Resina especial 47 | Pero de cabeza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno Niguelado

24 |Placa final Aleacion de aluminio Anodizado duro 48 | Perno de caheza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno Niguelado

25 |Tornillo de tope Acero al carbono _ |Niquelado después de templado 49 | Bola de acero /Acero para muelles Niguelado

26 |Cubierta superior Acero inoxidable 55 | Tapén conico de cabeza hueca hexagonal | Acero al carbono [Niquelado (016: Tapon de cabeza hueca hex)

27 |Cubierta lateral Aleacién de aluminio Anodizado duro 56 | Tapdn conico de cabeza hueca hexagonal | Acero al carbono ‘Nique\ado (016: Tapdn de cabeza hueca hex.)
Lista de sellado

N. Descripcion Material Can. MY2C16G MY2C25G MY2C40G

14 | Banda de cierre Resina especial 1 MY 16-16A- Carrera MY2H25-16A- Carrera MY2H40-16A- [Carrera

15 | Proteccién antipolvo Acero inoxidable 1 MY2H16-16B- Carrera MY2H25-16B- Carrera MY2H40-16B- Carrera

22 | Rascadora Resina especial 2 MYH16-15AR4900 MYH25-15AR4901 MYH40-15AR4902

50 | Junta del émbolo NBR 2 GMY16 GMY25 GMY40

51 | Junta de amortiguacién NBR 2 MYB16-15-A7163 RCS-8 RCS-12

52 | Junta estanq.camisa NBR 2 P12 TMY-25 TMY-40

53 | Junta torica NBR 4 296.2x 93 x 01.6 P-5 C-9

54 | Junta térica NBR 2 04 x21.8x01.1 04 x21.8x01.1 07.15x 23.75 x 1.7

O
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Serie MY2C
016, 825, 040

My2C G

2P

(Tapdn conico de cabeza hueca hexagonal)

2-P op
1 (Tapdn conico de cabeza hueca hexagonal) 2-P 1 ——
St #]Teé)i(gorg r?glr;lco de cabeza hueca »
7 e - , g . )
e g F4 e U U e
% © =M ©
@ TT|| vy A G& | PH|RW o]
L Ranura en T para uu Vv
Z + Carrera montaje CUerpo
PG r Q + Carrera
(LL) L
LA 4-MM, prof. M 4-gB prof. de avellanado C
Linea central montaje LD
PA pieza de trabajo oLD taladro pasante
Linea central montaje pieza de trabajo [3) w 13) Linea central
Linea central montaje cilindro o =l < | montaje cilindro :
—
— / NX
s - E 4 x 2- tuercas cuadradas J
—] w
—-—0¢ — o i
T NV
*9 / z
' Ranura en T para
*
MY2C16G Lz’t montaje cuerpo
Tornillo de GB
regulacién -
(mm)
Modelo A B|C |G |GB|H L J LA |LB |LC (LD | LE |(LL)|LW | M MM MW| N | NC | NE | NH | NT
MY2C16G| 80| 6.5| 3.3| 8.5|17 | 28 | 80 M3 70724/ 6 |34 | 5 |40 |104| 7 M4 64.6| 20 (14 |27 2 |35
MY2C25G | 105 | 9.5 5.4|10.7|19.5| 37 [110.8 M5 100 (108.7| 7 |55 | 5 [49.6|/158| 9 M5 97.5| 25 |21.3|35.5| 3 | 5.3
MY2C40G|165 |14 | 8.6 |15.5|31.5| 58 (180 M6 158 135.3| 7 |9 5 |75 [214| 13 M6 121.5| 40 |32.4(56.5| 4 | 6.5
Modelo | NV [NW | NX P PA |PB |PC|PD|PE|PF|PG|PH|PP| Q |[QQ|QW |RR|[RW|SS | TT |UU |VV [ XX | Z
MY2C16G| 3.4 | 69.2| 5.8 M5 40| 43 |16.5(32 | 2.2 | 9.8| 4 |21.3] 5.3|152|16.4| 40 | 5.3| 22 | 9.7(12.5| 3 |10.5| 12 | 160
MY2C25G | 5.5 [106.8| 8.5 /g 60| 67 |22.2(/48.7| 0.8 (19.5| 6 |31.8| 8 |198|20.4| 60 | 8.5 34 |14 |[19.3| 4.4 |15.3| 14 | 210
MY2C40G| 6.6 [135.1(10.5 /4 100| 77 |29 |60.5| 8.5 [40.5| 9 |38 |16 |[312(25.5| 57 |11 45 |121.5|35.4| 2 |29 23 | 330
"P" : conexién del cilindro  *El tapén de "P" MY2C16G es un tapon de cabeza hueca hexagonal.
2-742 ZSNC



Cilindro sin vastago
Modelo de rodillo guia

Serie MY2C

Unidad de ajuste de carrera
Amortiguador hidraulico de cargas bajas

MY2C Diametro| G — Carrera| L

(Carrera del amortiguador hidraulico) T S
EY 1| E
EC Unidad de ajuste de carrera h EA
X«
o ° % / Amortiguad
7 / % mortiguador
< ¢ 7 / hidraulico
" — " /E_ Tl =2
® & y
%‘ 2
EACTE —
. ,
©
Cilindro aplicable E EA EC EY FA h S T T W_ |Modelo amortiguador hidrdulico
MY2C16 14.4 7 6 27 38.5 4 40.8 6 5.6(MAX 11.2)| 16.5 RB0806
MY2C25 17.5 8.5 9 36 56.4 5 46.7 7 7.1(MAX 18.6)| 25.8 RB1007
MY2C40 25 13 13.5 | 56.5 | 67.8 6 67.3 12 |10 (MAX26) | 38 RB1412
Amortiguador hidraulico de cargas elevadas
MY2C |Diametro| G — Carrera| H
(Carrera del amortiguador T S
EY hidraulico) T E SD
EC ) ) EA
Unidad de ajuste de h
carrera
e / / Amortiguador
LS . | [ hidraulico
7 -0- -/
< ® 7 : ;
w
o —
® -(-:B- ~
©
- 0—/
/

Cilindro aplicable E EA EC EY FA h S SD T T W | Modelo amortiguador hidréulico
MY2H25 17.5 8.5 9 36 56.4 6 67.3 | 17.7 12 | 7.1 (MAX 18.6)| 25.8 RB1412
MY2H40 25 13 13.5 | 56.5 | 67.8 6 73.2 = 15 |10 (MAX26) | 38 RB2015

ZS\NC 2-743



Serie MY2C

Soporte lateral

Soporte lateral

MYC-SLIA

] T & & [
o _[ -= \ ]
! | | o ) L L {
A 2-gH E
B F
C
D
Modelo Cilindro aplicable A B C D E F G oH

MYC-S16A| MY2C16 606 | 646 | 706 | 77.2| 15 26 4.9 3.4

MYC-S25A| MY2C25 959 | 975 (1079|1155 | 25 38 6.4 4.5

MYC-S40A| MY2C40 121.5 |121.5 | 1345|1455 | 45 64 11.7 | 6.6

Guia para el uso de los soportes laterales

En caso de funcionamiento con carreras m kg 100
largas, el tubo del cilindro podria doblarse 1
debido a su propio peso y/o peso de la carga. 90
En tales casos, instale un soporte lateral en la VI A
posicién de carrera intermedia. El espacio (€) 1
del soporte lateral no debe exceder los valores 80
indicados en el grafico de la derecha.
4 ., 70 (650)
A ¥ (] ] \
Precaucion . _ &0 \
m ©
<
(DSi las superficies de montaje del ‘ ¢ 8 50
cilindro no se miden con precision, el g \
uso de un soporte lateral puede m T 40
causar un funcionamiento defectuoso. 1 § (450) \
Asegurese de nivelar el tubo del — \
ciIingro durante el montaje. Para el /%/ 7 % 30
funcionamiento con carreras largas T ¢ H ¢ \%‘g
sometido a vibraciones e impactos, el ‘ L ' 20 —(380) N
uso de soportes laterales se 2, Y\
recomienda incluso si la distancia de 10 2. .
N
soporte se encuentra dentro le los q& > \
limites admisibles ilustrados en el ~_ \
grafico. —
(@Las escuadras de soporte no se 0 500 10_00 1500 2000 mm
deberan utilizar para realizar montajes. Espacio entre soportes ¢
Soélo se utilizaran para proporcionar
soporte.
2-744 % SMC



Cilindro sin vastago

Serie MY2H/2HT

Modelo de guia de alta precision/a16, 625, 340

Forma de pedido

e MY2 H][16][ | G—{300] L] HM9N

l Numero de
. . detectores
Tipo de guiado - > uns
H | Guia de gran precision con un eje S 1un.
HT | Guia de gran precision con doble eje n "n" uns.
Di Detector magnético
®
lametro \ - \ Sin detector magnético]
16 | 16mm +Véase en la tabla inferior las
25 | 25mm referencias de los detectores.
40 | 40mm . . .
® Posicion unidad de ajuste de carrera
Modelo rosca conexion e - JAmbos extremog

S Un extremo

Simbolo| Modelo|  Diametro

R v +"S" es aplicable a las unidades de ajuste
_ 05cas 916 de carrera unidades de ajuste Ly H.
Rc
'_:'_': NZT 025,040 ¢ Unidad de ajuste de carrera
- Sin unidad de ajuste
Conexionado ¢ L Con amo'rtiguadorlhic?ra'.ulico de cargas bajas
@ Centralizado (estandar) l H Con amortiguador h|dragllco de cargas glevadas
LH Cada uno con una unidad L y una unidad H
Carrera ® Amortiguadores hidraulicos para las unidades L y H
Véase la tabla de carreras estandar. Diametro
Modelo Tipo unicad mm) 16 25 40
L RB0806 | RB1007 | RB1412
MY2H H RB1007 | RB1412 | RB2015
L RB1007 RB1412 RB2015
MY2HT H RB1412 | RB2015 | RB2725

Detectores magnéticos aplicables
o

= ; Modelos de detectores magnéticos | Longitud de cable (m)*

[} ha q Voltaje de carga

s E:Bglgig Ef‘égﬁ?& indicador Cabllgdado Entrada eléctrica 0.5 3 | 5 | Cargas aplicables

= (salida) DC AC Perpendicular En linea ¢) L | @

3 5V | 100V Circuito

J: No _ 15V |omenos]  A90V A90 ® ® | — |interno | Rels,
2 hilos 24V PLC

S — galidta 12v | 100V A93V A93 ([ [ ] — —

3 irecta Si - —

2 3-hilos Circuito

a8 a cable (Equv.aNPN)| — | 5V | — A96V A96 ot ® | - |intermo -

3 ?NhF','ﬁﬁ MONV M9N ° ° | -

5 ;

5| - ?Phg}gi M9PV MoP ° ® | -

T

b - 2 hilos M9BV M9B [ [ J — Relé

§ drociaa | S 3hios | 24V |12V - - PLG

S |Indicacién | cable (NPN) MONWV MONW [ ® | O

S |diagndstico 3 hilos

*§ ( Led2 ) (PNP) MOPWV | M9OPW e |e|O

+ || colores

3 2 hilos M9BWV M9BW [ ® | O

*Simbolos long. cable - (Ejemplo) M9NW
L MONWL
.z MONWZ

xLos detectores de estado sélid con el simbolo "O" se fabrican bajo demanda.

o
5
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Serie MY2H

Simbolo

F]

2-746

Caracteristicas técnicas

Diametro (mm) 16 25 40
Fluido Aire
Funcionamiento Doble efecto
Rango de presion de trabajo 0.1 a0.8MPa
Presién de prueba 1.2MPa
Temperatura ambiente y de fluido 5a60°C

Amortiguacion Amortiguacion neumatica
Lubricacién Sin lubricacién

Tolerancia de longitud de carrera +2)'8

Tamafio de conexion M5 ‘ 1/8 ‘ 1/4

Caracteristicas de la amortiguacion hidraulica

Modelo o306 | 1007 112 2005 | 295
Absorcion max. de energia (J) 2.9 5.9 19.6 58.8 147
Absorcion de carrera (mm) 6 7 12 15 25
Velocidad max. de impacto (mm/s) 1500 1500 1500 1500 1500
Frecuencia méx. de trabajo (ciclos/min 80 70 45 25 10
Esfuerzo del | Extendido 1.96 4.22 6.86 8.34 8.83
resorte (N) | Comprimido 4.22 6.86 15.98 20.50 20.01
Rango de temperatura de trabajo ('C) 5a60

Caracteristicas técnicas de la unidad de ajuste de carrera

Diametro (mm) 16 25 40
Simbolo de la unidad L H L H L H
Amortiguador | MY2H | RB0806 | RB1007 | RB1007 | RB1412 | RB1412 | RB2015
hidraulico MY2HT | RB1007 | RB1412 | RB1412 | RB2015 | RB2015 | RB2725
Rango adecuado de ajuste de carrera (mm) 0a-5.6 0a-11.5 0a-16
Ranga desust de carera |1 268 10 s s s o s e

Velocidad del émbolo

Diametro (mm) 16 25 40
Sin unidad de ajuste de carrera 100 a 1.000mm/s "2
Unidad de ajuste de carrera ‘ Unidad L y unidad H 100 a 1500mm/s

Nota 1) Cuando se exceden los rangos de carrera con amortiguacién neumatica indicados en la pag. 2-734, la
velocidad del émbolo deberia ser de 100 a 200mm/s.

Nota 2) Utilice con una velocidad que se ajuste al rango de capacidad de absorcion. Véase la pagina 2-734.

Carreras estandar

Di?r?n?;ro Carrera estandar (mm)* Carrera ma(>r<r|]r:1na)1 disponible
16 50, 100, 150, 200, 250, 300, 1000
25, 40 350, 400, 450, 500, 550, 600 1500

* Se pueden fabricar carreras con incrementos de 1mm, hasta la carrera maxima.
No obstante, afiada "-XB10" al final de la referencia para carreras no estandar de
51 a 599. Especifique también "-XB11" al final de la referencia del modelo, cuando

la carrera exceda de 600mm.

Véanse las Ejecuciones especiales en la pagina 2-755.

Ejecuciones especiales

Véase de la pagina 2-755 a la 2-757 para mas detalles.

SMC
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Esfuerzo tedrico

Cilindro sin vastago
Modelo de guia de alta precision

Tabla de pesos

Serie MY2H

Unidad: N Unidad: kg
Didmetro eférfti/ ) Presion de trabajo (MPa) p Peso de la unidad de ajuste
(mm) | ‘mm3)| 02| 03] 04| 05| 06| 07| o8 Diémetro | Peso | porsomm | 0© carrera (por unidad)
16 | 200| 40| 60| 80 | 100 | 120 | 140 | 160 Modelo | ~“(mm) | basico| de carrera
Unidad L Unidad H
25 490 98 147 196 245 294 343 392
40 1256 | 251 377 502 628 754 879 | 1005 16 0.86 0.22 0.03 0.04
Nota) Esfuerzo tedrico (N) = Presién (MPa) x Area efectiva (mm2) MY2H 25 235 0.42 0.06 0.09
40 6.79 0.76 0.16 0.22
16 1.27 0.31 0.04 0.08
MY2HT 25 3.70 0.61 0.10 0.18
40 10.05 1.13 0.27 0.46
Método de célculo Ejemplo: MY2H25G-300L
Peso basico .................... 2.35kg Carrera del cilindro ...................... 300mm
Peso adicional ... 0.42/50mm  2.35 + 0.42 x 300 + 50 +0.06 x 2 = Aprox. 4.99kg
Pesodelaunidad L .......... 0.06kg
Opciones Lista de repuestos
Numero de unidades de ajuste de carrera Referencias repuestos unidad de arrastre (cilindro)
Didmetro Modelo
Modelo O (mm) 16 25 40 L MY2H MY2HT
Unidad Diametro (mm)
MY2H L MY2H-A16L MY2H-A25L MY2H-A40L 16 MY2BH16G-[Carrera
H MY2H-A16H MY2H-A25H MY2H-A40H 25 MY2BH25[]G-|Carrera
MY2HT L MY2HT-A16L MY2HT-A25L MY2HT-A40L 40 MY2BH40C]G-[Carreral
H MY2HT-A16H MY2HT-A25H MY2HT-A40H Introduzca un simbolo para el modelo de rosca de conexion dentro del (.

O
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Serie MY2H

Construccion

Modelo con un eje/MY2H @ 61 @ ®G6) ) @ q

G
«

=
BAL

43 33

36

== ’\égéQ

Lista de componentes

Ne Descripcion Material Nota

1 | Tubo del cilindro |Aleacion de aluminio| ~ Anodizado duro
2 |Cuerpo Aleacion de aluminio| ~ Anodizado duro
3 | Culata posterior WR |Aleacion de aluminio| ~ Anodizado duro
4 | Culata posterior WL |Aleacion de aluminio| ~ Anodizado duro
5 | Mesa deslizante |Aleacion de aluminio| ~ Anodizado duro
6 | Entrehierro Aleacion de aluminio| ~ Anodizado duro
7 | Patin del émbolo |Aleacion de aluminio Cromado

8 | Anillo guia Resina especial

9 | Separador de la banda| Resina especial

10 |Pasador cilindrico  |Acero inoxidable

11 | Anillo amortiguacion Latén

12 | Tornillo de regulacion | Acero laminado Niquelado

13 | Amarre de las bandas | Resina especial

16 |Guia —

17 | Culata IAleacién de aluminio|  Anodizado duro
19 |Aro guia Resina especial
20 |Placa final Aleacion de aluminio|  Anodizado duro
21 |Tope IAcero al carbono Niquelado después de templado
22 | Cubierta superior |Acero inoxidable

2-748

@3 mvahie

MY2HT16

Lista de componentes

LR g

38

|
©

MY2H16
MY2HT16

Ne Descripcion Material Nota

23 |Iman Iman especial

24 |Ilméan Iméan especial

25 |Iman de sellado Iman

26 |Tuerca cuadrada Acero al carbono Niquelado

27 | Tuerca cuadrada Acero al carbono Niquelado

28 |Pasador elastico Acero tratado Cincado cromado negro

29 |Pasador cilindrico Acero inoxidable

30 | Tornillo de cabeza hueca hexagonal | Acero al cromo molibdeno Cincado cromado negro

31 | Perno de cabeza hueca hexagonal Acero al cromo molibdeno Niquelado

32 | Perno de cabeza hueca hexagonal Acero al cromo molibdeno Niquelado

33 | Perno de cabeza hueca hexagona' Acero al cromo molibdeno Niquelado

34 | Perno de cabeza hueca hexagona‘ Acero al cromo molibdeno Niquelado

35 | Perno de cabeza hueca hexagonal Acero al cromo molibdeno Niquelado

36 | Perno de cabeza hueca hexagona' Acero al cromo molibdeno Niquelado

37 | Perno de cabeza hueca hexagonal Acero al cromo molibdeno Niquelado

38 |Bola de acero Acero para muelles Niquelado

44 | Tapon conico de cabeza hueca hexagonal|  Acero al carbono | Niquelado (¢16: Tapn de cabeza hueca hexagonal)
45 | Tapon conico de cabeza hueca hexagonal|  Acero al carbono Niquelado (a16: Tapon de cabeza hueca hexagonal)

O
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Cilindro sin vastago
Modelo de guia de alta precision

Serie MY2H

Modelo con doble eje/MY2HT

/

Lista de juntas
Ne Descripcion Material Can. MY2H16G/MY2HT16G MY2H25G/MY2HT25G MY2H40G/MY2HT40G
14 | Banda de cierre Resina especial | 1 MY16-16A- MY2H25-16A- Carrerd MY2H40-16A-
15 | Proteccién antipolvo | Acero inoxidable| 1 MY2H16-16B- MY2H25-16B- Carrerd MY2H40-16B-
18 Rascadora Resina especial | 2 MYH16-15AR4900 MYH25-15AR4901 MYH40-15AR4902
39 | Junta del émbolo NBR 2 GMY16 GMY25 GMY40
40 Junta de amortiguacion NBR 2 MYB16-15-A7163 RCS-8 RCS-12
41 Junta estang.camisa NBR 2 P12 TMY-25 TMY-40
42 Junta térica NBR 4 06.2 x 93 x 91.6 P-5 C-9
43 Junta térica NBR 2 04 x01.8x01.1 04 x21.8x01.1 07.15x03.75x 01.7

o
5
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Serie MY2H
Modelo con un eje ®1 6, 625, Q4O

MY2H |Diametro | G —Carreral

RR__SS
]
—
% e
c

2P

(Tapdn conico de cabeza
hueca hexagonal)

—

2P

2P 2P

(Tapon conico de cabeza hueca hexagonal)
|

-t (Tapdn cnico de cabeza hueca
hexagonal)

© oigam
I 1) d )oY
© @ ﬁ o ZJ s ¥
o
N, | Ranura en T para
Z + carrera montaje cuerpo
PG_ Q + Carrera
(L) ‘

Prof. agujero profundo Y~ !

-
>l_

.PA

—icpP
PC

4-MM, prof. M /" inea central montaje pieza de tray oLD taladro pasante

Linea central montaje cilindro ~ 4-@B prof. de avellanado C

Linea central guia s NX
x / y * ]
J | =8¢ - // 1o = 4 x 2- tuercas cuadradas J
0 n n | O
=1 ¢ o l0l=go————1 33 | ] [
B Hle o oo - - ‘ = S|
® QJ_O'Q;Q [ ® a NV
o] X I ORC
. Ranura en T para montaje
° \ gi cuerpo
MY2H40G F
oLE H7 prof. R Tomilode  / |GB|
regulacion
(mm)
Modelo A|B|C |G |GB|H L J LA| LB |[LD |[LE|(LL)|LW |[M| MM |N|NC|NE NH|NT|NV|NW|NX P
MY2H16G| 80| 6.5 3.3| 85|17 |28 | 80 M3 70(50.4|3.4| 4 |40 83| 7| M4 |20(14 |27 | 2 |3.5/3.4/48.2| 5.8 M5
MY2H25G |105| 9.5| 5.4(/10.7(19.5| 37 |{110.8) M5 |100(71.7|5.5| 5 [49.6/123| 9| M5 |25/21.3|35.5| 3 |5.3|5.5(71.8| 8.5 /g
MY2H40G |165(14 |32.5|15.5|31.5| 58 {180 M6 |158|80.3|9 6 |75 |161 13| M6 |40|32.4|56.5| 4 |6.5|6.6|82.1{10.5 1,
Modelo PA |[PB| PC |PD |PE|PF|PG|PH/PP| Q [ QQ QW |R |[RR |RW | SS | TT (U | UU | VW | X [ XX | Y Z
MY2H16G| 40 (40| 7.2 |28 |3.7| 35/ 4 |5.1| 53/152|16.4| 40 | 5 5.3 |40 971125 4 | 3 1056 12 | 5 | 160
MY2H25G| 60 |60 | 8.2 | 6.6 |2.7| 55/ 6 |75 8 |198|204| 60 | 5 8.5 | 50 14 19.3| 5 | 44 |[153 (75|14 | 5 | 210
MY2H40G| 100 |70 | 55 |85 |5 |17 | 9 |9.5[16 |312 (255 | 57 | 8 |11 53.5(215|354| 6 | 2 29 9 23 | 8 | 330
"P": conexion del cilindro +El tapén de "P" MY2H16G es un tapén de cabeza hueca hexagonal.
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Cilindro sin vastago =
Modelo de guia de alta precision Sel’le MY2H

Unidad de ajuste de carrera
Amortiguador hidraulico de cargas bajas
MY2H |Didgmetro| G —{ Carrera|L

(Carrera del amortiguador T S
hidraulico) T E

EA| Amortiguador hidraulico

Unidad de ajuste de

carrera |

+—o—¢/
o o o
|'® Lo 7

Cilindro aplicable E EA EC EY FA h S T TT W | Modelo amortiguador hidraulico
MY2H16 14.4 7 6 27 12.5 4 40.8 6 5.6 (MAX. 11.2)| 16.5 RB0806
MY2H25 17.5 8.5 9 36 19.3 5 46.7 7 71 (MAX. 18.6)| 25.8 RB1007
MY2H40 25 13 13 57 17 6 67.3 12 |10 (MAX. 26) 38 RB1412

Amortiguador hidraulico de cargas elevadas
MY2H |Diametro | G — Carrera/H
(Carrera del amortiguador T S
hidraulico) T E SD|  Amortiguador
EA hidraulico
h
Unidad de ajuste de
carrera
/|
—H -
MY2H16 = =
©)
| X0
1 f

Cilindro aplicable E EA EC EY FA h S SD T T W  [Modelo amort. hidraulico
MY2H16 14.4 7 6 27 12.5 — 46.7 6.7 7 5.6 (MAX. 12) 23.5 RB1007
MY2H25 17.5 8.5 9 36 19.3 6 67.3 | 17.7 12 71 (MAX. 18.6)| 25.8 RB1412
MY2H40 25 13 13 57 17 6 73.2 — 15 |10 (MAX. 6) 38 RB2015
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Serie MY2H
Modelo con doble eje 0] 1 6, ®25, 640

MY2HT [Diametro |G —Carrera|

2-P
2-P 2-P, — Tapdn conico de cabeza hueca
(Tapén conico de cabeza hueca hex.) (Tapdn conico ‘fe cabeza hueca hex. 2P -l ﬁlengonal) a
= U J T S O e 7u
N ©. T B 7.Dii|” .
e 9@? "% % S C :
Tl uu o Uu_||VV
@] = A a & pw RW %
Ranuraen T
Z + carrera -N ara montaje
cuerpo
Linea central montaje pieza de trabajo
Linea central montaje cilindro
[
w7 e /e
2| — L
7 / = = @ E 4 x 2- tuerca cuadrada J
——
/ ORO |
s _-7 ‘.—
/ ® z NV
/
f
Ranura en T para montaje cuerpo
MY2HT40G
PG Q + Carrera
LL) L
LA
PA 4-MM, prof. M 4-gB prof. de avellanado C
Prof. agujerop‘rof. u_ 6 Linea central montaje cilindro u-raLD taladro pasante
‘xlT o E / Linea central montaje pieza de trab./ O
-
] : g 77
J.. B0
o 0% A ‘
_E @ @ ? © _©_%© 2 =
= ©, © ©®
8o g 52
o == ‘ ‘ z
== © O o & — ° °
> o g A
oo X
T, — 1 — T
\ 5
\zLE H7 prof. R Tornillo de GB|
regulacion
Modelo A B C| G |GB| H L J LA|LB |LD|LE [(LL)|LW | M MM N | NC | NE | NH | NT
MY2HT16G| 80| 9.5| 5.4| 85|17 28 | 80 M4 70| 87.4| 55| 5 |40 [120| 9 M5 20 (14 |27 3 | 47
MY2HT25G| 105 |14 8.6/10.7 (19.5| 37 [110.8 M6 100 [124.7| 9 6 |49.6|/176 | 12 M8 25 [21.3|35.5| 4 | 6.5
MY2HT40G| 165 [17.5|10.8(15.5|31.5| 58 |180 M8 158 |148.3| 11 8 |75 |229 | 16 M10 40 |32.4|56.5| 5 | 9
Modelo NV | NW | NX P PA |PB|PC |PD|(PE|PF|PG|PH| Pl [PP| Q [ QQ|QW| R |RR|RW|SS | TT
MY2HT16G| 4.5 | 85.2 7.3 M5 44| 80| 4 23 1 10 (10 [10.2 |41 5.3|140 |16.4| 66 5| 53| 69| 9.7|/12.5
MY2HT25G| 6.6 (124.8|10.5 /g 63 (110 | 9.4 |29.2| 3.4 | 12 |125|13 |57.6| 8 |185(20.4| 98 8 | 85|100(14 |19.3
MY2HT40G| 9 |[150.1|14 14 113 (13285 |36 |05 | 20 |20 |185|72 |16 |[290 (25.5(110| 12 |11 116 |21.5|35.4
Modelo U |UU|VW | X | XX|Y V4
MY2HT16G| 5 | 3 105 7 | 12 5 [ 160
MY2HT25G| 6 | 44 |153| 9 | 14 8 1210
MY2HT40G| 8 |2 |29 12 | 23 | 12 | 330

"P": conexién del cilindro +El tapén de "P" MY2HT16G es un tap6n de cabeza hueca hexagonal.
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Cilindro sin vastago
Modelo de guia de alta precision

Serie MY2H

Unidad de ajuste de carrera
Amortiguador hidraulico de cargas bajas

MY2HT [Didgmetro| G — CarreralL

(Carrera del amortiguador T 3
EY hidraulico) TT E SD
E— Unidad de ajuste de carrera EA
/ / / Amortiguador hidraulico
: > o o / : 9
< A 4 f
& 17 / —oll
oo o =
: == Bl
w
e © © © ——R0
O] ¢, % |
@ » [ @

Cilindro aplicable E EA EB EC EY FA S SD T TT W | Modelo amortiguador hidraulico
MY2HT16 14.4 7 21 8 27 46.5 | 46.7 6.7 7 |56 (MAX. 11.2)| 28.6 RB1007
MY2HT25 19.7 | 10.7 | 26.6 | 16.2 | 36.2 | 648 | 67.3 | 17.7 12 |49 (MAX. 16.4)| 37.2 RB1412
MY2HT40 291 | 151 | 37 172 | 57 745 | 73.2 — 15 |5.9 (MAX. 21.9)| 51.6 RB2015

Amortiguador hidraulico de cargas elevadas

MY2HT [Diametro |G —{ CarreralH

(Carrera del amortiguador T S
EY hidraulico) e E <S_|2
LC, Unidad de ajuste de carrera EA
> < Q/ / Amortiguador hidraulico
< O l|e o0 Y L
w ' ! r—@' INIE
® & o ' = 2 )
. = 8=
® © © = —
Q1 |% % ] ©
— s e ———
. .
/

Cilindro aplicable E EA EB EC EY FA S SD T TT W | Modelo amortiguador hidréulico
MY2HT16 14.4 7 21 8 27 465 | 67.3 | 27.3 12 |5.6 (MAX. 11.2)| 28.6 RB1412
MY2HT25 19.7 | 10.7 | 26.6 112 | 362 | 64.8 | 73.2 | 23.6 15 |49 (MAX. 16.4)| 37.2 RB2015
MY2HT40 29.1 151 | 37 172 | 57 745 | 99 24 25 |59 (MAX. 21.9)| 51.6 RB2725

o
:
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Serie MY2

Detectores magnéticos _ o
Posicion adecuada de montaje para deteccion a final de carrera

Nota) El rango de trabajo que incluye la histéresis se utiliza como guia y no se
garantiza. Puede haber grandes variaciones dependiendo de las
condiciones de ambiente de trabajo (variaciones del orden del +30%).

A B
C D
< -3
\ = = ]
 CROs M [ [ [ ©©r
O 9—T—©
.
+-6 © © ©-—F
— f f
& —o0—>9 ©
D-A9, D-A9L1V (mm) D-M9, D-MoL1V (mm) D-M9Iw, D-M9L WV (mm)
Diametro A B [Rango de trabajo Diametro A B |Rango de trabajo Diametro A B |Rango de trabajo
16 54 106 16 58 102 16 57 103
25 54 156 1 25 58 152 8.5 25 57 153 8.5
32 85 245 40 89 241 40 88 242
(mm) (mm) (mm)
Diametro Cc D  [Rango de trabajo Diametro (o5 D  |Rango de trabajo Diametro (o5 D  |Rango de trabajo
16 27 133 6.5 16 31 129 4 16 30 130 4
25 57 153 11 25 61 149 85 25 60 150 85
32 90.2 239.8 32 94.2 235.8 ' 32 93.2 236.8 ’

Montaje del detector magnético

Cuando realice el montaje de -
detectores magnéticos, insértelos
en la ranura de montaje del
cilindro en la direccion que se &
indica en el dibujo de la derecha. >
Después de colocado en la
posicion de montaje deseada,
utilice un destornillador de
relojero de cabeza plana para
apretar el tornillo de montaje
incluido.

Note) Cuando apriete el tornillo de fijacion (incluido con
el detector), utilice un destornillador de relojero
con una empufadura de 5 a 6mm de diametro.
El par de apriete tiene que ser de 0.05 a 0.1N.-m.

O
:
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Detector magnético

Tornillo de sujecion

(incluido con el detector magnético)

Destornillador de relojero




Serie MY2

Ejecuciones especiales

der

Contacte con SMC para mas detalles sobre las dimensiones, especificaciones y plazos.

Lista de aplicaciones de las ejecuciones especiales

) Carrera_ Carrera R9§cas c!e . Fijacion de montaje B CRETE
intermedia larga nsercion helicoidal de soporte 20-
XB10 XB11 X168 X416/X417
MY2C |Modelo de rodillo guia Estandarizada o o [ ) [ J
MY2H |Guia de alta precision (un eje) () o o [ [ ]
MY2HT | Guia de alta precisién (doble eje) o [ J o o [ J

Se dispone de carreras intermedias dentro del rango de carrera estandar.
Las carreras se pueden regular en incrementos de 1Tmm.

ﬂ Carrera intermedia

HRango de carrera: 51 a 599mm

MY2 | ||Diémetro H CarreraH Detector ||Simholo~XB10

Serie/Diametro
H |Guia de alta precision (un eje)
HT |Guia de alta precision (doble eje)

16 25 40

Ejemplo) MY2H40G-599L-A93-XB10

E Carrera larga

Disponible con carreras largas que exceden las carreras estandar.
Las carreras se pueden regular en incrementos de Tmm.

HRango de carrera: 2001 hasta 5000 mm (2001 hasta 3000mm para 216)

MY2| ||Didmetro HCarreraH Detector |[Simbolo~XB11

Serie/Diametro
[ ¢ [Modelo de rodillo guia

16 25 40

Ejemplo) MY2C40G-4999L-A93-XB11

BRango de carrera: 601 hasta 1500 mm (601 hasta 1000 mm para ¢16)

MY2

| Diametro [HCarrera|H Detector |{Simbolo~XB1 1

Serie/Diametro
H |Guia de alta precision (un eje)
HT |Guia de alta precision (doble eje)

16 25 40

Ejemplo) MY2H40G-999L-A93-XB11

O
Z

ﬂ Especificacion rosca insercion helicoidal [ ¢ 1:3:]

Las roscas de montaje del carro se cambian a roscas de insercién
helicoidal. El tamafo de rosca es el mismo que el del modelo estandar.

MY2| ||DiametroH CarreraH Detector ||Simbold~X168

Serie/Diametro

C |Modelo de rodillo guia

H |Guia de alta precision (un eje)
HT |Guia de alta precisién (doble eje)

16 25 40
——0—0—

Ejemplo) MY2H40G-300L-A93-X168

ﬂ Especificacion exenta de cobre m

Para aplicaciones exentas de cobre

20-MY2| || Didmetro [HCarrera [ Detector |fimbolo

Serie/Diametro

16 25 40
(o] Modelo de rodillo guia
H Guia de alta precisién (un eje)
HT | Guia de alta precision (doble eje)
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Ejecuciones especiales

E Fijacion de montaje de soporte ..............ccceeuuueee.. D, @ -X416, X417

Dichas fijaciones de montaje se utilizan para fijar la unidad de ajuste de carrera en una posicion de carrera intermedia.
Fijacién de montaje de soporte (D....... -X416  Fijacién de montaje de soporte @......... -X417

Rango adecuado de ajuste de carrera

(Tratamiento de ejecucion especial cuando excede los rangos de ajuste indicados en la tabla inferior.)  Unidad: mm

llustracion de la fijacion de montaje de soporte

MY2C

Unidad de ajuste de carrera

Fijacién de montaj

-X416 (un lateral) -X417 (un lateral)
Diametro Longitud Longitud
(mm) espacéiador Rango de ajuste espa(t:iador Rango de ajuste
16 5.6 —56 a—11.2 11.2 —-11.2 a —16.8
25 11.5 —11.5 a —-23 23 —23 a—-345
40 16 —16 a —32 32 —32a —48

Mesa deslizante

Culata posterior

ET Unidad de ajuste de carrera

=y

£ (X416)

/ 7 =
s € (X417)

MY2 [ |[Diametro}- 300[L]-[ X416

» Serie/Diametro

L e

® Carrera

MY2HT

Fijacion de montaje de soporte Unidad de ajuste de carrera
Fijacion de
montaje de soporte

Unidad de ajuste de carrera

Coloque la parte que sobresale en
el lateral de la unidad de ajuste de carrera.

Simbolo de combinacion

Véase en la tabla inferior los simbolos aplicables.

Fijacion de montaje de soporte

. . éase en la tabla inferior los simbolos aplicables.
Unidad de ajuste de carrera

Véase en la tabla inferior los simbolos aplicables.

Nota) Indica la carrera anterior al montaje de la unidad de ajuste de carrera.

Cc Modelo de rodillo guia

16 25 40

H Guia de alta precision (un eje)

HT | Guia de alta precisién (doble eje)

Unidad de ajuste de carrera des mﬁ:je Sufijo Un;j :1": s de ")I((:‘T;]e Descripcion de la combinacién
L, H, LS, HS - 1 — X416 en un lateral
L H w 2 — X416 en ambos laterales (una en cada lateral)
’ z 1 1 X416 en un lateral, X417 en el otro lateral
LH X416 L 1 — X416 en el lateral de la unidad L
LH H 1 — X416 en el lateral de la unidad H
LH LZ 1 1 X416 en el lateral de la unidad L, X417 en el otro lateral
LH HZ 1 1 X416 en el lateral de la unidad H, X417 en el otro lateral
L, H, LS, HS Nil — 1 X417 en un lateral
L,H X417 W — 2 X417 en ambos laterales (una en cada lateral)
LH L — 1 X417 en el lateral de la unidad L
LH H = 1 X417 en el lateral de la unidad H

Nota) En el caso de LS y HS, la unidad de ajuste de carrera estda montada sélo en un lateral.
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Serie MY2

Ejecuciones especiales

Contacte con SMC para mas detalles sobre las dimensiones, especificaciones y plazos.

E Fijacion de montaje de soporte

Ejemplo

-X416, X417

Ejemplo

*Las unidades L cada una con X416 y X417
MY2H25G-300L-X416Z

X416 X417
\
e/ \ T
/
IS

Unidad L/

*Unidades L y H, donde X417 se monta en la unidad L y
en la unidad H nada.
MY2H25G-300LH-X417L
X417

() ()

7 = = = -

L L.
Unidad L / \_Unidad H

Forma de pedido de piezas individuales de la unidad de ajuste
de carrera y de la fijacion de montaje de soporte

IMY2H-A16L | _
IMY2HT-A16L| F
Simbolo de combinacion
; Unidadde ,  Soporte

ajuste de carrera de montaje

N | Sélo fijacién de montaje de soporte

Fijacion de montaje de soporte
X416 | Fijacién de montaje de soporte 1
X417 | Fijacion de montaje de soporte 2

¢ Modelo de la unidad de ajuste de carrera
Nota) Véase la tabla "Opciones" en las paginas 2-740 y 2-747.

O
:

*Unidad de ajuste de carrera con fijacién de montaje de soporte
MY2H-A25L-X416 (Unidad L para MY2H25 y fijacion X416)

*Sélo fijacion de montaje de soporte
MY2H-A25L-X416N (MY2H25 y fijacién X416 para unidad L)

MY2C, MY2H

S

NS
/

@

Fijacion de montaje de soporte

LN

Fijacion de montaje de soporte

Nota) En el caso del MY2H, los componentes se incluyen
desde fabrica.
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Serie MY2
A Precauciones del actuador 2

Lea atentamente las instrucciones antes de su uso.

MA\Precaucién

1. No aplique fuertes impactos o momentos a la
mesa de deslizamiento.

La mesa de deslizamiento esta soportada por rodamientos de pre-
cisién. Por consiguiente, no aplique fuertes impactos o momentos
excesivos al montar las piezas de trabajo.

2. Tenga en cuenta la alineacion al realizar la
conexion con cargas que tengan un mecanis-
mo de guiado externo.

Los cilindros sin vastago pueden usarse con una carga directa den-
tro del rango admisible para cada tipo de guia. No obstante realice
una alineacion correcta al contectarlos con cargas que presenten
mecanismos de guiado externos.

Cuanto mas larga sea la carrera mayores seran las variaciones en
el eje del centro. Use un método de conexién (mecanismo flotante)
que sea capaz de absorber estas variaciones.

3. No raye ni deforme el tubo del cilindro gol-
peandolas o sujetandolas con otros objetos.

El interior de los diametros de los cilindros se fabrica con toler-
ancias estrechas, de forma que cualquier pequefia deformacién
puede causar un funcionamiento defectuoso.

4. No utilice el equipo hasta que no compruebe
que funciona adecuadamente.

Después de montar, reparar o hacer alguna modificacién, conecte
la alimentacion de aire y la potencia eléctrica y confirme que se ha
montado correctamente mediante una adecuada supervision de
funcionamiento y de fugas.

5. Instrucciones
Para montar y manejar el producto es necesario leer detenidam-
ente estas instrucciones. Tenga este catalogo siempre a mano.

6. Montaje y desmontaje del cilindro

Para desmontar el cilindro, extraiga los cuatro tornillos de
sujecion y retire el cilindro de la unidad de guiado. Para instalar el
cilindro, inserte el carro de deslizamiento en la tabla de la unidad
de guiado y apriete los cuatro tornillos de sujecion. Apriételos
perfectamente, dado que se se aflojan podrian causar dafos o
errores de funcionamiento, etc.

Perno de sujecién del cilindro

Véase la pagina 2-802 para
las referencias de las piezas
de recambio de los cilindros.
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7. Montaje del detector

La serie MY2 puede estar equipada con detectores en la parte
superior del cuerpo del cilindro y en el lado de la unidad de
guiado, pero tenga cuidado en los casos siguientes.

<Montajededetectoresenlapartesuperiordelcuerpodelcilindro>
Dependiendo del método de montaje y de la forma de la pieza
de trabajo, los cables de un detector con entrada perpendicular
pueden interferir con la pieza de trabajo.

En este caso, prevea holgura suficiente para la pieza con objeto
de evitar la interferencia.

Ranura de montaje de los Ranura de montaje de los
detectores magnéticos lateral detectores magnéticos superiores

PO _© 09,

Unidad de guia, Cuerpo cilindro

. Montaje de la pieza

Al montar una pieza de trabajo magnética, mantenga una holgura
de 5mm o mas entre el detector y la pieza de trabajo.

De lo contrario, la fuerza magnética dentro del cilindro podria
desaparecer, causando un funcionamiento defectuoso del detec-
tor.

Detector Pieza Pieza
magnético

__.5mm o més

Detector magnético

5mm o mas

. Montaje del cuerpo

Al montar un MT2H40G con unidad de ajuste de la carrera desde
la parte superior, desplace la unidad e inmovilice el cuerpo con
los agujeros de montaje de la placa final. Después del montaje,
vuelva a situar la unidad de ajuste de carrera en el final de carrera
y sujétela de nuevo.

Tornillo Allen

N
:

Placa final



Serie MY2
A Precauciones del actuador 3

Lea atentamente las instrucciones antes de su uso.

A\Precaucion

1. No cambie por error el reglaje de la unidad de
ajuste de la guia.

La guia viene ajustada de fabrica por lo que no es necesario
realizar un ajuste posterior en condiciones de funcionamiento
normales. Por consiguiente, no cambie por error el reglaje de la
unidad de ajuste de la guia.

2. No realice ninguna operacion que provoque
una tension negativa dentro del cilindro.

En condiciones de funcionamiento que den lugar a presiones ne-
gativas dentro del cilindro debido a fuerzas externas o internas,
podrian producirse fugas de aire debido a la separacion de la
cinta de sellado.

3. Tenga cuidado de que las manos no queden
atrapadas en el mecanismo.

Si el actuador esta equipado con unidad de ajuste de carrera, es
posible que las manos queden atrapadas en el final de carrera
donde se reduce el espacio entre la mesa de desplazamiento y la
unidad de ajuste de carrera. Instale una cubierta protectora para
evitar el contacto directo con el cuerpo humano.

4. Nunca fije la unidad de ajuste de carrera en
una posicion intermedia.

Cuando la unidad se fija en una posicién intermedia, pueden
producirse deslizamientos dependiendo de la cantidad de energia
y del tiempo de impacto. En tal caso, se recomienda usar las eje-
cuciones especiales —X416 0 —X417, dado que se suministra una
fijacion de montaje para el ajuste.

Consulte SMC si desea otras longitudes.

<Sujecion del cuerpo de la unidad>

El cuerpo de la unidad se sujerara apretando los dos pernos de
sujecion de la unida de ajuste de la carrera. (Véanse las siguien-
tes figuras)

<Ajuste de la carrera del amortiguador hidraulico>

— MY2C, MY2H —

Afloje la contratuerca del amortiguador (pernos de sujecion del
amortiguador para MY2H16, unidad H) y ajuste la carrera girando
el amortiguador hidraulico. Después del ajuste, apriete las con-
tratuercas (pernos de sujecion) para fijar el amortiguador.

Par de apriete del
perno de fijacién

Par de apriete del

perno de fijacion Perno de ajuste del

amortiguador hidréulico

Contratuerca amort. hidradlico

Amortiguador
hidraulico

— Para MY2HT —

Afloje los dos pernos de sujeciéon de la unidad de ajuste de la
ca-rrera en el lado del cilindro y ajuste la carrera girando el amor-
tiguador hidraulico. Después del ajuste, apriete los pernos de
sujecion de manera uniforme para fijar el amortiguador.

Par de apriete del

perno de fijacién Amortiguador hidraulico

Unidad de ajuste de carrera:
Apriete del perno de fijaciéon  N.m

Diametro mm Par de apriete
16 0.6
25 15
40 5.0

Para MY2HT

O
:

A\Precaucién

1. Utilice el tornillo de regulacion pararealizar el
ajuste.

Aunque la amortiguacién se ajusta para el transporte, se reco-
mienda reajustarla mediante el tornillo de la culata antes de
hacer funcionar el producto. Para ello conviene tener en cuenta
el tamafo de la carga y la velocidad de funcionamiento. Al girar
el tornillo en el sentido horario se incrementa la accion y la efec-
tividad de la amortiguacion.

. Evite que el tornillo esté completamente cerrado.

Esto podria dafar las juntas.

MA\Precaucién

1. Lubricacion del cilindro que no necesita lubri-
cacion
El cilindro viene lubricado de fabrica y no necesita lubricarse.

Sin embargo, en caso de que se lubrique, use aceite para turbi-
nas de categoria 1 (sin aditivos) ISO VG32.

Si deja de lubricar podria producirse un funcionamiento defec-
tuoso debido a la pérdida de lubricante original. Por consiguiente,
la lubricacién debera proseguirse una vez comenzada.

M\ Advertencia

1. Use aire limpio.

No use aire comprimido que contenga productos quimicos,
aceites sintéticos, disolventes organicos, sal o gases corrosivos
ya que el producto podria resultar dafiado.

N

A\Precaucién

1. Instale filtros de aire.
Instale filtros de aire en el lado de alimentacion de las valvulas. El
grado de filtracion deberia ser de 5pm o inferior.
. Instale un posrefrigerador, secador, separa-
dor de agua, etc.

El aire que contiene una purga excesiva puede provocar el funcio-
namiento defectuoso de las valvulas o de los equipos neumaticos.
Instale un posrefrigerador, secador de aire o separador de agua.

. Use el producto dentro del rango especifi-

cado de temperatura ambiente y de fluido.

En temperaturas de 5°C o menos, tome medidas para evitar la
congelacién, dado que la humedad en los circuitos podria conge-
larse y provocar dafos a las juntas asi como un funcionamiento
defectuoso del actuador.

N

w
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Serie MY2

Al

Condiciones de trabajo

A\ Advertencia

1. No se debe usar en ambientes con peligro
de corrosion.

Vea las secciones de construccién
materiales de los cilindros.

2. Evite utilizar el cilindro en zonas expuestas
a los refrigerantes, aceite de corte, agua,
particulas adhesivas, polvo, etc. Evite tam-
bién su funcionamiento con aire comprimido
que contenga condensados o particulas ex-
tranas, etc.

* Las particulas o liquidos extrafos en el interior o exterior del
cilindro pueden hacer desaparecer la grasa lubricante, lo que
produciria deterioros y dafios en la banda antipolvo y en los
materiales de sellado, causando un funcionamiento defectuo-
S0 o situaciones peligrosas.

Cuando se trabaja en lugares expuestos al agua y al aceite o,

en lugares polvorientos, prevea una proteccién como, por

ejemplo, una cubierta para evitar el contacto directo con el ci-

lindro, o méntelo de manera que la superficie de la banda mi-

re hacia abajo y use aire comprimido.

relacionados con los

A\Precaucion
Versiones de conexionado centralizado

Precauciones del actuador 4

Lea atentamente las instrucciones antes de su uso.

AN\ Advertencia

1. El mantenimiento se debe llevar a cabo de
acuerdo con las instrucciones de este catalogo.
Si se maneja de manera inadecuada, puede producirse un
funcionamiento defectuoso y dafios en la maquinaria o en el
equipo.

2. Revision de la maquinaria

Al revisar la maquinaria, compruebe primero las medidas para
prevenir caidas de los objetos desplazados y descontrol del
equipo, etc. Después, corte la presion de alimentacion y la
potencia eléctrica y desaloje todo el aire.

Al poner en funcionamiento la maquinaria, compruebe que éste
es normal y que los actuadores estan en la posicion correcta.

A\Precaucién

1. Limpieza de condensados
Elimine los condensados del filtro regularmente.

* Los orificios de la culata posterior pueden seleccionarse libremente para adaptarse mejor a las diferentes situaciones.

Cilindro admisible Versiones de orificio
MY2C16/25/40
MY2H16/25/40
MY2HT16/25/40
L L | -
L L]
. T am 6 & el
® | «m (F] (F] | @
Direccion de funcionamiento de la mesa deslizante
2-760 % S\NC



