. o Nuevo
Cilindros sin vastago de arrastre mecanico

Modelo basico compacto (tope elastico)

serie Y3A

NUEVO,

Diametros ; =
2020, 32, 350 anadido —

Modelo basico estandar (amortiguacion neumatica)

serie IY3B

NUEVO =

; Diametros b T =
920, 932, 950 afadidos '

Modelo de guia deslizante (amortiguacion neumatlca)

Serie MIY3M

Variaciones de la serie ¢ son nuevas adiciones
; jecuciones P4gi
mmmmmmm
Modelo Carr)czgl1larga
MY3A Dbasico 5
corto o * o * o * o o o o Amortiguador hidraulico
Conexionado Modeloxsgag; Mo Pag. 1
Modelo  centralizado =
MY3B bésico 0% OO0 o () () O  Roscasceinsercion ool
estandar Conexionado -X168
estandar Escuacta de montaje "o
Modelo -X416, -X417 ’
MY3M  de patin o o o o o o o Exento de cobre Pég. 25
deslizante 20~

Nota) Excepto el MY3A

Amortiguador hidraulico Serie RJ instalado en
el cilindro (espec. -XB22) anadido

® Permite la parada aun mas uniforme al final de carrera (menores tiempos de amortiguacion). f—
® Se pueden seleccionar dos tipos de amortiguadores en funcién del entorno de trabajo.

CAT.EUS20-165C-ES



Alta funcionalidad con longitudiyzaltura reducidas

Cilindros sin vastago de arrastre mecanico

Serie Y3

MY3A

Modelo basico compacto '
(tope elastico)

MY3B

Modelo basico estandar

Capacidad de carga myam BIMY3A/3B
X . 200 ‘ 70 ‘
N 180 m ol A
: __ 160} —t = £
% 140—% o i’ 50% 1
© 120 — %4 |
by g 100 — s
‘!\f_._{ = é 80 2 30 —
9\\; Mod. de guia deslizante & 60 § 20 —t
- et (amortiguacion neumatica) 40 = “
. . 20 LY ]
Las piezas de trabajo se pueden oL e | o I

16 25 40 63 16 2; 40 63

cargar directamente sobre la mesa Didmetro (mm) Dismetr ()
de trabajo gracias a la gula integrada.

Longitud total (Z) reduccion de hasta 140 mm  Altura (H) reducida hasta un 369

MY 3A (con tope elastico) o - | Y
i ~1 B0 Ogpl —~
| T B0 | T
= © : i s
o) o) zleo 0= 09 2
© © ©©
MYiB MY3A/3B
MY3B/MY3M (con amortiguacién neumatica)
- 5 Altura (H) (mm)
| :
Serie 216 220 225 232 240 250 263
O O MY3A 27 | 32 | 37 | 45 | 54 | 67 | 84
MY3B 27 | 32 | 37 | 45 | 54 | 67 | 84
MY1B/MY1M (con amortiguacién neumatica) MY1B 37 46 54 68 84 94 | 116
i © /] MY3M 33 | — | a5 | — | 63 | — | e3
() - O@ MY1M 40 = 54 = 84 — | 130
() O
Longid total (2 + cartera) Peso reducido hasta un 99%
Longitud total (2) mm)  Peso (kg)
Serie 016 020 025 032 040 050 063 Serie 616 020 025 32 040 50 063
MY3A 110 128 150 193 240 274 320 MY3A 0.34 0.57 0.99 1.61 2.95 4.52 8.26
MY3B 122 148 178 225 276 310 356 MY3B 0.35 0.67 1.09 1.75 | 3.08 | 4.90 | 8.99
MY3M 122 | — | 178 | — | 276 | — | 386 MY1B 073 | 126 | 157 | 3.01 | 441 | 866 | 145
MY1B MY3M 045 | — 132 | — 365 | — 9.99
160 | 200 | 220 | 280 | 340 | 400 | 460
MY1M MY1M 0.91 — 2.12 — 7.00 — 18.8
* Con 100 mm de carrera
Caracteristicas 1 %SNC



: Acoplamiento flotante :
Facilita el montaje con guias externas. Posibilidad de montaje vertical y lateral (pagina 24).
Unidad de ajuste de carrera

Amortiguacion y ajuste preciso de la carrera

Soporte lateral

El tubo del cilindro puede asegurarse desde el lado superior o inferior
(pagina 23, 37)

Detector magnético

Conexionado centralizado Puede instalarse en ambos lados

Las conexiones pueden desde la direccion frontal.

estar integradas en una
sola culata.

e

1
J J
= No sustituye a la fijacion necesaria del cilindro mediante ambas culatas.
No fijar el cilindro solamente con estos soportes laterales.

El disefio Unico del émbolo permite =~ Mecanismo de ajuste de carrera
reducir la altura y la longitud, asi y de la amortiguacion

como la disposicion practica de los
conductos de conexionado comin, el peiecior magnético a a
mecanismo de amortiguacién y el Amortiguacién

mecanismo de ajuste de carrera. neumatica
Esto ha dado lugar a una notable Soporte lateral (> (MY3B/3M)

disminucion del tamano y del peso.

Conducto para
-_— conexu_:nado
centralizado

Caracteristicas 2

O
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Serie Y3
Seleccion del modelo

Los siguientes pasos sirven para seleccionar el modelo y tamafo que mas se adecue a su aplicacion.

Guia para la seleccion provisional del modelo

. Guia para la seleccién provisional del modelo
Serie Modelo Nota

Precision de carrera | Uso de guia externa | Carga directa | Precision de la mesa
WYIA | waeovseocoma| o : S Bt s
WY3B | Momossomin | O o o b | o eaor e g perte
MYSM | Gae o o x o O | Producto,uando e requisre preciin o carere

© El'mas adecuado O Adecuado A Se puede utilizar X No recomendado
Nota 1) La precision de la mesa se refiere a la cantidad de flexién de la mesa cuando se aplica un momento.
Nota 2) El paralelismo de desplazamiento no estéa garantizado para este cilindro. Consulte con SMC si es necesario precisar el paralelismo de desplazamiento o la posicidn de carrera intermedia.

Diagrama de flujo para la seleccién del caudal

Si se utiliza una guia externa, ésta debera seleccionarse de forma independiente segtin las indicaciones del fabricante.

La serie MY3 permite la aplicacion directa de la carga en el rango admisible para la guia integrada La carga util, en este caso,
varia segun la velocidad de accionamiento y la orientacién de montaje del cilindro. Véase el diagrama de flujo a continuacion y
compruebe la seleccidn. (Para una descripcion mas detallada de la secuencia de seleccion, véase el manual de instrucciones.)

Condiciones de trabajo

m: Peso de la carga (kg) ~Direccion Vuelva a examinar las condiciones de trabajo.
V : Velocidad (mm/s) ~ de montaje:

P : Presion de trabajo (MPa)

D Seleccione

un tamafo de
cilindro mayor.

Seleccion provisional del modelo del cilindro

MY3A: Modelo basico corto
MY3B: Modelo basico estandar
MY3M: Modelo de patin deslizante | ipo de guia.

Y

Modifique el

Sélo en las series
MY3A y MY3B

EEEEEEp

Calculo del
peso de la carga y del momento
admisible *1.2

INCORRECTO INCORRECTO

Solicite informacion al
fabricante de la
guia."3

OK

Revise el mecanismo de
amortiguacion a final de carrera.

Y

Unidad

: INCORRECTA i INCORRECTA
de ajuste de carrera con Amortiguador
amortiguacion hidraulico
integrada externo
oK y“ oK
#1 Si el factor de carga es elevado en comparacion con la salida del cilindro, esto tendré un efecto negativo en el
cilindro, pudiendo causar fallos de funcionamiento. Seleccione el cilindro de forma que el factor de carga sea
Examine el montaje del detector inferior a 0.5 en comparacién con la salida del cilindro (especialmente cuando se use una guia externa).
magnético (modelo). «2 El método de seleccién no ha tenido en cuenta factores como el conexionado y los cojinetes de los cables, etc.
Calcule y seleccione un factor de carga que tenga en cuenta dichas fuerzas externas.
@ «3 Si se utiliza una unidad de amortiguacion externa, es recomendable instalar una unidad adecuada cerca del
centro de gravedad de la carga.
Modelo Es posible seleccionar todos los modelos de cilindro sin vastago articulado mecénicamente (serie MY3) segun el
. procedimiento indicado arriba.
seleccionado Para mayor informacion, véase el manual de instrucciones adjunto y consulte con SMC sobre cualquier otra
informacion.

Pagina preliminar 1
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Seleccion del

A\ Advertencia

Puede ser necesario instalar circuitos de reduccion de la velocidad final o amortiguadores hidraulicos.
Si el objeto accionado se mueve rapidamente o presenta un elevado peso, la amortiguacion del cilindro puede no ser capaz
de absorber todo el impacto. En tal caso, instale un circuito de reduccién antes de la amortiguacion o instale un amortiguador
hidraulico externo para reducir el impacto. Compruebe también la rigidez de la maquina.

modelo Serie M Y3

VeIOCidad maXima de trabajo * Los amortiguadores hidraulicos externos deben cumplir las caracteristicas enumeradas en la pagina 11. Los cilindros
pueden resultar dafiados si se usan amortiguadores hidraulicos con caracteristicas diferentes a las recomendadas.
Cémo montar Ajuste Tipo de ’ Velocidad maxima de trabajo (mm/s)
una carga de carrera amortiguacion 500 1000 1500
| |
Tope elastico
A tope hasta —
final de carrera
del cilindro ’ ‘ mMy3B ‘ ‘
Amortiguacién
neumatica
Carga directa ’ ‘ MY3M ‘ ‘
Z Unlcéaedcgt:r:jr:ste Amortiguador b [ ] dE=
(opcién: unidad L, H) hidraulico ’ LREL, ‘
Nota 5)
» B
[] MY3A ] [[_my3sB ]
Amortiguador Nota 3)
Tope externo I
hidraulico D
externo Neta2) E D‘:%
7
| mvam [ ]
Nota 3)
[ 1
Tope elastico I MY3A I
A tope hasta
final de carrera
del cilindro
Uso de guia . L.
externa Nota 1) Amortiguacion ’ ‘ MY3B ‘ ‘
neumatica
Unidad de ajuste —b d ==
de carrera Amortiguador ’ MY3B ‘
(opcién: unidad L, H) hidraulico Nota 4)
Nota 5)
Amortiguador %:“ == D‘:% %:D =< D:%
Tope externo I I— = I— Z
hidraulico I MY3A I I MY3B I
externo Nota2) Nota 3)

Nota 1) Los cilindros sin vastago de arrastre mecénico se pueden utilizar con una carga directa incluida en el rango admisible de cada tipo de guia; no obstante, se requiere una alineacion
cuidadosa para la conexién a una carga con mecanismo de guia externa. La fijacién de montaje para la guia externa y el acoplamiento flotante deben montarse en una posicién
que garantice la libertad de movimiento en los ejes Y y Z flotantes. Asegurese de que el acoplamiento flotante se fija de forma que la seccién de transmisién del empuje presente
un contacto uniforme.
+ Para obtener los detalles de los ejes Y y Z flotantes, consulte las coordenadas y los momentos en el método de seleccién de la pagina 24.

Nota 2) El amortiguador hidraulico debe cumplir las condiciones descritas en las pags. 10y 11.

Nota 3) El amortiguador hidraulico externo debe incorporar una unidad con una capacidad y caracteristicas apropiadas, instalada cerca del centro de gravedad de la carga.

)

Nota 4) Utilice la unidad de ajuste de carrera de la serie MY3B con una guia externa.

Nota 5) A continuacién se muestran los detalles de velocidad maxima de trabajo para la unidad de ajuste de carrera.
Serie MY3 - Velocidad maxima de trabajo al utilizar una unidad de ajuste de carrera

Unidad: mm/s

. L f Con las unidades de ajuste de carrera | Con la unidad de ajuste de carrera desplazada
Bl Ui i FEIDEDELHE 6D G apoyadas directamente sobre la culata| de la culata (uso de escuadras x416, x417)
16, 20 Unlldad L 800 500
MY3B Unidad H 1000 800
25, 32, 40, 50, 63 Unidad L, H 1000 800
MY3M 16, 25, 40, 63 Unidad L, H 1500 800

Fuera del rango adecuado de ajuste de carrera significa que se utiliza una escuadra de montaje (X416, X417).

Escuadra de montaje — Véase la pagina 42, 43.

SvVC

O
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Serie MY3

Tipos de pesos de carga y momentos aplicados a los cilindros sin vastago

Se pueden generar momentos multiples segun la posiciéon de montaje, la carga y la posicion del centro de gravedad.

Coordenadas y momentos Peso de carga y momento estatico

Montaje Montaje
horizontal en el techo

Montaje
en pared

Ms: Torsor

M: \, M:
X mixg Xg y xg X z
Mm:xg Ms:xg
Mi: Montaj

Fl1ector vec:'titcaalf Direccién de montaje | Horizontal | En techo | En pared | Vertical
Carga estatica m mi m: ms m,Nota)
y " ) M1 M xgxXM2xgxX — MixgxZ

omento —_
X Mz: Flector transversal estético | M2 M XgxYM:xgxYM:xgxZ

VA M3 —_— — MsxgxXMixgxyY

Nota) M4 es una masa que se mueve por empuje. Utilice de 0.3 a 0.7
veces el empuje (segun la velocidad del funcionamiento) como

g: Aceleracién gravitacional guia para su utilizacion.

Momento dinamico

g : Aceleracion gravitacional
Va: Velocidad media
O : Coeficiente de amortiguacion

Direccién de montaje Horizontal[ En techo [ En pared [ Vertical
Carga dindmica Fe 1.4Vaxdx M x g
M1e % xFexZ
Momento AP
e M2e No se produce momento dinamico M=
Mse TxFexY

Nota) Con independencia de la posicion de montaje, el momento
dinamico se calcula con la férmula indicada arriba.

Calculo del factor de carga de la guia

1. Paralos calculos de seleccion deben examinarse el peso maximo admisible (1), el momento estatico (2) y el momento dinamico (3) (en el momento del impacto con el tope).

+ Para evaluarlo, utilice Va (velocidad media) para (1) y (2) y U (velocidad de impacto ' = 1.4Va) para (3). Calcule "'m max." para (1) a partir del grafico de carga max. admisible (m1, m2, m3 ) y Mmax.
para (2) y (3) a partir del gréfico de momento maximo admisible (M1, M2, M3).

Nota 1) Nota 2)
Suma de los factores SOl = Peso de la carga [m] Momento estatico [M] Momento dinamico [ME] 1
de carga de la guia ~ Peso de carga maximo ~ Momento estatico admisible ©  Momento dinamico admisible =
[m max.] [Mméx.] [MEmé&x]

Nota 1) Momento causado por la carga, etc., con el cilindro en estado de reposo.
Nota 2) Momento causado por la carga de impacto equivalente a final de carrera (en el momento de impacto con el tope).
Nota 3) Dependiendo de la forma de la pieza de trabajo, se pueden producir multiples momentos. En estos casos, la suma de los factores de carga (Zo) es el total de dichos momentos.

2. Foérmulas de referencia [Momento dinamico durante el impacto]
Utilice las siguientes férmulas para el célculo del momento dindmico cuando tome en cuenta el impacto sobre el tope.

m : Peso de la carga (kg) "V : Velocidad de impacto (mm/s) v
F : Carga (N) L1 : Distancia al centro de gravedad de la carga (m) —
Fe : Carga equivalente a impacto (en el momento del impacto con tope) (N)  ME: Momento dindmico (N-m) ] Fe
Va: Velocidad media (mm/s) & : Coeficiente de amortiguacion 4 I ME
M : Momento estatico (N-m) Con tope elastico = 4/100 h
Nota 4) Con amortiguacién neumatica = 1/100 -
= = . ) o (@)
v 1'41;3 (;T;m/s) Fe=1.4Vax8 xmg Con amortiguador hidraulico = 1/100 /
ota . s . .
 Me = 1? - Fe - L1 = 4.570adm Lt (N-m) g : Aceleracion gravitacional (9.8 m/s?)
/

Nota 4) 1.40ad es un coeficiente sin dimensiones para el célculo de la fuerza de impacto.
Nota 5) Coeficiente medio de carga = (%)
Este coeficiente establece la media del momento maximo de carga durante el impacto del tope segun los célculos de la vida til del producto.

3. Véase el procedimiento de seleccion detallado en las paginas 2, 3, 26, 27.

Pagina preliminar 3 2 S\VC



Seleccion del modelo Serie M Y3

Calculo del factor de carga de la guia

Condiciones de trabajo

o ommm————— Direccion de montaje ====-=-~- .
CiliNdro «ceecereereeririniiniiiiiiiiiiiiiiciie MY3A25-500 . 2 )
Velocidad media de trabajo Va -+ 300 mm/s 1. m‘:?ztgﬁal 2 2": :‘:rfd
Direccion de montaje «««ccoeeeereessneeees Montaje horizontal Pag. 26
Amortiguacién ................................ Tope elastico (6 =4/1 00)

W: Pieza de trabajo (0.8 kg)

3. Montaje .
en el techo 4. Montaje X
vertical
Pag. 2
z y

MY3A25-500

....................................
Véase en las paginas anteriores los ejemplos del calculo de
cada posicion.

+ Para mas detalles, véase el catdlogo Best Pneumatics n®

2, pagina 998.
Bloqueo de la carga
Y Peso de la pieza de trabajo y centro de gravedad
l ‘ % [ X ‘ ‘ NS de Peso Centro de gravedad
pieza (m) Eje X Eje Y Eje Z
z 5
w 0.8 kg 5mm 10 mm 20 mm
HiH EH

Y O []
10

Calculo del factor de carga para la carga estatica

Mm1: Peso
M1 max. (de (D del grafico MY3A/M1) = 10.7 (KG) ++eeevvveeeerrreeesinneeeniiueeennnns
Factor de cargaoi1 = M1/M1 max. = 0.8/10.7 = 0.08

Mi: Momento
M1 méx. (de @ del grafico MY3A/M1) = 4 (NefM) ceeceeeeeiiiieieeiiieeeiieeeetee e eiteeeeree e
Mi=M1xgxX=08x9.8x5x1073=0.04 (Nem)
Factor de carga 0.2 = M1/M1 max. = 0.04/4 = 0.01

M2: Momento
M2 méax. (de 3 del grafico MY3A/M2) = 0.8 (NefM) vveeerureniuieniirenieenitienitieeeieeeiteessneeesneenns
Ms=M1xgxY=0.8x98x10x 103 =0.08 (N-m)
Factor de carga o.3 = M2/M2 méax. = 0.08/0.8 = 0.1

Pagina preliminar 4
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Serie MY3

Calculo del factor de carga de la guia

Calculo del factor de carga para el momento dinamico

Carga equivalente FE durante el impacto

FE=1.41)ax5xmxg=1.4x300xix0.8x9.8=131.7(N)

M1e: Momento

M1E max. (de @ del grafico MY3A /M1 donde 1.4Va = 420 mm/s) = 2.85 (N-m)
x FEXZ =% x 131.7 x 20 x 1073 = 0.88 (N-m)

1

M1E = 3

100

Factor de carga 0.4 = M1e/M1E max. = 0.88/2.85 = 0.31

Ms3e: Momento

Mse max. (de ® del grafico MY3A/Ms donde 1.4Va = 420 mm/s) = 0.95 (N-m)

M3 = XxFEXY = x131.7x 10 x 103 = 0.44

3

3

(Nem)

Factor de carga 0.5 = M3e/M3e max. = 0.44/0.95 = 0.43

Suma y verificacion de los factores de carga de la guia

o= 01+ 02+ O3 + 04 + 05 =0.08 + 0.01 + 0.1 + 0.31 +0.43=0.93<1

El calculo anterior esta dentro del valor admisible y, por ello, se puede utilizar el modelo seleccionado.
Seleccione un amortiguador hidraulico por separado.
En un célculo real, si la suma de los factores de carga de la guia Zo en la férmula anterior es superior a 1,
reduzca la velocidad, aumente el diametro o cambie la serie del producto.

Peso de la carga

Momento admisible

MY3A, MY3B/m1

MY3A, MY3B/M+1

MY3A, MY3B/Ms

MY3A, MY3B/M:
20

200 200 20 80
50
100 100 20 40
30
AN
N AN 10 N
50 50 N N 20
40 AVAY 40 N N
30 \\\\ 30 NN N N N
20 \\\ 20 \\ \ ‘51 \\ N, 10 AN N
B SN NN NEAMIINN NN
o 3 \ i N
2 NN = NN = o631 |=
e HNONNNTE £ NN 63l |= ANA €S 563
S 10 AN 2501 = 10 AN N L Zz 2 N N z 4 \\ N
o N - N S e 1
8 = \\“ 3040 £ 501 £ N \\ \2'50 g 8 N TN Ne50
g s NGTISC g s 2, NG g 1 (3 AN 5 2
g 4 Vsl s [ n Nz40 s o401 |S =\ 240
2 3 N S 34 = ~ N s 51N
& N \o25 N 05 1 ==
2 2 N 0.4 32 N s
J = TN No32 03 AN N2 N N@32]
W WIS ' NI 05 N
1 NI5T6] 1 ENEN525 0.2 (o025 0.4 NU
N AN \ \\ 0.3 n\ J N 225
T i 1 N,
8:2 8:2 : 520 0.1 S NG20 0.2 : W 220
\ N
oz 0z LTINS | 352 ate| | Lot
T 20 a4A0E0 100 150 0 a0 304050 1000 100 T a0 a04050 1000 1800 100 200 300400500 1000 1500
Velocidad del émbolo [mm/s] Velocidad del émbolo [mm/s] Velocidad del émbolo [mm/s] Velocidad del émbolo [mm/s]
* VVéase la pag. 27 para el modelo MY3M.
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Seleccion del modelo Serie M Y3

Montaje del regulador de caudal y racores

Si se usan unidades de ajuste de carrera, debido a las limitaciones de espacio, estaran limitados a los enumerados en la tabla de abajo.

En tales casos, y dado que no se pueden montar reguladores de caudal de tipo montaje directo, use reguladores de caudal en

linea. (Excepto para MY3B40/50/63 y MY3M63)

Montaje (en este caso se representa un racor tipo KQ25)

Consulte el catalogo Best Pneumatics n° 6 para obtener los detalles de los racores y reguladores de caudal.

Regulador de caudal de montaje directo
Unidad de ajuste de carrera Modelo en codo/universal Modelo en linea
ASOOO1MF ASCI0C1F
Lado trasero Q‘ » . \
=~ : \
Culata posterior E
Lado delantero Racor tipo KQ25 ~
(;Lagﬂ;r:joro T:gzce?(igi tubD%:gﬁ%gle Tipo de racor Modelo de racor (;I;ag;l;r:jc;o F;gzz;gre] tubD%T%n:)E;:BIe Tipo de racor Modelo de racor
Recto macho hexagonal | KJH23-M5 4 Recto macho hexagonal | KQ2H04-02S
Codo orientable KJL23-M5 Recto macho hexagonal | KQ2H06-02S
3.2 |Recto macho cilindrico| KJS23-M5 6 Codo orientable KQ2L06-02S
Recto macho hexagonal | KQ2H23-M5 MY30J40 | Rc1/4 Recto macho cilindrico| KQ2S06-02S
MY3[16 | M5 Codo orientable KQ2L23-M5 Recto macho hexagonal | KQ2H08-02S
Codo orientable KJL04-M5 8 Codo orientable KQ2L08-02S
4 Codo orientable KQ2L04-M5 Recto macho cilindrico| KQ2S08-02S
Recto macho cilindrico| KQ2S04-M5 Recto macho hexagonal | KQ2H06-03S
6 Codo orientable KQ2L06-M5 6 Codo orientable KQ2L06-03S
Recto macho cilindrico| KJS23-M5 Recto macho cilindrico| KQ2S06-03S
3.2 | Recto macho hexagonal | KQ2H23-M5 Recto macho hexagonal | KQ2H08-03S
Codo orientable KQ2L23-M5 8 Codo orientable KQ2L08-03S
Recto macho hexagonal | KQ2H04-M5 MY3050 | Rea/s Recto macho cilindrico| KQ2S08-03S
MY3[20 | M5 4 Codo orientable KQ2L04-M5 Recto macho hexagonal | KQ2H10-03S
Recto macho cilindrico| KQ2S04-M5 10 Codo orientable KQ2L10-03S
Recto macho hexagonal | KQ2H06-M5 Recto macho cilindrico| KQ2S10-03S
6 Codo orientable KQ2L06-M5 Recto macho hexagonal | KQ2H12-03S
Recto macho cilindrico| KQ2S06-M5 12 Codo orientable KQ2L12-03S
32 Recto macho hexagonal | KQ2H23-01S Recto macho cilindrico| KQ2S12-03S
) Codo orientable KQ2L23-01S 6 Recto macho hexagonal | KQ2H06-03S
Recto macho hexagonal | KJH04-01S 8 Codo orientable KQ2L08-03S
Recto macho cilindrico| KJS04-01S Recto macho hexagonal | KQ2H10-03S
4 Recto macho hexagonal | KQ2H04-01S 10 Codo orientable KQ2L10-03S
MY30125 | Rei/s Codo orientable KQ2L04-01S MY3[I63 | Rc3/8 Recto macho cilindrico| KQ2S10-03S
Recto macho cilindrico| KQ2S04-01S Recto macho hexagonal | KQ2H12-03S
Recto macho hexagonal | KJH06-01S 12 Codo orientable KQ2L12-03S
Codo orientable KJL06-01S Recto macho cilindrico| KQ2S12-03S
6 Recto macho cilindrico| KJS06-01S 16 Codo orientable KQ2L16-03S
Codo orientable KQ2L06-01S
Recto macho cilindrico| KQ2S06-01S
Recto macho hexagonal | KQ2H04-01S
4 Codo orientable KQ2L04-01S
Recto macho cilindrico| KQ2S04-01S
Recto macho hexagonal | KQ2H06-01S
MY3[32 | Rc1/8 6 Codo orientable KQ2L06-01S
Recto macho cilindrico| KQ2S06-01S
Recto macho hexagonal | KQ2H08-01S
8 Codo orientable KQ2L08-01S
Recto macho cilindrico| KQ2S08-01S

O
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Al

Serie MY3

Precauciones especificas del producto

Lea detenidamente las instrucciones antes de su uso.
Véanse la contraportada para las Normas de seguridad y las "Precauciones en el manejo de productos SMC"

(M-E03-3) y el Manual de instrucciones para las Precauciones sobre actuadores y detectores magnéticos.

|

Seleccién |

Montaje \

1.

1.

/A Advertencia

Si la carga se aplica directamente, ajuste el disefio
de forma que se usen todas las roscas de montaje
de la cara superior de la mesa lineal.

El tamafio de las piezas se ha reducido para conseguir un tamafo
compacto.

Si sdlo se usan algunas de las roscas al montar la carga, el impacto
resultante de la operaciéon puede causar una tension
extremadamente concentrada o desfiguracion, afectando
negativamente a la operacion.

Tenga cuidado, ya que el cilindro podria llegar a dafarse.

/A Precaucion

Para los cilindros de carrera larga, utilice
soportes intermedios.

Instale soportes intermedios en los cilindros de carrera larga
para evitar dafos en el vastago causados por la flexion del
vastago, la deflexion del tubo, vibraciones y cargas externas.
Para mayor informacién, véase "Guia para uso de soporte
lateral" en las paginas 23 y 27.

2. Para paradas intermedias, use un circuito de

control de presion en ambos lados.

Dado que los cilindros sin vastago articulados mecanicamente
presentan una uUnica estructura de sellado, pueden producirse
pequenas fugas externas. El control de las paradas
intermedias con una valvula de 3 posiciones puede no ser
suficiente para mantener la posicién de parada de la mesa
lineal (patin). Ademas, la velocidad en el rearranque puede no
poderse controlar. Para las paradas intermedias, use un
circuito de control de presién en ambos lados con una valvula
de 3 posiciones de centro a presion.

|

Montaje \

1

/A Precaucion

. En cada extremo del cilindro, reserve una superficie
de montaje de 5 mm o mayor que esté en contacto
con el lado inferior del tubo del cilindro.

FJ:

7

7

5 mm o mas 5 mm o mas

2. Si el cilindro esta montado en el techo o en una pared

iy

y esta sometido a elevados factores de carga o a
posibles impactos, utilice soportes laterales, anadidos
a los tornillos de fijacién en la culata posterior para
soportar ambas extremidades del tubo.

Pagina preliminar 7

2
A

Soporte
lateral

Soporte lateral

5. No monte los

/A Precaucion

3. No usar el carro del cilindro como "parte fija".

Puede provocar dafos o
fallos de funcionamiento
debido a la aplicacion de
una carga excesiva sobre

Culata posterior Tubo del cilindro

ﬁ/ \

el cojinete.
4.Consulte con SMC. Mesa lineal
No montal el Montaje con una mesa lineal (patin)

cilindro en voladizo

Debido a la deflexion del
cuerpo del cilindro, pueden
producirse fallos de
funcionamiento. 1

/]

Montaje en voladizo

Culata posterior Mesa lineal

é

.

Tubo del cilindro

cilindros si
estan retorcidos.
Durante el montaje, asegurese de que los tubos del cilindro no
quedan retorcidos. Si la planeidad de la superficie de montaje
no es adecuada, el tubo del cilindro se retorcera, pudiendo
causar una fuga de aire debido a la desconexién de una cinta
de sellado, al dafio de una banda antipolvo o causar fallos de
funcionamiento.

6. No se puede aplicar vacio al interior del tubo

del cilindro.

En condiciones de trabajo que impliquen la generacion de
presién negativa en el interior del cilindro mediante fuerzas
exteriores o inercia, tome las adecuadas precauciones. Se
pueden producir fugas de aire debido a la separacion de la cinta
de sellado. No genere presién negativa en el interior del cilindro
al moverlo con una fuerza externa durante la operacion de
prueba o dejarlo caer por su propio peso en el estado
despresurizado, etc. Si se genera presion negativa, mueva
lenta y manualmente el cilindro y desplacese por la carrera
adelante y atras. Después de esto, si se siguen produciendo
fugas, contacte con SMC.

Condiciones de trabajo \

/A Advertencia

1. Evite el uso en ambientes en los que el cilindro

pueda entrar en contacto con refrigerantes, aceite
de corte, agua, material adhesivo o polvo, etc.
Evite también operaciones con aire comprimido
que contenga humedad o particulas extranas, etc.

+ Las particulas extrafias o liquidos en el interior o exterior del cilindro
pueden eliminar el lubricante y causar deterioro y danar la banda
antipolvo y los materiales de sellado, pudiendo causar un
funcionamiento erréneo.

En lugares expuestos a agua, aceite o polvo, tome las medidas de
superficie de la banda antipolvo quede boca abajo y utilice aire
comprimido limpio.

2. El producto no esta disefiado para uso en sala limpia.

Si piensa utilizarlo en una sala limpia, consulte con SMC.



Serie MY3A

Modelo basico compacto
(tope elastico)

216, 220, 925, 332, 240, 850, 63

Serie MY3B

Modelo basico estandar
(amortiguaciéon neumatica)

216, 220, 925, 232, 240, 050, 063




serie MY3A/3B
Seleccion del modelo

Los siguientes pasos sirven para seleccionar la serie MY3 que mas se adecue a su aplicacion.

Calculo del factor de carga de la guia

Condiciones de trabajo

- oo Direccion de montaje ======== s
C|||nd.ro ......... . .............. e MY3B25-500 : 1. Montaie 2 2 Montaie v :
Velocidad media de trabajo Va«««:«::++ 300 mm/s ! horizontal en pared '
Direccion de montaje «++«+wseseesersesenes Montaje vertical ! Preliminares 4 Pagina 26 '
AMOMtIGUACION «+svveversersnsernnennaenens Amortiguador hidraulico (§=1/100) ' ;

1 1
O : :
' 1
MY3B25-500 ; 4. Montaje X E
» E vertical '
: :
1 z VA
1 1
1 1
: 1
' :
.

Véase en las paginas anteriores los ejemplos del calculo
de cada posicion.
W: Pieza de trabajo (3kg)  « Para mas detalles, véase el catdlogo Best Pneumatics
n? 2, pagina 998.

Ubicacion del centro de gravedad de la carga

v Kj Pieza de trabajo Peso y el centro de gravedad
Centro de gravedad
S, Ne de Peso
— pieza (m) Eje X Eje Y Eje Z
_Z w 3kg 20 mm 0 mm 40 mm

20

i

{L{

Calculo del factor de carga para la carga estatica

m : Peso

M es un peso que se mueve por empuje. Utilice de 0.3 a 0.7 veces el empuije .........

(segun la velocidad del funcionamiento) como guia para su utilizacion. 7 @
z
Mi: Momento m M‘;@
M1 max. (de () del grafico MY3A/3B/M1) = 4 (NeM) «eeeerrreeenueeiniiiinieeiieeenieeene e eeseeeeneeenees
Mi=mMXgxZ=3x9.8x0.04x 1072 =1.18 (N-m) &
m

Factor de carga Ol1 = M1/M2 max. = 1.18/4 = 0.29

O
2



Seleccién del modelo Serie M Y3A/ 3B

Calculo del factor de carga de la guia

Calculo del factor de carga para el momento dinamico

Carga equivalente Fe durante el impacto
FE=1.40ax8xMxg=14x300x—x3x9.8 = 123.56 (N) @
100
M1E: Momento M‘;@
M1e max. (de (2) del grafico MY3A/3B/M1 donde 1.4Va = 420 mm/s) = 2.86 (N+m) .....
M1E=%XFEXZ =%x123.56x40x10‘3=1.65(N-m) 2

z
m
Factor de carga Ol2 = M1e/M1E méax. = 1.65/2.86 = 0.58

Suma y verificacion de los factores de carga de la guia

2o =0l + Ol2= 0.87<1

El calculo anterior esta dentro del valor admisible y, por ello, se puede utilizar el modelo seleccionado.

Seleccione un amortiguador hidraulico por separado.

En un célculo real, si la suma de los factores de carga de la guia o en la férmula anterior es superior a 1, reduzca la
velocidad, aumente el diametro o cambie la serie del producto. El célculo de la férmula anterior es muy sencillo con el
[Sistema CAD de SMC Pneumatics].

Momento admisible

MY3A, MY3B/M1

100
50 ~NC
N
30 N
20 N\ 263
\\ NJ
10 < AN
€ 40
2 = () N
‘g S = g
£ 2 !
9] n N225
= ] N
1 N N,
AN
0.5 716
0.4
N,
0.3 ' N
0.2 7
I
0.1
100 20 30040050 1000 1500
Velocidad del émbolo [mm/s]

O
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Serie MY3A/3B

Momento maximo admisible/Carga maxima admisible

) Di&metro Momento maximo admisible (N-m) | Carga maxima admisible (kg)
Sere (mm) M1 M2 M3 m1 mz m3
16 1.8 0.3 0.7 6 3 1.5
20 3 0.7 1.2 10 4.3 2.4
25 6 1.2 2 16 6 4
m¥gg 32 12 25 5 26 8.5 6.7
40 24 4.8 10 40 12 10
50 43 9 18 56 17 14
63 70 19 30 80 24 20

Los valores indicados en la tabla superior son los valores maximos admisibles para el momento y la carga.
Véase cada grafico relacionado con el momento y la carga maximos admisibles para una velocidad de trabajo

especifica.

Tipos de pesos de carga y momentos aplicados a los cilindros sin vastago

Se pueden generar momentos mtltiples segun la posicién de montaje, la carga y la posicién del centro de gravedad.

Coordenadas y momentos

Z

Ms: Torsor

Peso de carga y momento estatico

Montaje
horizontal

O

Montaje
en pared

Mmsxg

M: Montaje Direcsén de montge| Horizontal | En techo | E d [ Vertical
Flector vertical ireccion e,mlon aje | Horizonta n techo n pare: ertical
Carga estatica m mi m: ms m,Nota)
y M1 MixgxXM2xgxX — MixgxZ
X Momentor Tm x g x Y{Mex g x Y|Mex g x2| —
M:: Flector transversal V4 estatico
zy M3 — — MaxgxXMixgxY
Nota) M4 es una masa que se mueve por empuije. Utilice de 0.3
a 0.7 veces el empuije (segun la velocidad del funcionamiento)
0: Aceleracion gravitacional como guia para su utilizacion.
Momento dinamico
g : Aceleracion gravitacional
‘Va: Velocidad media
O : Coeficiente de amortiguacién
Direccion de montaje | Horizontal [ En techo [ En pared [ Vertical
Carga dinamica Fe 1.4VaxdxMax g
M1e % xFexZ
Momento P
T M2e Momen:o dinamico Mze
M3 s XFexY
Nota) Con independencia de la orientacién de montaje, el momento
dinédmico se calcula con la férmula indicada arriba.
4

O
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Seleccion del modelo Serie MY3A/3B

Seleccione el momento dentro del rango de trabajo que se muestra en los graficos. Obsérvese que la

s . . carga maxima admisible puede a veces exceder los limites indicados en los graficos. Por lo tanto, verifique
Momento maximo admisible / iambisn ia carga admisible para las condiciones seleccionadas.

MY3A, MY3B/M:

200
100
50 \\
40 N
N
30 \ N
\\ N
20
—_ \\ \\\ N
£ NN
= 10 NC N N N263 —|
~ N
o \\
c 250 —
) 5 ™N
£ 4 N
g No40
N
2 N
N \\ No32
N
) N N
NG ~ 925 —
AN
05
0.4 K 220
0.3
No16
0.2
100 200 300 400 500 1000 1500

MY3A max. MY3B max.
Velocidad del émbolo [mm/s]

MY3A, MY3B/M:
40

30
20
10 \
N
N
: N N |
€ N N 263
z @ N \\ \
e N N 250
g 1 AN
E AN N N
(e} —
= - 9 240
0.5 N
0.4 N —
0.3 N
N N
0.2
N \\ No25
0.1 \\ 220
N
N
604 o16
100 200 300 400 500 1000 1500

MY3A max. MY3B max.
Velocidad del émbolo [mm/s]

MY3A, MY3B/Ms
80

50
40
30
20
N
10 N
N AN
~ N
N
s 3 063
£ 3 N NN
2 N N Nes0
g 2
s \\ 040
1 NS
N ~No32
0.5 \\
0.4 N
03 ™ No25 7|
N N
0.2
Ny Ne20
0.1 \\ 016 |
100 200 300 400 500 1000 1500
MY3A max. MY3B max.
Velocidad del émbolo [mm/s]

Seleccione el momento dentro del rango de trabajo que se muestra en los graficos. Obsérvese que la carga
L. . méaxima admisible puede a veces exceder los limites indicados en los gréficos. Por lo tanto, verifique también
Carga maxima admisible / 1a carga admisible para las condiciones seleccionadas.

MY3A, MY3B/m:

MY3A, MY3B/m:

MY3A, MY3B/ms

200
100
~
50 N
40 \\\
30 NN \\
N
20 N \\\ Q
o NN N
= N N N \[263
s 10 NN N =
= AN N {250 [
© \\ .| \\‘ \\
8 5 \\\ \\ \ﬁ40 —
° ANEIAN
o) 4 932 [
3 3 NG Y
N
o N 225
2
\\ 220
1 N
~ 016 H
0.5
0.4
0.3
0.2
100 200 300 400 500 1000 1500

MY3A max. MY3B max.
Velocidad del émbolo [mm/s]

100

50

40

30

10 X \\‘ X
—_ \ ™N
g AN

AN b N

5
5 ¢ NSRS
g . N NN 263
° N
g N \\\\\ 250
? NN N 240
[0 \\\
o NN N\ 232

! RN 025 —

NHRN 220 —

0.5

04 216

0.3

0.2

0.1

100 200 300 400 500 1000 1500

MY3A max. MY3B max.
Velocidad del émbolo [mm/s]

100
50
40
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20
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-g 2 AN \\ 250 ||
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Sf \ \\ \\ 240
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N —
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0.2 016
0.1
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Serie MY3A/3B

Capacidad de amortiguacion

Capacidad de absorcion del tope elastico (MY3A)

MY3A1 6 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa MY3A20 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa
! i i
1000 1 1000 i i
H . -
I 1 1
2 - 2 : !
£ : IS 1 1
£ 500 \ T E 500 : :
o 1 2 N 1 1
5 400 b } 5 400 7, : :
3 \QO@ 1 3 NPe 1 1
£ 300 Ny, £ 300 g L1 [
8 Yo 8 " i
hel hel 1
) 0 ) 0
] 200 1 S 200 1 1
o 1 o 1 1
o) 1 o 1 1
> 1 > 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
100 t 100 ] |
80 1 80 1 1
02 03 04 1 J 2 3 4 54 02 03 04 1 2 3 445 10
mM3max. ) ) M3Mmax. J
m2max- mimax.- m2max. Mimax.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)
MY3A25 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa MY3A32 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa
i HE i
1 1 1 1
1000 i 1000 L I
T T T T
1 HllH 1
o : 2 [} :
E 1 E 1 1 1
£ 500 1 £ 500 il :
° i ° % i i
g 400 %, T g 400 s mH T
<% (S 1 Q /s 1|1 1
E %, 1 E sy 1| | 1
> 300 Sy 1 ° 300 Co it 1
o Co 1 o NS 1| 1 1
3 \\ : 3 \\1 : :
B 200 1 2 200 T 1
s} 1 s} il n 1
3 1 ° 1l 1
> 1 > 1|l | 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1|l | 1
1 1|l | 1
100 t 100 HIH H
80 1 80 1 1 1
1 2 3 4 54 10 20 1 2 3 45J to 20@
. . . msmax. mzmax. mimax.
mamax. L—m2max. mimax.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)

Desplazamiento del tope elastico (carrera adicional debida a la presion en cada lado)

La posicién de parada del tope elastico de la serie MY3A varia en funcién de la presion de trabajo. Para alinearla a final de carrera, siga la linea
mostrada abajo para la posicion a final de carrera durante el funcionamiento. Halle el desplazamiento incremental con la presién de trabajo en el
gréfico y afiddalo a la posicién de fin de carrera sin presurizacion. Si la precision de posicionamiento es necesaria para la posicion de parada a
final de carrera, considere la instalacién de un mecanismo de posicionamiento externo o el cambio al modelo de amortiguacion neumatica (MY3B).

MY3A16 MY3A20 MY3A25 MY3A32
2.0 2.0 2.0 3.0
v
1.8 1.8 1.8 /,/
= 16 =16 = 16 = 24
€ 3 £ 3 74
E 4 — |E 44 o E 4 ,// £ /
5 P 5 A 5 1 5 /
S 12 v S 12 o 12 o 18
o / o / S / ] /
B 10 / B 10 / ® 10 / 3
o / o / o / o /
o 08 o 08 / o 0.8 o 12
5 / 5 5 / 5
O 06 / O 06 O 06 % O /
0.4 0.4 — 0.4 / 0.6
0.2 0.2 0.2 /
0 0 0 0
0 01 02 03 04 05 06 0708 0 01 02 03 04 05 06 0708 0 01 02 03 04 05 06 0708 0 01 02 03 04 05 06 0708
Presion (MPa) Presion (MPa) Presion (MPa) Presion (MPa)

Carrera adicional debida a la presién en cada lado
(MY3A16)

6

(MY3A20)

Carrera adicional debida a la presion en cada lado

Carrera adicional debida a la presién en cada lado
(MY3A25)

Carrera adicional debida a la presién en cada lado

(MY3A32)



Seleccién del modelo Serie M Y3A/ 3B

MY3A40 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa MY3A50 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa
1 1 1
1000 i 1000 — i
T T T T
1 11 1
— T — T 1 T
K4 1 ) 11 1
IS 1 € 11 1
= 500 1 E 500 L 1
) 2 i ) il i
5 400 %, ] 5 400 % — T
© () © N ,O@
=3 (S7 1 =% NS o/t 1 1
£ Ny 1 S KNS&.,. 1 1 1
s 300 %o 1 s 300 St 1
° N 1 ° (o] L] 1
o NN 1 o 1 1
S N ! S 1 1
g 200 S 200 L L
o o
> > [ 1
> > ] 1
1 1
11 1
[ 1
] 1
100 100 +—+ +
1 1 1
80 80 .- ;
1 2 3 4 5 10 4 20 30 40 2 3 4 5 10 —T T_ZO 30 40 50
mamax_d -meméx. j Mamax. mzmax.
mimax. mimax.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)
MY3A63 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa
i
1000 t
1
1
@ 1
£ i
E 500 T
o 1
E 400 ™ \750 1
o N 1
E L0 s,
3 \’C‘o '
el
3
S 200 L
o 1
o 1
> 1
1
1
1
1
100 t
80 1
2 3 4 5 10 20 tSO 40 A 100
mamax- m2max.
mimax.—
Peso de carga (kg)
MY3A40 MY3A50 MY3A63
3.0 3.0 3.0
/1
/ f
=24 = 24 y =24
£ £ £
£ H /| £ .
= = 4 = 4
© /'— © ©
518 518 / 518 //
o o o
g g g /
o / o / o /
g 12 /’ g 12 g 12
5 8 5 L/
0.6 / 0.6 0.6
0 0 0
0 01 02 03 04 05 06 0708 0 01 02 03 04 05 06 0708 0 01 02 03 04 05 06 0708
Presién (MPa) Presion (MPa) Presion (MPa)

Carrera adicional debida a la presién en cada lado ~ Carrera adicional debida a la presién en cada lado  Carrera adicional debida a la presién en cada lado
(MY3A40) (MY3A50) (MY3A63)
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Serie MY3A/3B

Capacidad de amortiguacion

Capacidad de absorcion de la amortiguacion neumatica y de la unidad de ajuste de carrera (MY3B)

MY3B1 6 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa MY3B20 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa
T Xoa L AUy v T IWT TTTTI
2000 Velocidad méxima de impacto (H)- 2000 Velocidad maxima de impacto (H)
2 con posicion intermedia fija 2 con posicién intermedia fija
L] L]
£ 1000 — - —— £ 1000 ~—— J%_,' Velocidad méxina d
o F— Velocidad maxima de - Up: elocidad méxima de
g — Unidad L \:\U"/UQUJE\F} impacto (L) con posmon § rUnidad L ~_ Nidagy % impacto (L) con posicion
g 500 \[|\\’j i fija g 500 Ao~ ! \nterged\a fia
Ty (=] '
© 400 “’rsw"?w’o\ - . 400 Uhstic °I’°n N s
3 300 . 2 300 . s
) ! k) i i N
2 200 L G 200 i ;
o o
o) 1 ) 1 1
> 1 > 1 1
1 1 1
100 t 100 1 1
80 1 80
02 0304 1 J 2 3 454 10 0.2 0.3 04 1 2 ‘r 3 445 10
mamax. ; . msmax.— ) 3 J
m2max. — mimax. mzmax.-) mimax.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)
MY3B25 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa MY3B32 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa
T T T T 1T M T T T T M T T T T
2000 Velocidad maxima de impacto 2000 Velocidad maxima de impacto
Q con posicidn intermedia fija z con posicidn intermedia fija
£ ‘ 1 m £ 1 ‘ (il
£ 1000 == : £ 1000 - 4 : ] :
2 A Uniat I 2 00t U i
g Morg; g~ J"”dad — g it~ S 1-3’7”&0' 5 v
Q n p, AR 1 Q 00 ‘ffloa 1
£ 500 Uy 1 £ S o e T
® 400 2 Unjgy ° 400 mH L SN
2 300 7L s 300 —r
(v (] LI
kel o 1 (1
] 200 5 200 e
o o
° 5 1
> > 1 [
1 1
100 100 H—rt
80 80
1 2 3 45 WK 10 420 50 1 2 3 45 J\ AE 20 A&
mMamax: L—mmax. L—mmax. msmax.: mzmax. mimax.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)
MY3B40 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa MY3B50 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa
TTT T T T T T TT7T 3 8 T T T T 1T
2000 Velocidad maxima de impacto 2000 Velocidad maxima de impacto
Q con posicion intermedia fija Q) con posicion intermedia fija
£ | 1 imh £ 1 1
£ 1000 = Smme ; £ 1000 a = = 1
i) g kel rtigy, % Y T=Upr:
S acig, ”ﬂeu J/]/g'a o y— ] Qcigy, P U”/dad B —
g 500 g ~To g 500 y elicg
° 400 "0 ° 400 i
s 300 1 s 300 —
] 1 (o} [ |
o 1 i=] 11
g 200 1 g 200 —
° 1 o [
> 1 > 1
1 1
100 + 100 +—t
80 80
1 2 3 45 10 ‘L 20 30 40 2 3 45 10 A 420 30 4050
maméx.J mzmax. mimax. msmax— L—mzmax. mimax.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)
MY3B63 Impacto horizontal: P =05 MPa Carrera de amortiguacion neumatica  unidad: mm
T T T TrTT
2000 Veloc|dad max|ma de impacto Didametro (mm) Carrera de amortiguacion
@ con posicion intermedia fija 16 13
E 1000 S
o ""770/1,'90 d le7' = 20 16
© Uigr I~ Ida
g 500 % ""7az/ =M 25 18
£ 200 0 “a, Ufl/g;d\\\l
8 i ¢ 32 22
> 300 i
s} 1
g 200 ! 40 25
° f 50 28
1
100 + 63 30
80
2 3 45 10 20 4 30 40 4100
mamax. L— mz2max. L— mimax.
Peso de carga (kg)
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Seleccién del modelo Serie M Y3A/ 3B

Calculo de la energia absorbida para la unidad de ajuste

de carrera con amortiguador hidraulico integrado unidad: Nom

Unidad de ajuste de carrera/

Rango adecuado de ajuste de carrera ynigad: mm

Vertical
(hacia abajo)

Vertical

A EIIE] (hacia arriba)

Tipo de impacto

Energia
cinética E1

Energia de

empuje E2 F-s

F.s —m.g-s

Energia
absorbida E

Diametro (mm) Rango adecuado de ajuste de carrera
16, 20 0a-10
25, 32 0a-12
40, 50 0a-16
63 0a-24

Nota) La velocidad méxima de trabajo variara cuando la unidad de ajuste de carrera
se utilice fuera del rango adecuado de ajuste de carrera (con referencia al final
de carrera fijo), como sucede en una posicion intermedia fija (X416, X417).
(Consulte el gréfico de la pagina 8.)

Simbolos

"V : Velocidad de impacto del objeto (m/s)

F : Empuije del cilindro (N)

S : Carrera del amortiguador hidraulico (m)

Nota) La velocidad del objeto se mide en el momento del impacto con el amortiguador hidraulico.

Nota) Con una presion de trabajo de 0.6 MPa o mayor, se recomienda el uso de una amortigua-
cion o de un amortiguador hidraulico segun las condiciones indicadas en las pags. 10y 11.

m: Peso del objeto (kg)
g : Aceleracion gravitacional (9.8 m/s?)

] Ajuste de carrera

<Ajuste de carrera del tornillo de ajuste>

Afloje la contratuerca del tornillo de ajuste, ajuste la carrera de la culata

posterior con una llave hexagonal y fijela con una contratuerca.

<Ajuste de carrera del amortiguador hidraulico:

MY3B>

Afloje los dos tornillos de fijacion situados en el lado del amortiguador
hidraulico y gire este Ultimo para ajustar la carrera. Apriete los tornillos
de fijacion por igual para asegurar el amortiguador hidraulico. Tenga

cuidado de no apretar excesivamente los tornillos de fijacion.

(Consulte "Par de apriete de los tornillos de fijacién de la unidad de

ajuste de carrera MY3B".)

Unidad de ajuste de carrera MY3B
Par de apriete para los tornillos de fijacion

Unidad: Nem

Diametro (mm) Unidad Par de apriete
L
16, 20 H 0.7
L
25, 32 H 3.5
40, 50 L 13.8
E) H .
L
63 H 27.5

/A Precaucion

1. Tome medidas de precaucion para evitar

atrapamientos.

Cuando se utiliza un producto con unidad de ajuste de carrera, el
espacio entre la mesa lineal (patin) y la unidad de ajuste de carrera
es muy estrecho. Tome las debidas precauciones para evitar que
las manos queden atrapadas en este pequefo espacio. Instale una
tapa protectora para evitar el riesgo de lesiones.

2. La unidad de ajuste de carrera puede interferir con
el tornillo de montaje durante el montaje del cilindro
en el equipo.

Afloje el tornillo de fijacién de la unidad y retire la unidad de ajuste
de carrera antes de montar el cilindro. Tras fijar el cilindro, retrase la
posicion de la unidad de ajuste de carrera hasta el lugar deseado y
apriete el tornillo de fijacién de la unidad.

Tenga cuidado de no apretar excesivamente los tornillos de fijacion.

(Consulte "Par de apriete de los tornillos de fijacién de la unidad de
ajuste de carrera MY3B".)

/A\Precaucion

3. Use las unidades de ajuste de carrera dentro de los
rangos adecuados.
Siguiendo escrupulosamente el procedimiento de seleccidn del médulo
adecuado.

4, Realice el ajuste de carrera con un tornillo de ajuste
como se indica a continuacion:

El tornillo de ajuste se debe fijar sobre la misma superficie que el
amortiguador hidraulico después del ajuste de carrera.

Si la superficie del tope del amortiguador hidraulico y la superficie final del
tomillo de ajuste no estan niveladas, la posicién de parada de la mesa
lineal puede resultar inestable y la vida Util del producto puede disminuir.

5. Fijacion de la unidad de ajuste
<MY3B>

Contratuerca del tornillo de ajuste

Tornillo de fijacién de la unidad
de ajuste de carrera
Amortiguador hidraulico

Apriete los cuatro tornillos de fijacién por igual para fijar el cuerpo de la
unidad.

6. No fije ni use la unidad de ajuste de carrera en una
posicion intermedia (MY3B).
Si la unidad de ajuste de carrera esta fijada en una posicion intermedia,
se puede producir un desplazamiento inesperado de la misma
dependiendo de la energia de impacto. En este caso, se recomienda el
empleo de una escuadra de montaje para el ajuste. Se suministra con
las ejecuciones especiales "-X416" 0 "-X417".
(Consulte "Par de apriete de los tornillos de fijacion de la unidad de
ajuste de carrera MY3B".)
Si la unidad de ajuste de carrera se usa en una posicion intermedia, la
capacidad de absorcion de energia puede ser diferente. Por este motivo,
consulte la energia méxima absorbida anteriormente mostrada y use la
unidad de ajuste dentro de la capacidad de absorcion admisible. (Ver
paginas 42y 43.)

ZS\VC 9



Serie MY3A/3B

Seleccion del amortiguador hidraulico externo

Si es necesario posicionar la parada o si la capacidad de absorcién del amortiguador integrado no es suficiente,
véase el procedimiento de seleccién a continuacion y considere la instalacion de un amortiguador hidraulico
externo.

Comprobacion de la seleccion para uso con amortiguador hidraulico externo

.. - MY3[125
(1 Cuando se usa unicamente el cilindro
i ’
% S i
T 300 0
: i a
[Seleccién del factor de carga del ciIindro] g 200 i
a '\ 1
1
£ 100 ™ :
© N I
s N :
Amortiguador hidraulico externo. S 50 +
Confirmacién de la fuerza del impacto b 40 N
y de la capacidad de absorcion K 30
J9)
a 20
10
1 2 3 454 10 420 50
msmax. - .
mzmax.—— mimax.—
Fuerza de impacto admisible para uso con amortiguador hidraulico externo Peso (kg)
MY3[116 MY3[132
% = % & ’
% i % 95 K A
& 2 v 00
§, 300 q| : \E, 300 \4/ : : :
2 200 } 2 200 N 1
g \Qo/y g NN i
£ N € |\* 1
< 100 ) < 100 Iy N 1
S I o | | | | | |
S : 5 i . f
(_.) 50 ¥ 5 50 'l 'l 'l
L L £ 4 i ™~
] 30 Q 30 W
@ 1 D 1|
S 20 ! e 20 T
1 1 1
1 1 1
10 10 1
02 0304 1 A 2 3 454 10 2 3 45 lr 10 20 430
mamax msmax.
ma2max. mimax.- m2max. mimax.—
Peso (kg) Peso (kg)
MY3[]20 MY3[140
T T T
% ] % ’
— o 1 1 — o H
2 300 N0 i £ 300 T
S 200 : : 2 200 NG
g N g N,
£ 1 1 £ 0
- 100 } } < 100 ' NV
S q i~ ° g i
:5 50 H H jg 50 t AN
9] + + ™N o +
g 30 i g @ i
o 20 1 1 (= 20 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
10 1 10
0.2 0.3 0.4 1 2 AT 3 445 10 1 2 3 45 104 20 30 40
m3smax. —T msmax . J
m2max. mimax. mzmax. mimax.
Peso (kg) Peso (kg)
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Seleccién del modelo Serie M Y3A/ 3B

MY3L] R e
3L150 (2) Cuando se utiliza la guia externa
500 1 '
& 400 BN — :
2 300 P i
5 N !
e 200 \s\‘-\ i {Seleccién del factor de carga de la guia externa}
o 1 1
£ 11 93 1
s 100 — & ;
8 CE S0 = @
18 50 4 N Amortiguador hidraulico externo.
g 40 = Confirmacion de la fuerza del impacto
K 30 } y de la capacidad de absorcion
S o =
1
11
10 1
2 3 45 10 4 420 30 4050
msmax. — 3
mamax.. mimax. . s . TR
’ geso ) rmax Velocidad del émbolo para uso con amortiguador hidraulico externo
Diémetro (mm) 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
MY3A
MY3[163 80 a 1500 mm/s
: MY3B
% ~ !
ié 300 ™N [ Es posible utilizar un amortiguador hidraulico externo dentro del
S 200 1 rango de velocidad del émbolo indicado arriba. Junto a la seleccién
E (3> de la capacidad de absorcién, confirme las condiciones que
£ 100 ] 004/ permiten que la fuerza de impacto del amortiguador hidraulico esté
3 T E dentro del rango indicado en el gréfico.
S5 50 : < El uso de un amortiguador hidraulico externo cuyas condiciones
§ 20 L superen el rango admisible puede dafiar el cilindro.
3 30 t
a 20 ! Para confirmar la fuerza de impacto del amortiguador hidraulico,
i calcule en primer lugar la fuerza de impacto o aceleracion bajo
10 I las condiciones de trabajo, usando la informacién de seleccién
2 3 45 10 204 30 40 4100 o el software de seleccion suministrado por el fabricante y, a
msmax.—— i continuacion, consulte el gréafico.
mamax: mimax.— (La seleccién deberia admitir un margen suficiente, ya que el valor
Peso (kg) calculado mediante el software de seleccion incluye un error con

referencia al valor real.)

Ejemplo de uso recomendado del amortiguador
hidraulico externo

My30 (30 = RB-OEM0.25M
MYa0 (2> = RB-OEMO.5M
MY30( g0 = RB-OEM1.0MF

MY30O 63 =—> RB-OEM1.5M x 1

SMC 1
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Cilindro sin vastago de arrastre mecanico / Modelo Basico

erie MY3A/3B

016, 020, 825, 32, 340, 350, 063

Forma de pedido

Basico

MY3 B

16

300

Modelo 0—‘

Modelo compacto
(tope elastico)
Mod. estandar
(amortiguacion neumatica)

Diametro del cilindro e
16 | 16 mm
20 | 20 mm
25 | 25 mm
32 | 32 mm
40 | 40 mm
50 | 50 mm
63 | 63 mm

Tipo de rosca de conexion @

Simbolo| Tipo Diametro
M5 216, 020
— Rc
N NPT | e
TF G ’

Carrera ¢

« Véase la tabla de "Carrera estandar" en la pag. 14 para mas informacion.

Detectores magnéticos aplicables/ Consulte més informacion acerca de los detectores magnéticos en el catalogo Best Pneumatics n® 2, paginas 1263 a 1371.

H]L

M9]BW

e Unidad de

oNe detectores magnéticos

= 2 uds.
S 1 ud.
n__|"n"uds. Ejecuciones especiales i

Para mds informacion, consulte la pag. 14.
Detector magnético
[ Sin detector magnético (iman integrado) \

= /éase en la siguiente tabla los detectores
magnéticos aplicables.

[ —

ajuste de carrera

Simbolo Unidad de ajuste de carrera Modelo aplicable

— Sin unidad de ajuste MY3A, MY3B
L Con amortiguador hidraulico para carga reducida en ambos lados
H Con amortiguador hidraulico para carga elevada en ambos lados

LS Con amortiguador hidraulico para carga reducida en el lado izquierdo

SL Con amortiguador hidrdulico para carga reducida en el lado derecho

HS | Con amortiguador hidréulico para carga elevada en el lado izquierdo MY3B

SH Con amortiguador hidraulico para carga elevada en el lado derecho

LH Con unidad L en el lado izquierdo y unidad H en el lado derecho

HL | Con unidad H en el lado izquierdo y unidad L en el lado derecho

En el caso

Unidad H

Presentacion de la unidad de ajuste de carrera y direccién de montaje

de MY3B Unidad L

Conexién

Unidad de ajuste de carrera

Ejemplo de instalacion
Conexién

o k] Tensién de carga Modelo de detector magnético | Longitud del cable (m)
S Funcionamiento especial Entrada £ L 05|1]13|5 Conector Carga aplicable
e} eléctrica | = (salida) DC AC  |Perpendicular| Enlinea | precableado
= g P E Mm@
3 hilos (NPN
08 llos (NPR) 5V, 12V MINV | MON | @ @ @0 O |40
s — 3 hilos (PNP) MOPV M9P ® 00 O ©)
54 saliga | g |_2hilos oy |12V _ MBY | MOB @ (@ @ O| O — | Rels,
88| o dhrect 3 hilos (NPN) MONWV | MONW | @ (@ (@[O0 O | PLC
< & | Indicacién diagnéstico Irecta - 5V,12V Circuito IC
8 'g (indicacion en 2 colores) a cable 3 hilos (PNP) MOPWV | M9PW ® 00 O O
2 hilos 12V MO9BWV | M9BW | © @ @ O ©) —
-] ) 3 hilos _ _ _ _ -
g E gahdta si | (equiv. NPN) 5V — A96V A96 o o Circuito IC|  —
@ — irecta -
- 0 J— J— — _
8 -3 acable || 2 hilos 24V 12V 100V A93V A93 . . — Rele,
= No 100V omenos| A9OV A90 o —|0 — — Circuito IC| PLC
= Simbolos de longitud de cable: 0.5 m —.— (Ejemplo)  MONW * Los detectores magnéticos marcados con un "O" se fabrican bajo demanda..
im M (Ejemplo)  MONWM
3m L (Ejemplo)  MONWL
5m wZ (Ejemplo)  MONWZ
= Ademas de los modelos indicados en la tabla anterior, hay otros detectores aplicables. Para mas informacion, consulte la pag. 38.
= Para conocer los detalles de los detectores magnéticos con un conector precableado, consulte el catdlogo Best Pneumatics n® 2, paginas 1328 a 1329.
= Los detectores magnéticos se envian juntos de fabrica, pero sin instalar.
Y /-
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Serie MY3A/3B

Caracteristicas técnicas

MY3A (tope elastico) .
- =3 Diametro (mm) 16, 20 25, 32 40 50, 63
G Fluido Aire
Funcionamiento Doble efecto
Rango de presién de trabajo 0.2a0.8 MPa
Presién de prueba 1.2 MPa
Temperatura ambiente y de fluido 5a 60°C
“ Amortiguacion Tope elastico (MY3A) / Amortiguacion neumatica (MY3B)
’5{, Lubricacion No necesaria (sin lubricacién)
- ,5-5 = Tolerancia de longitud de carrera 1000 mm o menos' 58 Desde 1001 mm *%8 Nota)
= ) Conexionado (Rc, NPT,G) | M5x0.8 7w [ 1 [ 3
Simbolo
! / Nota) La tolerancia de MY3A es un valor sin presurizacion. Cuando se utiliza el tope elastico,

I

&= la carrera de MY3A varia en base a la presion de trabajo.
Para hallar la tolerancia de longitud de carrera con cada presién de trabajo, multiplique
por dos la carrera adicional debida a la presion a cada lado (pag. 6 y 7) y simelo.

Velocidad del émbolo Carrera estandar
Diametro (mm) 16 | 20 | 2532 | 40 | 50 | 63 Didmetro Carrera esténdar (mmy | CarTera méx. que se
Sin unidad de ajuste de carrera (MY3A) 80 a 500 mm/s (mm) puede fabricar (mm)
Sin unidad de ajuste de carrera (MY3B) 80 a 1000 mm/s 16, 20, 25 100, 200, 300, 400, 500, 600
Unidad de ajuste de carrera 80 a 1000 mm/s 32, 40,50 | 700, 800, 900, 1000, 1200 3000
(unidad L y H/MY3B) (unidad L de 16, 220: 80 a 800 mm/s) 63 1400, 1600, 1800, 2000
* Amortiguador hidraulico externo (modelo de reaccion reducida) 80 a 1500 mm/s ) )
” - —— — *k Se pueden fabricar carreras con incrementos de 1 mm, hasta la carrera
* Consulte "Seleccion del amortiguador hidréulico externo" en las paginas 10y 11. maxima. Sin embargo, si la carrera excede 2000 mm, afada "-XB11" al
Si se utiliza la serie RB, trabaje con una velocidad del émbolo que no supere la final de la referencia Hel modelo. Véanse las "Ejecu’ciones especiales
capacidad de absorcion de la amortiguacion neumatica y la unidad de ajuste de en la pagina 40".
carrera.

¢ Debido a su estructura, la fluctuacion de dicha velocidad de trabajo del cilindro
sera mayor que en los cilindros con véstago. Para aplicaciones que requieran una
velocidad constante, seleccione un equipo aplicable para el nivel de demanda.

Caracteristicas técnicas de la unidad de ajuste de carrera

Diametro (mm) 16, 20 25, 32 40, 50 63
Simbolo de la unidad L H L H L H L H
WModelo de amortiguador Ridraulico[ o566 RB1007 RB1007 RB1412 RB1412 RB2015 RB2015 RB2725

Amortiguador hidraulico (modelo
de parada uniforme) RJ (-XB22)
Rango adecuado de ajuste de carrera (mm)

RJ0806H RJ1007H RJ1007H RJ1412H RJ1412H — — —

0a-10 0a-12 0a-16 0a-24

Caracteristicas técnicas del amortiguador hidraulico

madetol . .
order | Ejecuciones especiales
(Consulte las pags 40 a 44, para mas detalles.)

) . - RB RB RB RB RB
Simbolo Caracteristicas técnicas Modelo 0806 1007 1412 2015 2795

-XB11 |Modelo de carrera larga (carrera entre 2001 a 3000 mm) —— -
Absorcion max. de energia (J)| 0.84 2.4 10.1 29.8 46.6

-XB22 Qgrlic;rtllq%uador hidraulico (modelo de parada uniforme), Absorcion de carrera (mm) 6 - 1 15 o5
- - — Velocidad méx. de impacto (mm/s) 1000
-X168 | Roscas de montaje mediante helicoils — ———
Frecuencia méx, de trabajo (ciclosimin)| 80 70 45 25 10

-X416 |Con unidad de ajuste de carrera desplazada (tipoI)

Fuerza Extendido 1.96 4.22 6.86 8.34 8.83
del muelle (N)| comprimido | 422 | 6.86 | 1598 | 2050 | 20.01
Rango de temperatura de trabajo (°C) 5a60

-X417 |Con unidad de ajuste de carrera desplazada (tipoll)

Nota) Ver paginas 42y 43.

Nota) La vida Util del amortiguador hidraulico es diferente de la de los cilindros MY3A/3B
dependiendo de las condiciones de trabajo. A continuacién se muestra el ciclo de
trabajo admisible bajo las condiciones establecidas en este catalogo.

1.2 millones de veces para el modelo RB08[ ]

2 millones de veces para los modelos RB10L1] a RB2725

Nota) La vida Util especificada (periodo de sustituciéon adecuado) corresponde a
temperatura ambiente (20 a 25°C). El periodo puede variar en funcién de la
temperatura y de otras condiciones. En algunos casos, el amortiguador puede
tener que sustituirse antes.

14
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Cilindros sin vastago de arrastre mecanico Serie M Y3A/ 3B

Fuerzas tedricas Peso
Unidad: N Unidad: kg
Didmetro g;%gg Presion de trabajo (MPa) y Peso de la unidad de ajuste de carrera
(mm) | “om2) | 02 | 03 | 04 [ 05 | 06 | 07 | 08 Didmetro | Peso | Fes adicional (por nidec)
Modelo .| porcada 50 mm
16 200 | 40 | 60 80 | 100 | 120 | 140 | 160 (mm)  |basico| ™" arers | Pesode | Pesode
20 314 | 62 94 | 125 | 157 | 188 | 219 | 251 unidad L | unidad H
25 490 98 147 196 245 294 343 392 16 0.22 0.06
32 804 161 241 322 402 483 563 643 20 0.39 0.09
40 1256 | 251 377 502 628 754 879 | 1005 25 0.65 0.17
50 1962 392 588 784 981 | 1177 | 1373 | 1569 MY3A 32 1.25 0.18
63 3115 623 934 | 1246 | 1557 | 1869 | 2180 | 2492 40 2.45 0.25
Nota) Fuerza teérica (N) = Presién (MPa) x Area efectiva (mm?2) 50 3.72 0.40
63 714 0.56
16 0.23 0.06 0.04 0.05
20 0.49 0.09 0.06 0.08
25 0.75 0.17 0.10 0.15
MY3B 32 1.39 0.18 0.14 0.22
40 2.58 0.25 0.26 0.30
50 4.10 0.40 0.38 0.52
63 7.78 0.56 0.57 0.92
Método de célculo/Ejemplo: MY3B25-300L
Peso bésico Carrera del cilindro «eeeeeeeeeees 300 mm
Peso adicional +++ 0.17/50 mm carrera 0.75+0.17x 300+50+0.1x 2=1.97kg
Peso de unidad L ++eeeeveee 0.1kg

Opcioén / Forma de pedido de unidad de ajuste de carrera por separado (solo MY3B)

Diametro
Modelo| (mm) 16 20 25 32 40 50 63
Unidad
lzquierda| MY3B-A16L1 MY3B-A20L1 MY3B-A25L1 MY3B-A32L1 MY3B-A40L1 MY3B-A50L1 MY3B-A63L1
Unidad L
Derecha | MY3B-A16L2 MY3B-A20L2 MY3B-A25L2 MY3B-A32L2 MY3B-A40L2 MY3B-A50L2 MY3B-A63L2
MY3B
lzquierda| MY3B-A16H1 MY3B-A20H1 MY3B-A25H1 MY3B-A32H1 MY3B-A40H1 MY3B-A50H1 MY3B-A63H1
Unidad H
Derecha | MY3B-A16H2 MY3B-A20H2 MY3B-A25H2 MY3B-A32H2 MY3B-A40H2 MY3B-A50H2 MY3B-A63H2
ZSNC 15



Serie MY3A/3B

piserio: 316, 325, 340, 063

MY3A

1

|

=

/ \\
| \
A
- | A=
o \ é
- - P — - - -
Lista de componentes
Ne Descripcion Material Nota N® Descripcion Material Nota
1 Tubo del cilindro Aleacién de aluminio Anodizado duro 12 |Pasador de muelle Acero tratado al carbono
2 Culata Aleacion de aluminio Anodizado duro 13 | Anillo de sellado Aleacion de aluminio Anodizado
3 Mesa lineal Aleacién de aluminio Niguelado electrolitico 14 | Cojinete Resina poliacetal
4 Patin del émbolo Acero inoxidable 17 |Rascador interno Resina especial
5 Embolo Aleacion de aluminio Cromado 19 | Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno Niquelado
6 Anillo guia Resina poliacetal 20 |Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno Niguelado
7 Separador de la cinta Resina poliacetal 21 |Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno Niquelado
8 Amarre de las cintas | Tereftalato de polibutileno 22 |Tapon Acero al carbono Niquelado
11 Tope Acero al carbono Niguelado 24 |Iman —
25 |Iman de sellado Iméan de goma
Juntas de recambio
Ne Descripcion Material |Cant. MY3A16 MY3A25 MY3A40 MY3A63
9 |Cinta de sellado | Poliamida | 1 MY3A16-16C{Carrera] MY3A25-16C-[Carrera] | MY3A40-16C-{Carrera] MY3A63-16C-{Carrera]
10 |Banda antipolvo inoA)?i?i?ble 1 MY3A16-16B{Carrera] MY3A25-16B-[Carrera] | MY3A40-16B-[Carrera] MY3A63-16B-[Carrera]
Amortiguacion conjunta | NBR 2 RMA-16 RMA-25 RMA-40 RMA-63
" |Junta del émbolo| NBR [ 2 RMY-16 RMY-25 RMY-40 RMY-63
18 .
Rascadora Poliamida | 1 MYA16-15-R6656 MYA25-15-R6657 MYA40-15-R6658 MYA63-15-R6659
“ |Junta térica NBR | 4 062 x 83 x 1.6 c-5 210.5 x 08.5 X 81 C-14

# Cuando (@ y (0 se envian como unidades individuales, se incluye un paquete de grada (10 g por cada 1000 carreras).

Pida la siguiente referencia cuando sélo necesite el paquete de grasa.
Ref. paquete de grasa: GR-S-010 (10 g), GR-S-020 (20 g)
+ Para instrucciones sobre la sustitucion de las juntas, consulte el manual de funcionamiento.
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Cilindros sin vastago de arrastre mecanico Serie M Y3A/ 3B

piserio: 320, 332, 350

|

Lista de componentes

18

N2

Descripcion Material Nota N2 Descripcion Material Nota

1 Tubo del cilindro Aleacion de aluminio Anodizado duro 12 | Anillo de sellado Aleacion de aluminio Anodizado
2 Culata Aleacion de aluminio Anodizado duro 13 |Cojinete Resina poliacetal
3 Mesa lineal Aleacién de aluminio Niquelado electrolitico 17 |Rascador interno Resina especial
4 Patin del émbolo Acero inoxidable 18 |Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno Niquelado
5 Embolo Poliamida 19 |Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno Niquelado
6 Anillo guia Resina poliacetal 20 |Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno Niquelado
7 Amarre de las cintas | Tereftalato de polibutileno 21 |Tapén Acero al carbono Niquelado
8 Separador de la cinta Resina poliacetal 23 |Iman —

11 Tope Acero al carbono Niguelado 24 |Iman de sellado Iman de goma

Juntas de recambio

Ne Descripcion Material |Cant. MY3A20 MY3A32 MY3A50

9 |[Cinta de sellado | Poliamida| 1 | MY3A20-16C{Carrera] | MY3A32-16C{Carrera] | MY3A50-16C-[Carrera]

10 |Banda antipolvo mg\;iggble 1 MY3A20-16B{Carrera] | MY3A32-16B-[Carrera] | MY3A50-16B-[Carrera]

14 |Amortiguacion conjunta| NBR 2 RMA-20 RMA-32 RMA-50

15 |Junta del émbolo| NBR 2 RMY-20 RMY-32 RMY-50

16 |Rascadora Poliamida | 2 MYA20-15-AC594 MYA32-15-AC595 MYA50-15-AC596

22 |Junta térica NBR 4 C-5 C-6 C-12.5

# Cuando (@ y (0 se envian como unidades individuales, se incluye un paquete de grada (10 g por cada 1000 carreras).
Pida la siguiente referencia cuando sélo necesite el paquete de grasa.
Ref. paquete de grasa: GR-S-010 (10 g), GR-S-020 (20 g)

+ Para instrucciones sobre la sustitucion de las juntas, consulte el manual de funcionamiento.
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Serie MY3A/3B
piserio: 316, 325, 340, 063

MY3B

LT

NN

Lista de componentes

N° Descripcion Material Nota N° Descripcion Material Nota
1 Tubo del cilindro Aleacion de aluminio Anodizado duro 13 | Muidén de amortiguacion Aleacion de aluminio Cromado
2 Culata Aleacion de aluminio Anodizado duro 14 | Cojinete Resina poliacetal
3 Mesa lineal Aleacion de aluminio Niquelado electrolitico 17 | Rascador interno Resina especial
4 Patin del émbolo Acero inoxidable 19 |[Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno Niquelado
5 Embolo Aleacién de aluminio Cromado 20 |Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno Niguelado
6 Anillo guia Resina poliacetal 21 | Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno Niguelado
7 Separador de la cinta Resina poliacetal 22 |Tapon Acero al carbono Niquelado
8 Amarre de las cintas| Tereftalato de polibutileno 24 |Iman —
11 Tope Acero al carbono Niguelado 25 |Iman de sellado Iman de goma
12 Pasador elastico Acero al carbono 26 | Casquillo amortiguador Latén
27 | Tornillo de regulacién Acero laminado Niquelado
Juntas de recambio
N2 Descripcion Material |Cant. MY3B16 MY3B25 MY3B40 MY3B63
9 [Cinta de sellado|Poliamida| 1 | MY3B16-16C-[Carreral MY3B25-16C-[Carrera] MY3B40-16C-[Carreral MY3B63-16C{ Carrera]
10 |Banda antipolvo ing‘xﬁgg’me 1 MY3B16-16B-[Carrera) MY3B25-16B-[Carrera] MY3B40-16B-[Carrera] MY3B63-16B-Carrera]
15 |Juntadeestanqueidad deltubo| NBR 2 RMB-16 RMB-25 RMB-40 RMB-63
16 |Junta del émbolo| NBR 2 RMY-16 RMY-25 RMY-40 RMY-63
1g |Rascadora Poliamida| 1 MYA16-15-R6656 MYA25-15-R6657 MYA40-15-R6658 MYA63-15-R6659
23 [Jumatoricd NBR | 4 26.2x 63 x 01.6 C5 210.5 x 28.5 x 01 C-14
2g [VumatoTICE T NpR | 2 24 x01.8x01.1 24 x01.8x01.1 97.15 X 83.75 X 01.7 28.3 X 4.5 x 91.9
gg |VMAEAMOMIGUACO ™ g5 MCS-3 MCS-5 RCS-8 RCS-12

# Cuando (@ y (0 se envian como unidades individuales, se incluye un paquete de grada (10 g por cada 1000 carreras).

Pida la siguiente referencia cuando sélo necesite el paquete de grasa.

Ref. paquete de grasa: GR-S-010 (10 g), GR-S-020 (20 g)
+ Para instrucciones sobre la sustitucion de las juntas, consulte el manual de funcionamiento.

18
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Cilindros sin vastago de arrastre mecanico Serie M Y3A/ 3B

piserio: 320, 332, 350

2

Lista de componentes

N° Descripcion Material Nota Ne Descripcion Material Nota
1 Tubo del cilindro Aleacién de aluminio Anodizado duro 17 |Rascador interno Resina especial
2 Culata Aleacion de aluminio Anodizado duro 18 |Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno | Niquelado
3 Mesa lineal Aleacion de aluminio Niquelado electrolitico 19 |[Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno | Niquelado
4 Patin del émbolo Acero inoxidable 20 |Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno | Niquelado
5 Embolo Poliamida 21 |Tapén Acero al carbono Niguelado
6 Anillo guia Resina poliacetal 23 |Iman —
7 Amarre de las cintas | Tereftalato de polibutileno 24 |Iman de sellado Iman de goma
8 Separador de la cinta Resina poliacetal 25 |Tornillo de regulacion Acero laminado Niguelado
11 Tope Acero al carbono Niqguelado
12 Mufidn de amortiguacion Aleacion de aluminio Cromado
13 Cojinete Poliacetal
Juntas de recambio
Ne Descripcion Material Cant. MY3B20 MY3B32 MY3B50
9 Cinta de sellado Poliamida 1 MY3B20-16C-[Carrera] MY3B32-16C-[Carreral MY3B50-16C{ Carreral
10 | Banda antipolvo Acero inoxidable 1 MY3B20-16B-[Carreral MY3B32-16B-[Carreral MY3B50-16B-[Carreral
14 Junta de estanqueidad del tubo NBR 2 RMB-20 RMB-32 RMB-50
15 Junta del émbolo NBR 2 RMY-20 RMY-32 RMY-50
16 Rascadora Poliamida 2 MYA20-15-AC594 MYAB32-15-AC595 MYA50-15-AC596
22 Junta térica NBR 4 C-5 C-6 C-125
26 Junta térica NBR 2 04 x21.8x01.1 04 x21.8x021.1 07.15x23.75x 01.7
27 Junta de amortiguacion NBR 2 MCS-3 MCS-5 RCS-8
* Cuando (9 y (10 se envian como unidades individuales, se incluye un paquete de grada (10 g por cada 1000 carreras).
Pida la siguiente referencia cuando sélo necesite el paquete de grasa.
Ref. paquete de grasa: GR-S-010 (10 g), GR-S-020 (20 g)
+ Para instrucciones sobre la sustitucion de las juntas, consulte el manual de funcionamiento.
19
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Serie MY3A/3B

Modelo corto: @16, 20, 625, 832, 940, 650, 63

MY3A | Diametro|—|Carrera |

* Para el montaje, consulte "Precauciones especificas del producto” en la pag. 7 de Preliminares.

PC Rosca de montaje del acoplamiento flotante
2x T prof. (2 x JJ prof. rosca fondo avellanado KK)
de avellanado E a
\ o 2xP
7o)
T~ N } S
. w
¢ |9 e
W 0:
P4
G
A N
Z + Carrera
H (LL) L
NH 2x2xP PA 4 x MM prof. M 4 x gB prof. de avellanado
(Tapén de cabeza = oLD orificio pasante
hueca hexagonal) s
QG Gl e o *
@ ) ] ' =
= -—t 3 oo - g—- - oo 32
BB @ © ® @ @ @
HG PG Q + Carrera
Variacion de las conexiones
* La conexion de las culatas se puede seleccionar
libremente de la manera que mas se adecue a
las diferentes condiciones de conexionado. G G
T
=] [@ o s
z¢ C } V% } z¢
© L © b
] ]
() E—— ) a ©)
| S
@ n 2xP
(Tapon de cabeza
Direccion de trabajo de la mesa lineal hueca hexagonal)
(mm)
Modelo A B C E G H HG JJ KK L LD LL LW M MM N
MY3A16 55 6 18 2 9.5 27 5 M4 x 0.7 5 65 35 | 225 41 6 M4 x 0.7 13.5
MY3A20 64 75 | 22 2 9.5 32 6.5 M4 x 0.7 8.5 80 45 | 24 51 6 M4 x 0.7 15.5
MY3A25 75 95 | 25 2 14 37 7.4 M5 x 0.8 7.5 95 5,5 | 27.5 61 8 M5 x 0.8 20
MY3A32 96.5 | 11 32.5 2 14 45 9 M5 x 0.8 75 | 128 6.6 | 325 76 8 M5 x 0.8 22.5
MY3A40 | 120 14 38 2 18 54 12 M6 x 1 12 160 8.6 | 40 90 12 M6 x 1 27
MY3A50 | 137 14 49 3 16 67 14 M6 x 1 15.5 | 190 9 42 112 12 M6 x 1 27
MY3A63 | 160 17 60 3 20.5 84 16.5 M8 x 1.25 22 220 | 11 50 134 16 M8 x 1.25 31
Modelo NE NG NH NwW P PA PB PC PD PG Q Qw T TT uu | Yw 4
MY3A16 | 225 8 17.2 43 M5 x 0.8 44 26 325| 4 4 102 19 7 6.5 30 42 | 110
MY3A20 | 27.5 10 20.8 53 M5 x 0.8 54 30 40 5 45 | 119 23 8 9 35 52 | 128
MY3A25 | 32 10 24 65 |Rc, NPT, G1/8| 64 40 475| 6 6 138 30 10 9 47 62 | 150
MY3A32 | 39 14 31 79 |Rc, NPT, G1/8| 92 44 64 6 7 179 33 10 13.5 52 77 | 193
MY3A40 | 46 15 37 94 |Rc, NPT, G1/4| 112 60 80 7.5 8.5 | 223 40 14 14 66 92 | 240
MY3A50 | 58 25 475 | 116 |Rc, NPT, G3/8| 142 66 95 8.5 85 | 257 44 15 21 74 114 | 274
MY3A63 | 70 29 58 139 |Rc, NPT, G3/8| 162 84 | 110 10 10 300 64 16 20 99 136 | 320
20 ZSNC



Cilindros sin vastago de arrastre mecanico Serie M Y3A/ 3B

Modelo estandar: @16, 020, 325, 032, 40, 350, 063

MY3B | Diametro|—|Carrera|

2x2xP

(Tapodn de cabeza
hueca hexagonal)

* Para el montaje, consulte "Precauciones especificas del producto” en la pag. 7 de Preliminares.

Rosca de montaje del acoplamiento flotante

(2 x JJ prof. rosca fondo avellanado KK)

PC
2 x oT prof. de [a)
avellanado E \, o 2xP
S I e
w
o I ;i =z
© @ o
=
G
A N
Z + Carrera
4 x @B prof. de avellanado C
oLD orificio pasante
(LL) L Tornillo de
PA

4xMMprof. M =
S

regulacion \ PE

&

\

\

Lo—1

. D o~ ] B 22
=) s o I.I.ic =z
X
ki o & | @'
==
L PG Q + Carrera
Variacion de las conexiones
. G G
* La conexion de las culatas se puede "1 ™
seleccionar libremente de la manera que (5: I (5#
mas se adecue a las diferentes | 21| 5 4 | Zv
condiciones de conexionado.
| i | (i)
@] © ] &) 2xP
® ® (Tapén de cabeza
@ @ hueca hexagonal)
e — — O
| S|
Direccion de trabajo de la mesa lineal
(mm)
Modelo A B C E G H HG JJ KK L LD LL LW M MM N
MY3B16 | 61 6 18 2 9.5 27 5 M4 x 0.7 5 65 3.5 | 285 41 6 M4 x 0.7 13.5
MY3B20 | 74 75 | 22 2 9.5 32 6.5 | M4x0.7 8.5 80 45 | 34 51 6 M4 x 0.7 15.5
MY3B25 | 89 95 | 25 2 14 37 74 | M5x0.8 7.5 95 55 | 415 61 8 M5 x 0.8 20
MY3B32 | 112.5 | 11 32.5 2 14 45 9 M5 x 0.8 7.5 128 6.6 | 485 76 8 M5 x 0.8 22.5
MY3B40 | 138 14 38 2 18 54 12 M6 x 1 12 160 8.6 | 58 90 12 M6 x 1 27
MY3B50 | 155 14 49 3 16 67 14 M6 x 1 15.5 190 9 60 112 12 M6 x 1 27
MY3B63 | 178 17 60 3 20.5 84 16.5 | M8x1.25 | 22 220 11 68 134 16 M8x1.25 | 31
Modelo NE | NG | NH | NW P PA | PB | PC | PD | PE PF | PG Q Qw T TT | UU | YW r4
MY3B16 | 22.5 8 | 17.2 43 | M5x0.8 44 | 26 325| 4 97| 85| 4 114 19 7 6.5 | 30 42 | 122
MY3B20 | 275 | 10 | 20.8 53 | M5x0.8 54 | 30 40 5 11.2 | 10 45| 139 | 23 8 9 35 52 | 148
MY3B25 | 32 10 | 24 65 |Rc,NPT,G1/8| 64 | 40 475| 6 145|122 | 6 166 | 30 10 9 47 62 | 178
MY3B32 | 39 14 | 31 79 |Rc,NPT,G1/8| 92 | 44 64 6 16 15 7 211 33 10 | 135 | 52 77 | 225
MY3B40 | 46 15 | 37 94 |Rc,NPT,G1/4| 112 | 60 80 751195 | 165 | 85| 259 | 40 14 | 14 66 92 | 276
MY3B50 | 58 25 | 47.5 | 116 |Rc,NPT,G3/8| 142 | 66 95 8.5 | 20.5 | 20 85| 293 | 44 15 | 21 74 | 114 | 310
MY3B63 | 70 29 | 58 139 |Rc,NPT,G3/8| 162 | 84 | 110 10 235|275 | 10 336 | 64 16 | 20 99 136 | 356

O
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Serie MY3A/3B

Modelo estandar: @16, 820, 325, 032, 40, 350, 063

Unidad de ajuste de carrera
Amortiguador hidraulico para carga reducida + Tornillo de ajuste de carrera

MY3B | Didmetro |—|Carrera|L
EY (Carrera del amortiguador hidraulico) TS S

EC ES__SD

yon— 1)

oo
9

/) TU

Unidad de ajuste de carrera/ TR h

(mm)
Cilindro aplicable| ES EC EY FC h S SD TS TR TU w Modelo de amortiguador hidraulico
MY3B16 14.1 21.5 26.5 34.5 2.4 40.8 25.8 6 0.9 25 62 RB0806
MY3B20 14.1 26.5 31.5 41 2.4 40.8 22.3 6 4.4 21.5 72 RB0806
MY3B25 20.1 29.8 36.5 51.5 3.6 46.7 25.2 7 1.4 28.5 90 RB1007
MY3B32 20.1 37.5 44.5 60 3.6 46.7 20.7 7 5.9 24 105 RB1007
MY3B40 30.1 45 53.5 72.5 5 67.3 36.3 12 0.9 39 128 RB1412
MY3B50 30.1 56.5 66.5 88 5 67.3 34.3 12 2.9 37 150 RB1412
MY3B63 36.1 70.5 83.5 108 6 73.2 36.2 15 0.9 43 178 RB2015
Nota) Cuando se utiliza la unidad de ajuste de carrera, se limitara el modelo de fijacién que se puede conectar a la parte delantera y trasera del cuerpo.
Consulte los detalles en la pag. 6 de Preliminares.
Amortiguador hidraulico para carga elevada + Tornillo de ajuste de carrera
MY3B | Diametro |—|Carrera|H
EY (Carrera del amortiguador hidraulico) TS S
EC ES SD
— e — / —
© I 4 ¢ —
o] —// / W
2 Q —& .t — f — —
/
i 5] ‘
oo £ /
/) TU
Unidad de ajuste de carrera / TR h
(mm)
Cilindro aplicable ES EC EY FC h S SD TS TR TU w Modelo de amortiguador hidraulico
MY3B16 141 23 29.5 34.5 2.4 46.7 31.7 7 0.9 25 62 RB1007
MY3B20 14.1 27.5 34 41 2.4 46.7 28.2 7 4.4 21.5 72 RB1007
MY3B25 20.1 31.8 41 52.2 3.6 67.3 45.8 12 1.4 28.5 90 RB1412
MY3B32 20.1 39.5 49 60.5 3.6 67.3 41.3 12 5.9 24 105 RB1412
MY3B40 30.1 48 60.5 73.5 5 73.2 42.2 15 0.9 39 128 RB2015
MY3B50 30.1 58.5 71 88.5 5 73.2 40.2 15 2.9 37 150 RB2015
MY3B63 36.1 74.5 91 108 6 99 62 25 0.9 43 178 RB2725

Nota) Cuando se utiliza la unidad de ajuste de carrera, se limitara el modelo de fijacion que se puede conectar a la parte delantera y trasera del cuerpo.
Consulte los detalles en la pag. 6 de Preliminares.
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Cilindros sin vastago de arrastre mecanico Serie M Y3A/ 3B

Soporte lateral

Soporte lateral A
MY-S[]A

—

~ 2x 0G } }
| { \ \ i
E : wy 5 i iy |
2xgH [ L
A = Cc
B D
Soporte lateral B
MY-S[ B
S R | |
i I I i
o | |
A C
B D
(mm)
Modelo Cilindro aplicable A B C D E F G H J

MY-S16 8 | MY3A16-MY3B16 | 53 | 63.6

15 1 26 [ 49 | 3 65| 3.4 | M4x0.7

MY3-S204 | MY3A20-MY3B20 | 65 | 77.6

25 | 38 |59 | 35| 8 45 | M5x0.8

MY-S25 3 | MY3A25-MY3B25 | 77 | 91

35 | 50 8 5 95| 55 | M6x1

MY3A32:MY3B32 | 97 [115
- A
e MY3A40-MY3B40 | 112 [130

45 | 64 (11.7| 6 |11 6.6 | M8 x 1.25

MY3A50-MY3B50 | 138 |160
MY3A63-MY3B63 | 160 |182

MY-S404

55 | 80 |14.8| 8.5 |14 9 M10x 1.5

Nota) Un juego de soportes laterales consta de un soporte izquierdo y de un soporte derecho.

Guia para el uso de los soportes laterales

En las carreras largas, el tubo del cilindro podria
doblarse dependiendo de su propio peso y del
peso de la carga. En este caso, instale un
soporte lateral en el medio. El espacio (1) entre
soportes (¢) del soporte no debe superar los
valores indicados en el gréfico de la derecha.

m
L]

’_y—‘:l—‘T

’ 7.

[
/

3
m
14

m

3

—

[ ]

7,

l 14

A\ Precaucion

(1Si las superficies de montaje del cilindro no se miden
con precision, el uso de un soporte lateral puede
causar un funcionamiento poco eficiente. Por lo tanto,
asegurese de nivelar el tubo del cilindro durante el
montaje. Ademas, para carreras largas con presencia
de vibraciones e impactos, se recomienda el uso de
un soporte lateral incluso si la distancia no supera los
limites admisibles indicados en el grafico.

(2)Las escuadras slo cumplen una funcion de soporte, no
sirven para el montaje.

Guia para el uso del soporte lateral MY3A  Guia para el uso del soporte lateral MY3B
120 120
100 100
g0 LMY3A63 (1900) a0 MY3B63 (1800)
5 g
30 60 'MY3A50 (1650) % 60 rMY3B50 (1650)
3 ‘ \ 3 \
o o
40 MY3A‘40 (1400) 40 MY3B40 (1300)
| MY3A32 ﬁ1250) \ |MY3B32  (1200) \
20 TMY3A25— (1100) 20 [MY3B25(1000) N
[MY3A20 (1050) \ \Q \ \ MY3B20(1000) \ \\\\ \\ \
o  MY3A16/(1000) D~ \\ N o[ MY3B16(200) N\ NN

0 500 1000 1500 2000 2500 3000

Espacio entre soportes ¢1 (mm)

Nota) Utilice el soporte lateral para evitar
que el espacio entre soportes supere
el valor indicado entre paréntesis.

0 500 1000 1500 2000 2500 3000
Espacio entre soportes ¢1 (mm)
Nota) Utilice el soporte lateral para evitar

que el espacio entre soportes supere
el valor indicado entre paréntesis.

O
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Serie MY3A/3B

Acoplamiento flotante

Facilita la conexién con sistemas de guiado externo.

Aplicacion Aplicacion

Direccion de montaje (1) (para minimizar la altura de instalacién) ~ Direccién de montaje (2) (para minimizar la anchura de instalacion)

Pieza de trabajo ’—’/}M
’j}ﬁ
T 7‘_‘ 7

Guia Guia

Serie MY3[J
Acoplamiento flotante

Serie MY3O
Acoplamiento flotante

Ejemplo de montaje Ejemplo de montaje
(0]
. ©
312 ElR
2|5 JJ b 2|2 oo Zbe
- Sle i3 ¢ 3|85 i
2 28 a] "y Detalle de Zbr X == Ty .1 Detalle de Zb2
e e T ] T [—. (rango ajustable) —] l@@gﬂh } (rango ajustable)
< ) \ o <N y— s W— —
w / o
w
%’_g 2x2xoLD o3 2% 2 x oLD
“— c ° g
og 65
&g G Za1 © a z G Zaz
a3 D1 =z
) w a3 D2 &
Detalle_de Za A/ Detalle de Za2
PSR (rango ajustable) T —{(rango ajustable)
'Q«»@ @«vz T 5 + & | o ¢ ©
- w n| 1 w
_ P ol - - m|
T e | & ¢ j E( e | & ¢ j/
! | — el [ er——!
— o
: /g
Tig
MY3L! Dimensiones de montaje de los acoplamientos flotantes (mm)
Vodel Cilindro Comuin Rango de ajuste Ve Cilindro Comdn Rango de ajuste
odelo | aplicable [ G | H JJ L[ P |[LD|Ea|Eb 000 | aplicable | G | H JJ L|P|LD|[Ea|Epb

MYAJ16 |MY3[116| 38 | 20 | M4x0.7 | 45| 10 | 6

MYAJ20 | MY3[120| 50 | 21 M4x0.7 | 4 10 | 6.5
MYAJ25 | MY3[125| 55 | 22 | M6 x 1 55| 12 | 95
MYAJ32 | MY3[132| 60 | 22 | M6x1 55| 12 | 95

MYAJ40 MY3[140| 72| 32 | M8x1.25 | 6.5 | 16 | 11
MYAJ50 MY3[CI50| 90| 36 | M8x1.25 | 6.5 | 16 | 11
MYAJ63 | MY3[I63| 100 | 40 | M10x1.5 | 9 19 | 14

[T U I
g U P

Al
G U PG I

Modelo | Cilindro Direccién de montaje @ Mogelo | Cilindro Direccién de montaje
aplicable | A4 B1 C1 D1 F1 K1 Q1 aplicable | A4 B1 C1 D1 F1 K1 Q1
MYAJ16 |[MY3[]16| 29 68 | 34 18 88 55 10 MYAJ40 | MY3[140| 56 130 65 32 162 9.5 16
MYAJ20 | MY3[120| 34 81 40.5 20 102 6 10.5 MYAJ50 | MY3[150| 69 156 78 40 192 9.5 19

MYAJ25 |MY3[25| 38.5 90 | 45 24 112 6.5 | 11 MYAJ63 | MY3[163| 86 186 93 50 226 | 10 20
MYAJ32 | MY3[132| 47 106 | 53 30 128 6.5 | 11

Cilindro Direccién de montaje @) Cilindro Direccién de montaje®
aplicable | A2 B2 C2 D2 F2 K2 Q2 Modelo | gpiicable [ Az B2 C2 D2 F2 K2 Q2
MYAJ16 |MY3[]16| 36 58 29 30 68 10 5 MYAJ40| MY3[140 68 114 57 55 130 19 8
MYAJ20 | MY3[120| 41 70 35 35 80 10 5, MYAJ50| MY3[150 81 136 68 70 152 20 8
MYAJ25 | MY3[125| 46 80 40 40 92 14 6 MYAJ63| MY3[163| 100 166 83 80 185 23 9.5
MYAJ32 | MY3[132| 54 96 48 46 108 14 6

Nota) Los acoplamientos flotantes se envian como un juego de acoplamientos izquierdo y derecho.

Modelo

s : s Par de apriete MYAJLI (1 juego)
Instalacidn de los tornillos de fijacion para tornillos de fijacion  ynigaq: n.| LiSt2 d€ componentes

Patin Pasador Arandela  Tornillo de - Par de Model Par de Des.crlpcmn Cant.

(entrehierro) fifacion 0080 | apriete odelo | b riete Acoplamiento 2

MYAJ16| 15 MYAJ40 5 Pasador 2

) D MYAJ20| 15 MYAJ50] 5 Arandela conica 2

‘* I i J MYAJ25 3 MYAJ63 13 Tornillos de fijacion 2

r& e . MYAJ32[ 3
Piezas empaquetadas
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Serie MY3M

Modelo de guia deslizante
(amortiguacion neumatica)

016, 025, 040, 063




Serie MY3M
Seleccion del modelo

Los siguientes pasos sirven para seleccionar la serie MY3 que mas se adecue a su aplicacion.

Calculo del factor de carga de la guia

Condiciones de trabajo

o pmmmm———— Direccion de montaje *====--~- .

Cilindro «eeceeeeseeseesennnneiiieiiiiiiiinnes MY3M25-500 : 1. Montai 2 Montai :
. ) . . Montaje . Montaje

Velocidad media de trabajo Va -+ 300 mm/s E horizomtal  + en parled y ;

Direccion de montaje:««+«+«sseeseesvesees Montaje en pared ! Preliminares 4 '

AMOrtiguacion «»«ssseeeeesseesseesessnenane Amortiguacién neumética (8 = 1/100) : :

' '

MY3M25-500 ' '

1 X 1

! 4. Montaje .

W: Pieza de trabajo (2 kg) E Pé\éegtlcal E

1 ' z y 1

" "

1 1

1 1

1 1

7

Véase en las péaginas anteriores los ejemplos del célculo

de cada posicion.

+ Para mas detalles, véase el catdlogo Best Pneumatics
n? 2, pagina 998.

Bloqueo de la carga

Peso de la pieza de trabajo y centro de gravedad

Centro de gravedad
40 10 Ne de Peso 2
pieza (m) Eje X Eje Y Eje Z
VA X
T i 1T T w 2 kg 10 mm 10 mm 40 mm
o
Y Y

Calculo del factor de carga para la carga estatica

Mmas: Peso
M3 max. (de D del grafico MY3M/m3) = 5.33 (Kg) «+-+eeveerveerseessuesnens
Factor de carga 0(1 = m3/ M3 méax. =2/5.33 = 0.38

M2: Momento
M2 max. (de @ del grafico MY3M/M2) = 6 (N-M)-eveerrerreiienieniinienniiienneeienieiseeesnees
M2=m3sxgxZ=2x9.8x40x103=0.78 (N-m)
Factor de carga 02 = M2/Mz2 max. = 0.78/6 = 0.13

M3: Momento
M3 max. (de 3 del grafico MY3M/IM3) = 2.67 (N-M)eeeeuriuiiminiiniiiiiiiicniiicieeeeeee e
Ms=m3xgxX=2x9.8x10x103=0.2 (N-m)
Factor de carga 03 = Mla/Ms max. = 0.2/2.67 = 0.07
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Seleccion del modelo Serie M Y3M

Calculo del factor de carga de la guia

Suma y verificacion de los factores de carga de la guia

El

Calculo del factor de carga para el momento dinamico
Carga equivalente durante impacto FE
FE=14Vaxdxmxg= 1.4x300x11ﬁx2x9.8=82.38 (N)
M1e: Momento
M1e max. (de @ del grafico MY3M /M1 donde 1.4Va = 420 mm/s) = 7.62 (N-m)
Mie = %x Fexz=% x 82.38 x 40 x 102 = 1.10 (N-m)
Factor de carga 04 = M1e/ M1e méax. = 1.10/7.62 = 0.14

Mse: Momento
Mse max. (de & del grafico MY3M/Ms donde 1.4Va = 420 mm/s) = 1.90 (N-m)
Mse = % xFExY = % x 82.38 x 10 x 10-% = 0.27 (N-m)
Factor de carga 05 = Mse / M3e méx. = 0.27/ 1.90 = 0.14

o =00+ Ol + Olz + Ola + Ols = 0.87<1
célculo anterior esta dentro del valor admisible y, por ello, se puede utilizar el modelo seleccionado.

Seleccione un amortiguador hidraulico por separado.
En un célculo real, si la suma de los factores de carga de la guia X en la férmula anterior es superior a 1, reduzca la
velocidad, aumente el diametro o cambie la serie del producto. Este célculo se puede hacer faciimente mediante el

“Sistema CAD de SMC Pneumatics”.
Peso de la carga Momento admisible
MY3M, ms MY3M, M1 MY3M, M2 MY3M, M3
100 500 200 100
800 100 50
- 200 40 AN
30 N
30 S 50 N
100 40 20 N
20 30 \\
— \ 50 N 20 N 10 N©263] |
210 g h q £ N 3 e
et 3 S 30 N-063 5 5
g (1 NG Ne63 2 m‘m 2 10 N Ng63 z s
§ 5l = = N o 20 Q ° N 2 \i P 4 3 240—
- k< c = t € 3
g * 040 5 01 N ed0 g 5 NcHHReso— (& TN )
© 3 \ N E 10 (4 - E 4 N N E 2a=F=-
§ 5 S zin}\ 2 3 N 2 N
N 1 1
925 5 ) 2 1 =
4 1 225 25—
1 \ \ 3 \\ 1 N_g25 N N AN
! N \ 1 0.5 HN A
N = 2 T NG 0.4 T
05 %} 1N 16— 0.3 1
0.4 N 1 1IN o16] | 03 02 : Nate
0.3 ~ 0.3 I
0.2 0.5 I I 0.2 0.1 L
020 30 40 00 100 150 0 A0 04000 100 150 M 20 0 40500 100 150 020 %0 4050 1000 150
Velocidad del émbolo (mm/s) Velocidad del émbolo (mm/s) Velocidad del émbolo (mm/s) Velocidad del émbolo (mm/s)
&
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Serie MY3M

Momento maximo admisible/Carga maxima admisible

Modelo Didmetro | Momento maximo admisible (Nem)| Carga maxima admisible (kg)
(mm) M1 M2 M3 m1 m2 m3
16 5 3 1.4 18 14
MY3M 25 16 9 4 38 36 8
40 60 24 20 84 81 20
63 140 60 54 180 163 40

= Recomendamos que la direccion del momento estatico M2 sea como la que se muestra.
Ademas, al utilizar el producto en una aplicaciéon de montaje en pared (ms aplicado), recomendamos la
posicién superior para la posicion de montaje del lado de ajuste (lado del tornillo Allen).

Momento maximo admisible

Direccion recomendada de aplicacién del momento M

Lado de ajuste
(Lado del tornillo Allen)

Seleccione el momento dentro del rango de trabajo indicado en los gréficos. Obsérvese que la carga méxima admisible puede exceder en
algunos casos los limites indicados en los gréficos. Por lo tanto, verifique también la carga admisible para las condiciones seleccionadas.

MY3M, M1

MY3M, M2

MY3M, M3

300 200 100
300 100 50
200 40 \\
30 NG
50 \
100 5 40 20 N
30 \\
N AN
50 N 20 AN 10 N263
40 N ~
-~ 30 N 63 — \ N 63 — AN
£ N2e ST AN N2 E 5
b4 \ = N AN =
< 20 < ~ < 4 240
i} N 2 2
5 N p40 5 5 = 5 O N N
(o] N 240
5 10 - NS A N N E
= = =
N 8 N
5 \‘ 2 N 1 A
D 225 N 525
4 N \ 025
3 N, N 25 \ Y AN
N \ 1 0.5 \\
2 NG 0.4 J
N ] 6 0.3
\\ 0.5 016 ‘Vﬂi
1 \ﬁ16 0.4 0.2 N
AN 0.3
0.5 0.2 0.1
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500
Velocidad del émbolo (mm/s) Velocidad del émbolo (mm/s) Velocidad del émbolo (mm/s)

Carga maxima admisible

Seleccione la carga dentro del rango de trabajo que se muestra en los gréficos. Obsérvese que el momento maximo admisible puede
a veces exceder los limites indicados en los graficos. Por lo tanto, revise el momento admisible para las condiciones seleccionadas.

MY3M, m1

MY3M, m2

MY3M, ms

400 400 100
300 300
200 200 50
40
30
N
100 N 100 N
N 20
\\ \\ \\ N
50 N N 50 N N N
5 40 N S 40 5 10
2 \ N263 = \ N_ 63 < 263
s 30 N N s 30 N © ~ AN AN
o N N ) N N ) N ) N
5 \ N IS4 N I 5 ™N
o 20 N AN © 20 N [ pY 4
8 N 040 8 NI 3 040
240 N
o \ o \ o 3 N
3 NEA 2 N 3 N
o 10 N o 10 N o 2
NN 025 —] = N\ 22
N \D 025 \ \&.5
N AN
5 5 N N 1
4 4 N
3 N216 3 N N
N P
\ \3 16 05 216
2 2 N 0.4
0.3
1 1 0.2
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500
Velocidad del émbolo (mm/s) Velocidad del émbolo (mm/s) Velocidad del émbolo (mm/s)
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Capacidad de amortiguacion

Seleccion del modelo Serie M Y3M

Capacidad de absorcion de la amortiguacion neumatica y de la unidad de ajuste de carrera

MY3M1 6 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa MY3M25 Impacto horizontal: P = 0.5 MPa
2000 Velocidad maxima de impacto 2000 | Velocidad maxima de impacto ii
con posicion intermedia fija con posicion intermedia fija , i
1500 L, 1500 Yy, I
N 1 N %, 1
\’\ 7 %W/JJQL M Ny i
@ 1000 ) D, 1\ @ 1000 Uy, ¢
£ Mo S s £ %y i
£ N, N )] £ 4 N 1
s N %, . s 7107, :
g 7 ™~ g & :
g 00 Uy . - g 500 \?/b”/) 3
® 400 ® 400 &)
8 N P 8 TN, :
o [ B & 1
g 300 1 g 300 S i
] N 1 S 1
2 \\\ [ 2 1
> 200 — > 200 :
i i
i i
1 1 1
1 1 1
100 — 100 i
1 80 1
04 05 1 2 3 45 10 T 20 1 2 3 45 J‘ 10 20 30 140 50
Maméx. b memax. ! msmax. mamax.
mimax. mimax.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)
Impacto horizontal: P = 0.5 MPa Impacto horizontal: P = 0.5 MPa
MY3M40 p MY3M63 p
2000 | Velocidad maxima de impacto i 2000 | Ve€loCidad méxima de impacto i
« ez . . e T « ez . . . TT
con posicién intermedia fija O, 1 con posicién intermedia fija b oM
1500 F ! 7/‘7@ : 1500 f ! P D/O:a : :
{ ‘ N9 401 ‘ Yk o
N 1 \\ 1
m 4,)7 \ (/,). ™N 4, i
@ 1000 — AN Ory; %, @ 1000 — 7-—\'770,7, R t
E N O, 1] € s, ~G Hi
£ Clorm E o 1
o N /7,7 ~ o @(/ T
© <, © ,779' ; 1
S 500 s, S 500 &S I
E N %y E g i
2 400 2 400 SN i
g 300 g 300 A i
ke ke, T
N Y
> 200 = 200 t
i
1
1
i
100 100 H
80 80
3 45 10 20 30 4050 100 5 10 20 30 40 100 J[ 200 300
maméx.—f Memax. , msméx.J mzmax. -
mimax. mimax.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)
Carrera de amortiguacion neumatica  unidad: mm
Diametro (mm) Carrera de amortiguacion
16 13
25 18
40 25
63 30

O
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Serie MY3M

Capacidad de amortiguacion

Capacidad de absorcién de la amortiguacion neumatica y de la unidad de ajuste de carrera

Célculo de la energia absorbida para la unidad de ajuste

de carrera con amortiguador hidraulico integrado  unidad: N-m

Unidad de ajuste de carrera/

Rango adecuado de ajuste de carrera

Unidad: mm

Vertical
(hacia abajo)

Vertical

AOITE (hacia arriba)

Tipo de impacto

Energia

cinética E1 2

Energia de

empuje E2 F.s F.s + m.g-s F.s - m.g.s
Energia

absorbida E E1+E2

Simbolos
"V: Velocidad de impacto del objeto (m/s)
F : Empuje del cilindro (N)

Diametro (mm) Rango adecuado de ajuste de carrera
16 O0a-10
25 0a-12
40 Oa-16
63 Oa-24

Nota) La velocidad méxima de trabajo variara cuando la unidad de ajuste de carrera

se utilice fuera del rango adecuado de ajuste de carrera (con referencia al final
de carrera fijo), como sucede en una posicién intermedia fija (X416, X417).
(Consulte el grafico de la pagina 29.)

m: Peso del objeto (kg)
g : Aceleracion gravitacional (9.8 m/s?)

S : Carrera del amortiguador hidraulico (m)
Nota) La velocidad del objeto se mide en el momento del impacto con el amortiguador
hidraulico.

Ajuste de carrera \

<Ajuste de carrera del tornillo de ajuste>

Afloje la contratuerca del tornillo de ajuste, ajuste la carrera de la
culata posterior con una llave hexagonal y fijela con una
contratuerca.

<Ajuste de carrera del amortiguador hidraulico>

Afloje los tornillos de fijacion situados en el lado del amortiguador
hidraulico y gire este Ultimo para ajustar la carrera. Apriete los
tornillos de fijacion para asegurar el amortiguador hidraulico. Tenga
cuidado de no apretar excesivamente los tornillos de fijacion.
(Consulte "Par de apriete de los tornillos de fijacién de la unidad de
ajuste de carrera.)

Par de apriete de los tornillos de fijacion

de la unidad de ajuste de carrera Unidad: N-m
Diametro (mm) Unidad Par de apriete
16 v 0.7
25 - 35
40 v 13.8
63 v 275
Par de apriete de los tornillos de fijacién
del amortiguador hidraulico Unidad: N-m
Diametro (mm) Unidad Par de apriete
16 v 0.6
25 v 15
40 v 3.0
63 v 5.0
A\ Precaucion

1.

30

Tome medidas de precaucidon para evitar
atrapamientos.

Cuando se utiliza un producto con unidad de ajuste de
carrera, el espacio entre la mesa lineal (patin) y la unidad de
ajuste de carrera es muy estrecho. Tome las debidas
precauciones para evitar que las manos queden atrapadas en
este pequeno espacio. Instale una tapa protectora para evitar
el riesgo de lesiones.

ZS\VC

/A Precaucion

2. La unidad de ajuste de carrera puede interferir con el

3.

4,

5.

tornillo de montaje durante el montaje del cilindro en
el equipo.

Afloje el tornillo de fijacién de la unidad y retire la unidad de ajuste de
carrera antes de montar el cilindro. Tras fijar el cilindro, retrase la posicion

de la unidad de ajuste de carrera hasta el lugar deseado y apriete el torillo
de fijacién de la unidad.

Tenga cuidado de no apretar excesivamente los tornillos de fijacion.
(Consulte "Par de apriete de los tornillos de fijacion de la unidad de
ajuste de carrera".)

Cuando utilice el tornillo de ajuste para realizar el
ajuste de carrera, fije el tornillo de ajuste de forma que
quede en el mismo lado que el amortiguador hidraulico.

Fije el tornillo de ajuste en el mismo lado que el amortiguador hidraulico
utilizado para el ajuste de carrera.
Si el tope del amortiguador hidraulico y el extremo delantero del tornillo de
ajuste no quedan en el mismo lado, la posicién de parada de la mesa lineal
puede resultar inestable y la vida Util del producto puede disminuir.
Fijacion de la unidad de ajuste

Contratuerca del tornillo  Tornillo de fijacién del amortiguador
de ajuste

Tornillo de fijacién de la
unid. de ajuste de carrera

)=

Amortiguador hidraulico

Apriete los cuatro tornillos de fijacion por igual para fijar el cuerpo
de la unidad.

No fije ni utilice la unidad de ajuste de carrera
en una posicién intermedia.

Si la unidad de ajuste de carrera esta fijada en posicién
intermedia, puede haber desplazamiento inesperado de la misma
dependiendo de la energia de choque. En este caso, se
recomienda el empleo de una escuadra de montaje para el ajuste.
Se suministra con las opciones "-X416" o "-X417". En caso de
distintas longitudes, consulte con SMC.

(Consulte "Par de apriete de los tornillos de fijacién de la unidad
de ajuste de carrera”.)

Si la unidad de ajuste de carrera se usa en una posicion
intermedia, la capacidad de absorcion de energia puede ser
diferente. Por este motivo, consulte la energia maxima absorbida
anteriormente mostrada y use la unidad de ajuste dentro de la
capacidad de absorcion admisible. (Ver pagina 42 y 43.)



Cilindro sin vastago de arrastre mecanico/

Modelo de guia deslizante

Serie MY3M

016, 925, 240, 63

Forma de pedido

Modelo de patin
deslizante MY3 M 1 6

300 |HL|-M9BW|_ |-

Modelo de patin deslizante

Diametro del cilindro e

Tipo de rosca de conexion @

16

16 mm

25

25 mm

40

40 mm

63

63 mm

Simbolo| Tipo Diametro
M5 216
— Rc
TN NPT | 225, 240, 263
TF G

Carrera ¢

x Véase la tabla de "Carrera estandar" en la pag. 32 para mas informacion.

& Ne detectores magnéticos

— 2 uds.

n "n" uds.

Detector magnético

l

— [ Sin detector magnético (iman integrado)]

*

Véase en la siguiente tabla los detectores
magnéticos aplicables.

¢ Unidad de ajuste de carrera

Sin unidad de ajuste

Con amortiguador hidraulico para carga reducida en ambos lados

L
H

Con amortiguador hidraulico para carga elevada en ambos lados

LS

Con amortiguador hidraulico para carga reducida en el lado izquierdo

SL

Con amortiguador hidraulico para carga reducida en el lado derecho

HS

Con amortiguador hidraulico para carga elevada en el lado izquierdo

SH

Con amortiguador hidrdulico para carga elevada en el lado derecho

LH

s 1ud. | Ejecuciones especiales
Para mas informacion,
consulte la pag. 32.

Con unidad L en el lado izquierdo y unidad H en el lado derecho

HL

Con unidad H en el lado izquierdo y unidad L en el lado derecho

Presentacion de la unidad de ajuste de carrera y direccion de montaje
Unidad L

Unidad de ajuste de carrera
Ejemplo de instalacién

Detectores magnéticos aplicables/ Consulte més informacién acerca de los detectores magnéticos en el catalogo Best Pneumatics n 2, paginas 1263 a 1371.

e} g Tensién de carga Modelo de detector magnético | Longitud del cable (m)
[} . . . Entrada |.8| Cableado Conector ’
8 | Funcionamiento especial eléctrica = (salida) DC AC Perpendicular| En linea Ao e precableado CEEACTIERD
o
= o =) (ML) | @)
3 hilos (NPN) MINV M9N ® /0 O ®) -
5V,12V Circuito IC
e3 — 3 hilos (PNP) MOPV | MOP |® |@|®@|O| O
59 Salida | s 2 hilos o4V 12V o M9BV M9B ® /0 O ®) — Relé,
88| indicacion diagnéstico | directa 3 hilos (NPN) 5V, 12V MINWV | MONW | ® |® |® 0| O I, ¢ PC
8 3 (indicacion en 2 colores) | @ cable 3 hilos (PNP) ’ M9PWV | MOPW | @ (@@ |(O| O
@ 2 hilos 12V MOBWV | M9BW (| @ (@ @& O ®) —
3 . 3 hilos o Y o . . . ircuito | .
.g - ia“dta si | (equiv. NPN) 5 A96V A96 [ ] [ Circuito IC
g 2 canle || ohios | 24v | 12y [JOOV | A9V | A93 | @ — '@ — | -— —__| Relé,
a No 100Vomenos| A90V A90 o | —| 0 — — Circuito IC| PLC
= Simbolos de longitud de cable: 0.5 m .......... — (Ejemplo)  MONW = Los detectores magnéticos marcados con un simbolo "O* se fabrican bajo demanda.
im .M (Ejemplo)  MONWM
3m . L (Ejemplo)  MONWL
5m 4 (Ejemplo)  MINWZ

= Véase en la pagina 38 detalles adicionales y otros detectores magnéticos aplicables diferentes a los arriba mencionados.
= Para conocer los detalles de los detectores magnéticos con un conector precableado, consulte el catdlogo Best Pneumatics n® 2, paginas 1328 y 1329.
= Los detectores magnéticos se envian juntos de fabrica, pero sin instalar.

O
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Serie MY3M

Caracteristicas técnicas

Diametro (mm) 16 ‘ 25 40 63
Fluido Aire
Funcionamiento Doble efecto
Rango de presion de trabajo 0.22a0.7 MPa
Presion de prueba 1.05 MPa
Temperatura ambiente y de fluido 5a60°C
Simbolo Amortiguacion Amortiguacién neumatica
Lubricacién No necesaria (sin lubricacion)
}Sli Tolerancia de longitud de carrera 1000 mm o menos* ;% Desde 1001 mm*%®
T T
Conexionado (Rc, NPT, G) M5 x 0.8 ‘ 1/8 1/4 3/8
Velocidad del émbolo Carrera estandar
Diametro (mm 16 25 40 63 iA AXi
_ . _ (mm) ‘ ‘ ‘ Diametro Carrera esténdar (mm)* Carrera maxima que
Sin unidad de ajuste de carrera 80 a 1000 mm/s (mm) se puede fabricar (mm)
Unidad de ajuste de carrera (unidad L y H) 80 a 1500 mm/s 16.25 100, 200, 300, 400, 500, 600
* Amortiguador hidraulico externo 80 a 1500 mm/s 40’ 63 700, 800,900, 1000, 1200 3000
o . ) ) ) . ’ 1400, 1600, 1800, 2000
= Si se utiliza la serie RB, trabaje con una velocidad del émbolo que no
supere la capacidad de absorcion de la amortiguacién neumatica y la ) )
: : * Se pueden fabricar carreras con incrementos de 1 mm, hasta la carrera
unidad de ajuste de carrera. méaxima

+ Debido a su estructura, la fluctuacion de dicha velocidad de trabajo del
cilindro sera mayor que en los cilindros con vastago. Para aplicaciones
que requieran una velocidad constante, seleccione un equipo aplicable al

nivel de demanda.

pagina 40.

Sin embargo, si la carrera excede 2000 mm, afiada "-XB11" al final de
la referencia del modelo. Véanse las "Ejecuciones especiales" en la

Caracteristicas técnicas de la unidad de ajuste de carrera

Diametro (mm) 16 25 40 63
Simbolo de la unidad L H L H L H L H
Modelo de amortiguador hidraulico| RB0806 RB1007 RB1007 RB1412 RB1412 RB2015 RB2015 RB2725
Amortiguador hidraulico _ _ —
(modelo de parada uniforme), serie RJ (-XB22) RJ0806H RJ1007H RJ1007H RJ1412H RJ1412H
Rango adecuado de ajuste de carrera (mm) 0a-10 0a-12 0a-16 0a-24

Madeto] _. . .
order | Ejecuciones especiales
(Consulte las pags 40 a 44, para mas detalles.)

Caracteristicas técnicas del amortiguador hidraulico

. P RB RB RB RB RB
Simbol E f
imbolo Specilicaciones Modelo 0806 | 1007 | 1412 | 2015 | 2725
-XB11 |Modelo de carrera larga (desde 2001 a 3000 mm)
JUS—— oo d Sant Absorcién max. de energia (J)| 2.9 5.9 19.6 58.8 147
mortiguador hidraulico (modelo de parada uniforme), —
giBa2 serie RgJ ( P ) Absorcion de carrera (mm) 6 7 12 15 25
- - - Velocidad méx. de impacto (mm 1500
-X168 |Roscas de montaje mediante helicoils clocidad max elmpaco(zm 9 %0 5
- - - F ia max. de trabajo (ciclos/mi
-X416 |Con unidad de ajuste de carrera, desplazada (tipoI) sl ma. d b (icloinir) 9% 70 586 25 10
- - - Extendi . . - . .
-X417 | Con unidad de ajuste de carrera, desplazada (tipoll) Fuerza del| Extendido 4.22 834 | 883
muelle (N) | comprimido | 422 | 6.86 | 1598 | 20.50 | 20.01
Nota) V Agi 42y 43.
ota) Ver paginas 42y Rango de temperatura de trabajo (°C) 5a60
Nota) La vida util del amortiguador hidraulico es diferente de la de los cilindros MY3M
dependiendo de las condiciones de trabajo. El ciclo de trabajo admisible seguin
las caracteristicas establecidas en este catdlogo se muestra a continuacion..
1.2 millones de veces para el modelo RB08[ ]
2 millones de veces para los modelos RB10L1] a RB2725
Nota) La vida util especificada (periodo de sustitucion adecuado)
corresponde a temperatura ambiente (20 a 25°C). El periodo
puede variar en funcién de la temperatura y de otras condiciones.
En algunos casos, el amortiguador puede tener que sustituirse
antes.
32
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Cilindros sin vastago de arrastre mecanico Serie M Y3M

Fuerzas tedricas Peso
i Unidad: N Unidad: kg
Diametro /gri%gleol Presi6n de trabajo (MPa) Peso | Peso de la nidad de ajuste de carrera
(mm) | “mmy | 02 | 03| 04 | 05| 06 | 07 | 08 Vodelo | Didmetro | Peso Eg'rc(':‘;’éz (por unidad)
16 200 40| 60| 80| 100| 120 140| 160 (mm)  |bésico| 50 mm Pesode | Pesode
25 490 | 98 | 147 | 196 | 245| 204| 343| 392 decarrera | unidadL | unidad H
40 1256 | 251 377 502 628 754 879 | 1005 16 0.29 0.08 0.05 0.06
63 3115 | 623 934 | 1246 1’557 1869 | 2180 | 2492 MY3M 25 0.90 0.21 0.12 0.17
Nota) Fuerza tedrica (N) = Presion (MPa) x Area del émbolo (mmz2) 40 3.03 0.31 0.34 0.43
63 8.63 0.68 0.69 0.91
Método de calculo/Ejemplo: MY3M25-400H
Peso basico «-«+xeeveee 0.90 kg Carrera del cilindro ---400 mm

Peso adicional ----- 0.21/50 mm  0.90+0.21x400+50+0.17 x 2=2.92 kg
carrera

Peso de unidad H ----- 0.17 kg

Opcidén / Forma de pedido de unidad de ajuste de carrera por separado

Diametro
Modelo (mm) 16 25 40 63
Unidad
Izquierda MY3M-A16L1 MY3M-A25L1 MY3M-A40L1 MY3M-A63L1
Unidad L
Derecha MY3M-A16L2 MY3M-A25L2 MY3M-A40L2 MY3M-A63L2
MY3M
|zquierda MY3M-A16H1 MY3M-A25H1 MY3M-A40H1 MY3M-A63H1
Unidad H
Derecha MY3M-A16H2 MY3M-A25H2 MY3M-A40H2 MY3M-A63H2

33
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Serie MY3M

Diseno

MY3M

Lista de componentes

Ne Descripcion Material Nota N2 Descripcion Material Nota

1 Tubo del cilindro Aleacion de aluminio Anodizado duro 21 Muelle de refuerzo Acero inoxidable

2 Culata Aleacion de aluminio Anodizado duro 22 | Goma de ajuste del cojinete NBR

3 Mesa lineal Aleacion de aluminio Anodizado duro 23 | Cuerpo de acoplador Aleacion de aluminio Anodizado duro
4 Patin del émbolo Acero inoxidable 24 | Pin del acoplador Acero al carbono Niquelado electrolitico
5 Embolo Aleacion de aluminio Cromado 25 | Espaciador Acero inoxidable

6 | Anillo guia Resina poliacetal 26 | Iman —

7 Separador de la cinta Resina poliacetal 27 | Iman de sellado Iman de goma

8 Amarre de las cintas | Tereftalato de polibutileno 29 | Anillo de amortiguacién Latén

11 | Tope Acero al carbono Niquelado 30 | Aguja de amortiguacién| Acero laminado Niguelado
12 | Pasador de muelle| Acero tratado al carbono 33 | Tornillo Acero al cromo molibdeno Niquelado
13 | Muiidn de amortiguacién Aleacion de aluminio Cromado 34 | Tornillo Acero al cromo molibdeno Niguelado
14 | Cojinete Resina poliacetal 35 | Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno Niquelado
17 | Rascador interno Resina especial 36 | Tornillo Acero al cromo molibdeno Niquelado
18 | Culata Poliamida 37 | Tornillo Acero al cromo molibdeno Niquelado
19 | Brazo de ajuste A Aleacion de aluminio Cromado 38 | Tornillo Allen Acero al cromo molibdeno Niquelado
20 | Brazo de ajuste B Aleacion de aluminio Cromado 39 | Tapén Acero al carbono Niquelado

Juntas de recambio

Ne Descripcion  |Material| Cant. MY3M16 MY3M25 MY3M40 MY3M63

9 [Cinta de sellado|Polarita| 1 MY3B16-16C-[Carreral MY3B25-16C-[Carreral MY3B40-16C-[Carrera] MY3B63-16C-[Carrera]
10 |Banda antipolvo iﬂg‘;ﬁ’a"me 1 MY3B16-16B-[Carrera) MY3B25-16B-[Carreral MY3B40-16B-[Carrera] MY3B63-16B-[Carreral
15 |Junta del tubo |[NBR| 2 RMB-16 RMB-25 RMB-40 RMB-63

16 |Junta del émbolo |[NBR| 2 RMY-16 RMY-25 RMY-40 RMY-63
28 |Junta térica NBR| 4 06.2 x 93 x 91.6 C-5 210.5 x28.5 x 91 C-14
31 |Junta térica NBR| 2 04 x21.8x01.1 04 x21.8x021.1 07.15x93.75x 01.7 08.3 x24.5x01.9
32 |Junta de amortiguacion| NBR| 2 MCS-3 MCS-5 RCS-8 RCS-12

* El juego de juntas no incluye un tubo de grasa, pidalo por separado.
Ref. tubo de grasa: GR-S-010 (10 g)

* Para instrucciones sobre la sustitucion de las juntas, consulte el manual de funcionamiento.
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Cilindros sin vastago de arrastre mecanico Serie M Y3M

Modelo de guia deslizante: 316, 325, 940, 063

s x Para el montaje, consulte "Precauciones especificas del producto” en la pag. 7 de Preliminares.
MY3M Didmetro [—Carrera] : P P pag
2xP
| & ]
1T -e- —®- —®— w| -
o " " z =z
O o
<
A N
Z + Carrera
H (LL) L 4 x gB prof. de avellanado
NH PA 4 x MM prof. M 51D orificio pasante
2x2xP d =
(Tapon de cabeza ) & >
hueca hexagonal) _ /]
= ' ) _. - 2 2
a = M o i u.i cl =z
o
. @l i
) o
© —©
0 TS o 22 WO =22 Wl B <
m = . PE
Tornillo de regulacion
LH HG PG Q + Carrera
Variacion de las conexiones
* La conexion de las culatas se puede seleccionar 49» 4@»
libremente de la manera que mds se adecue a
las diferentes condiciones de conexionado.
[ |
e —— @ =
= >
[ ] ] |
®© ©
2xP
[0[ |®] (Tapon de cabeza
@ IE* hueca hexagonal)
Direccion de trabajo de la mesa lineal
(mm)
Modelo A B C G H HG L LD LH LL LW M MM N NE NG
MY3M16 61 6 18 9.5 33 5 65 3.5 20.5 28.5 64 6 |M4x07| 13.5 225 8
MY3M25 89 9.5 25 14 45 7.4 95 5.5 27 41.5 87 10 |[M5x08| 20 32 10
MY3M40 138 14 38 18 63 12 160 8.6 35 58 124 13 |M6x1.0| 27 46 15
MY3M63 178 17 60 20.5 93 16.5 220 11 46 68 176 15 |MI0x15| 31 70 29
Modelo NH NT NwW P PA PB PE PF PG Q Qw TT uu YW Z
MY3M16 17.2 24 43 M5 x 0.8 28 48 9.7 8.5 4 114 19 6.5 30 44.6 122
MY3M25 | 24 34 65 | Rc, NPT, G1/8 40 68 14.5 12.2 6 166 30 9 47 63.6 178
MY3M40 | 37 49 94 | Rc, NPT, G1/4 | 100 100 19.5 16.5 8.5 259 40 14 66 93.6 | 276
MY3M63 | 58 76 139 | Rc, NPT, G3/8 | 130 150 23.5 27.5 10 336 64 20 99 138 356
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Serie MY3M

Modelo de guia deslizante: 316, 325, 040, 063

Unidad de ajuste de carrera

Amortiguador hidraulico para carga reducida + Tornillo de ajuste

MY3M | Didmetro |—|Carrera | L

EY (Carrera del amortiguador hidraulico) TS S
EC ES SD
/)
B 9 | s
A J &
—_— B II /I — - 1]
= / / "
& / /
__© DG
/ TU
Unidad de ajuste de carrera TR h
(mm)
Cilindro aplicable ES EC EY FC h S SD TS TR TU W |Modelo de amortiguador hidréulico
MY3M16 14.1 27.5 32.5 9 24 40.8 25.8 6 0.9 25 64 RB0806
MY3M25 20.1 38 44.5 14 3.6 46.7 25.2 7 1.4 28.5 87 RB1007
MY3M40 30.1 54 62.5 24 5 67.3 36.3 12 0.9 39 124 RB1412
MY3M63 36.1 81 92.5 32 6 73.2 36.2 15 0.9 43 176 RB2015
Nota) Cuando se utiliza la unidad de ajuste de carrera, se limitara el modelo de fijacion de se puede conectar a la parte delantera y trasera del cuerpo.
Consulte los detalles en la pag. 6 de Preliminares.
Amortiguador hidraulico para carga elevada + Tornillo de ajuste
MY3M | Diametro |—|Carrera | H
EY (Carrera del amortiguador hidraulico) TS S
EC ES SD
]
e 5 / TS
ol [€ / > | L
Er / — \
I — ~ ‘ o {
1 /,
TU
Unidad de ajuste de carrera / TR h
(mm)
Cilindro aplicable ES EC EY FC h S SD TS TR TU w Modelo de amortiguador hidraulico
MY3M16 141 28.5 34.5 11 24 46.7 31.7 7 0.9 25 64 RB1007
MY3M25 20.1 40 49 16 3.6 67.3 45.8 12 1.4 28.5 87 RB1412
MY3M40 30.1 57 69 26 5 73.2 42.2 15 0.9 39 124 RB2015
MY3M63 36.1 84.5 100 32 6 99 62 25 0.9 43 176 RB2725

Nota) Cuando se utiliza la unidad de ajuste de carrera, se limitara el modelo de fijacién que se puede conectar a la parte delantera y trasera del cuerpo.

Consulte los detalles en la pag. 6 de Preliminares.
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Cilindros sin vastago de arrastre mecanico Serie M Y3M

Soporte lateral

Soporte lateral A
MY-SLIA

K
;

$_ - —— )
f {
T T —

w

A 2xgH c

B D
Soporte lateral B
MY-S[ B

N AP ,)
A C
B D
(mm)
Modelo | Cilindro aplicable | A B C D E F G H J

MY-S1GQ MY3M16 53 | 63.6| 15 26 49| 3 6.5| 3.4 | M4x0.7

MY-SZSQ MY3M25 77 | 9N 35 50 8 ) 95|55 | M6x1

MY-S32Q MY3M40 112 [ 130 45 64 |[11.7| 6 11 6.6 | M8 x 1.25

MY-S4OQ MY3M63 160 | 182 55) 80 |148 | 85 |14 9 M10 x 1.5
Nota) Un juego de soportes laterales consta de un soporte izquierdo y de un soporte derecho.

Guia para el uso de los soportes laterales

En caso de funcionamiento con carreras largas, el tubo Guia para el uso del soporte lateral MY3M
del cilindro podria doblarse debido a su propio peso y/o

peso de la carga. En este caso, instale un soporte 200 (12(‘)0)
lateral en el medio. El espacio () entre soportes no 180
debe superar los valores indicados en el grafico de la \
derecha. 160 \
A 140 \
S 120
’ 7 < \;
2
¢ = 100 S
§ (800) \3
y o 80 ]
_‘—1:[—‘_ 60
1
m 40
¢l
m 20
s \
————
[ ] — [ ] 0
/ ) 0 1000 2000 3000 4000
¢ l Espacio entre soportes ¢1 (mm)

Nota) Utilice el soporte lateral para evitar que

A Precaucio'n el espacio entre soportes supere el valor

indicado entre paréntesis.

@ Silas superficies de montaje del cilindro no se
miden con precision, el uso de un soporte lateral
puede causar un funcionamiento poco eficiente.
Por lo tanto, asegurese de nivelar el tubo del
cilindro durante el montaje. Ademads, para
carreras largas con presencia de vibraciones e
impactos, se recomienda el uso de un soporte
lateral incluso si la distancia no supera los limites
admisibles indicados en el gréfico.

@ Las escuadras sélo cumplen una funcién de
soporte, no sirven para el montaje.
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Serie MY3

Caracteristicas de los detectores magneéticos

Posicion adecuada de montaje de los detectores magnéticos (para la deteccidn a final de carrera)

|

— |

©

)

‘:
T
|
A B
Posicion adecuada de montaje del detector magnético
MY3A (mm) MY3B/MY3M (mm)
Modelo de detector D-M9L] Modelo de detector D-M9L]
magnético D-M9L1V D-A9[] magnético D-M9L1V D-A9L]
D-Mo[1wW D-A9[1V D-Mo[1wW D-A9[ IV
D-M9CIwV D-M9CIwV
Diametro A B A B Diametro A B A B
16 26 84 22 88 16 32 90 28 94
20 26 102 22 106 20 36 112 32 116
25 33 117 29 121 25 47 131 43 135
32 40.5 152.5 36.5 156.5 32 56.5 168.5 52.5 172.5
40 46.5 193.5 42.5 197.5 40 64.5 211.5 60.5 2155
50 47 227 43 231 50 65 245 61 249
63 57.5 262.5 53.5 266.5 63 755 280.5 71.5 284.5
Nota) Los valores de la tabla indican la posicion del extremo delantero del
detector magnético. Ajuste el detector magnético después de confirmar
que las condiciones de trabajo se encuentran en el ajuste real.
Rango de trabajo
(mm)
Modelo de detector magnético Didmetro
¢ 16 20 25 32 40 50 63
D-M9oC/MOCIV o o ) )
35 5 6 6.5 8 8 8 * El rango de trabajo tiene unicamente un valor orientativo,
D-M9OIW/MOCIWV incluyendo la histéresis, por lo que no esta garantizado (se
D-A9C/A9LIV 6.5 9.5 10.5 12 15 13.5 14 asume una dispersién aproximada del +30%). Por ello,

Montaje del detector magnético

puede variar sustancialmente dependiendo del entorno.

Para montar los detectores magnéticos, sujete
el espaciador con los dedos e insértelo en la
ranura. Compruebe que esté alineado y regule
la posicion, si fuera necesario. A continuacion,
introduzca el detector en la ranura y deslicelo
en el espaciador.

Una vez decidida la posicién de montaje en la
ranura, introduzca el tornillo de montaje
incluido y apriételo mediante un destornillador
de relojero de cabeza plana.

(BMY3-016)

Espaciador del detector

Nota) Para apretar el tornillo de
fijacion, utilice un
destornillador de relojero con

Tornillo de montaje del detector
(accesorio del detector) (M2.5 x 4 ¢)

didmetro de empufiadura de 5
a6 mm.

El par de apriete tiene que ser
de 0.120.15 N-m.

no incluido)

Destornillador de relojero de cabeza plana

Rotar 90° después del punto
de primera resistencia.

Espaciador del detector

(mm)

Diametro aplicable (mm)

16 [ 20 [ 25 [ 32 [ 40 | 50 | 63

Espaciador del detector

BMY3-016

= T m mm mm Em Em Em Em Em Em Em Em Em EE NN RN BN R EE EE EE EE EE BN BN BN RN EE EE Em Em Em BN MmN N RN EE Em Em Em RN BN B Em Em Em Em Em

: Ademas de los modelos indicados en "Forma de pedido”, también se pueden instalar los siguientes detectores. :

] * Paralos detectores de estado slido, también estan disponibles detectores con un conector precableado. Consulte el catalogo Best Pneumatics n® 2, paginas 1328 y 1329 para obtener los detalles. 1
1 * También se encuentran disponibles detectores de estado solido (modelos D-FOG/F9H) normalmente cerrados (NC = contacto b). Consulte el catdlogo Best Pneumatics n® 2 pagina 1290 para obtener los detalles.

B o oo o o e e o e mm mm o mm e mm Em Em Em Em EE Em EE EE EE EE EE EE R EE EE N M EE EE M EE EE N EE Em Em Em Em Em Em mm mm e e omm sl
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Antes del uso
Conexiones de detectores y ejemplos

Conexion basica

Estado sélido de 3 hilos,
NPN

Estado sélido de 3 hil
PNP

Marrén

Circuito
principal del
detector

Circuito
principal del
detector

Circuito

detector

'
'
'
|
A principal del
'
'
'
'
'

os, 2 hilos 2 hilos
(Estado solido) (Reed)
s---------------- Marrén s---------------- Marrén
' @ ! +-T -Carga
! et j | LED, j
! ircuito ' ' . '
— || principal del H ! circuito ' -
! | detector ! ! protector, |
' ' ' etc. '
., ¥ Azul e T Azul
FTTTTTTTTTTTTTTTN Marrén FTTTTTTTIIIIIT 0T Marrén
: @ : ‘Q—J
| Circuito ' l | LED, |
I | principal el . ! circuito ' -
! | detector ! ! protector, [
1 1 1 ete. [
l O : O

Ejemplos de conexiéon a PLC (Programmable Logic Controller -controlador I6gico programable)

* Especificaciones de entrada

COM+ 3 hilos, NPN

Negro  Entrada

2 hilos

* Especificaciones de entrada

COM- 3 hilos, PNP

Conecte

segun las especificaciones,

dado que el modo de conexion variara

2 hilos

Circuito interno PLC

Ejemplos de conexion Y (en serie) y O (en paralelo)

Circuito interno PLC

en funcién de las entradas al PLC.

* 3 hilos (mediante relés)

Conexion Y para salida NPN
(mediante relés)
Marrén

Negroreeie |—]

[ Detector 1
Azul
Marrén

Conexion Y para salida NPN
(Gnicamente con detectores)

Conexion O para salida NPN

[ Detector 2 Negrorz o6 I—I
Azul

"

2 hilos con conexién Y de 2 detectores

Detector 1

Detector 2

Azul

Cuando dos detectores se conectan
en serie, se puede producir un
funcionamiento defectuoso porque la
tensién de carga disminuye en el
estado activado. Los LED
indicadores se encienden cuando
ambos detectores estan activados.

Tension de carga en ON = Tension de alimentacion —
Caida de tensién interna x 2 uds.
=24 V-4V x2uds.

=16V

Ejemplo: Tension de alimentacion de 24 VDC.
Caida de tension interna del detector de 4 V.

Marrén
Carga Negro |_T
‘*Contacto [ Detector 1 @Carga
de relé _
Marrén T
L
Azul

Detector 1

Marrén
Negro
Carga
ol
Marrén T

Detector 2 Negro
Azul

El LED se ilumina cuando los 2 detectores estan activados.

2 hilos con conexiéon O de 2 detectores

Marrén -
Carga

Detector 1 Azul
Detector 2 My
Azul

(Estado sdlido)

Al conectar dos detectores
en paralelo se puede
producir un funcionamiento
defectuoso debido a una
elevacion de la tension de
carga en el estado
desactivado.

Tensi6n de carga APAGADA = Corriente de fuga x 2 uds. x
Impedancia de carga
=1mAx2uds. x3kQ

=6V

Ejemplo: Impedancia de carga de 3 kQ.
Corriente de fuga desde el detector de 1 mA

SvVC

O

(Reed)

Dado que no existe corriente
de fuga, la tensién de carga
no aumentara mientras esté
desactivado. Sin embargo,
dependiendo del numero de
detectores en posiciéon ON,
las luces del indicador pueden
parpadear o no encenderse
por la dispersion o reduccion
del flujo de corriente hacia los
detectores.
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Serie MY3
Ejecuciones especiales 1

Consulte con SMC para mas detalles sobre dimensiones, caracteristicas técnicas y plazos de entrega.

Modelo aplicable

Carrera larga Amortiguac.mr hidrléulico . R?§cas (!e . Escuadra} Exenta de cobre
Modelo de cilindro Categoria/Modelo de parada uniforme instalado| insercion helicoidal de montaje
XB11 XB22 X168 X416-X417 20-
MY3A Modelo basico corto o — @ — [ J
MY3B Modelo basico estandar o o [ J o [ J
MY3M Modelo de patin deslizante [ ] @ [ o [ J

n Carrera larga

Disponible con carreras largas que exceden las carreras estandar.
Las carreras se pueden regular en incrementos de 1 mm.

H Rango de carrera: 2001 a 3000 mm

MY3

| Diametro || |-| Carrera || |-|Detector magnético||Simbolo|- XB11

Modelo de rosca
de conexion

Unidad de ajuste de carrera
(* sélo MY3B y MY3M)
Modelo / Diametro

A | Modelo basico corto

B | Modelo basico estandar
M | Modelo de patin deslizante

16 20 25 32 40 50 63

Ejemplo) MY3A40-2700-M9B-XB11

E Amortiguador hidraulico (modelo de parada uniforme), serie RJ

El cilindro estandar esta equipado con un amortiguador hidraulico de parada uniforme (serie RJ) para habilitar la parada uniforme al final de carrera.

MY3|[B]|[16]—200[L]|— XxB22

Amortiguador hidraulico (modelo de parada uniforme), serie RJ

Modelo Unidad de Diametro
ajuste de carrera 216 220 2025 232 240 250
MY3B L, LS, SL RJ0806H | RJO8B06H | RJ1007H | RJ1007H | RJ1412H | RJ1412H
H, HS, SH, LH, HL | RJ1007H | RJ1007H | RJ1412H | RJ1412H
MY3M L, LS, SL RJ0806H RJ1007H RJ1412H
H, HS, SH, LH, HL | RJ1007H RJ1412H

Ejemplo de pedido

® Simbolo de la unidad de ajuste de carrera

Serie/Diametro
B | Modelo basico estandar
M | Modelo de patin deslizante

16 20 25 32 40 50 63

IMY3B-A16L1|-(XB22|

® Forma de pedido de piezas individuales de la unidad de ajuste de carrera

Amortiguador hidraulico

= Para obtener los detalles del amortiguador hidraulico de parada unifrome
(serie RJ), consulte el catalogo (CAT.ES20-200).

(modelo de parada uniforme), serie RJ

Modelo de unidad de ajuste de carrera

Véase la tabla de opciones de “Forma de pedido”.

MY3B—pagina 15, MY3M—pagina 33

Capacidad de absorcion de la unidad de ajuste de carrera

MY3B16 MY3B20
L I T TTYTTTT 'y T Wl TTTTI
2000 Velocidad méxima de impacto ™| 2000 Velocidad maxima de impacto |
@ A (H) con posicién intermedia fija @ (H) con posicion intermedia fija
E 1000 opdadH R T W E ol UnidadH P PO R
e o — N, S, e i A Encasode
B — Unidad L M . Encaso de B — Unidad L —ON NS mpaco
3 500 F—deen] AN ! impacto 3 500 111 1 NGk foizontalverical
'% 400 Velocidad mdxima de impacto T 1A T | horizontalivertcal -E 400 Velocidad maxima de impacto N\ T b\ [aciaariba
° 300 (L) con posicion intermedia fija Y\ hacia arrba ° 300 (L) con posicion intermedia fja A d
8 Encasode “1 \ 3 Enelcasode “ | i
S 200 impacto vertical 7 8 200 impacto vertical [ 1 I
° hacia abajo ! o hacia abajo 0 I
g L] g LI oI
100 I + 100 T + +
| | ] 80 T T [
02 0304 1 j 2 3 4 54 10 02 03 04 1 Zj 3 445 10
Msmax. i . M3max. i . J
mzmax.: mimax.— mimax. mz2max.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)
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Serie MY3
Ejecuciones especiales 2

Consulte con SMC para mas detalles sobre dimensiones, caracteristicas técnicas y plazos de entrega.

E Amortiguador hidraulico (modelo de parada uniforme), serie RJ

Capacidad de absorcion de la unidad de ajuste de carrera

to
=

MY3B25 MY3B32
I L 1T 1| [n v T T
2000 Velocidad maxima de impacto 2000 17| Velocidad méxima de impacto]
) con posicion intermedia fija @ 1| 11 | con posicién intermedia fija
£ ' € 1y, 1
£ 1000 Unig : £ 1000 i J\"/dad & 1
E NN § N3
N 1 A
g 500 NG g 500 NG,
E WA E Y \& T
S 400 \ \io( e 400 NN :
8 800 Encasode _LT] Encasode - 5 300 B case @ i =y En caso
3 impacto vertical < n impacto 3 impacto vertical EeH — v, deimpacto
? 200 pact { horizontal/vertical | E 200 hacia abaio L T~ horizontal/vertical{
° hacia abajo hacia arriba o ! e I hacia arriba
g N - il :
100 ] —r 100 Ht +
80 80
1 2 3 454 10 420 50 1 2 3 45 j\ 410 20 430
Mamax. L m2max. - mimax. msmax. — Mmzmax. —mimax.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)
MY3B40 MY3B50
T I I T T TTTT [ I T T TTT
2000 Velocidad maxima de impacto 2000 T Velocidad méxima de impacto ¢/
Q : 1 con posicion intermedia fija ) . 1 1 | on posicién intermedia fija
£ Unidad L 1 € Unidad L g
E 1000 S~ £ 1000 .
= NS = NS
5 + © o
3 y g +
g 500 : g 500 : I
'5 400 1 © 400 1 i
kel © .
s 300 Lv g Encaso - s 300 1 En caso de impacto——
kS (Enelcasode STl g0 impacto kS Encasode AT IF—"horizontalivertca
g 200 |mr;13aq © VS {1 H horizontal/verticalq g 200 |mﬁac.o vg fei H hacia arriba  ——
s acia abajo : e B s acia abajo : :
. ELL] . !
P : = s : ;
1 2 3 45 10 20 30 40 2 3 45 10 A T\ZO 30 40 504
mgma'x_J mzmax. MIMaXx. mamax.— mzmax. — mimax.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)
MY3M16 MY3M25
[T TTTIT 7 il [ Velocidad méxima |
2000 " Velocidad méxima de impacto 2000 0 de impacto con
Q 1500 S Y, con posicion intermedia fija =] Q) 1500 a5, posicion intermedia fja
€ R % \Q’Ua 11 € Y N ed/y 1
£ 1000 \O'iy AN J_L: : £ 1000 AN By > ﬁ:
2 AN N N T—1 2 oW i
S N\, N G ] S AVA I
o AN AN En caso de a N T u
£ 500 N NS | £ 500 NN En caso de
= 400 N\ \| &> impacto | £ 200 i
S N\ |1 Y |\ horizontalivertical 3 WIN [ meaco
B 800 hacia arriba ° 300 horizontal/vertical{
3 R d K hacia arriba
g 200 11 g 200 u
° Encasode /] 1T Q0 ° En caso de wlf i
> . : 1 [ > i, N 1
impacto vertical 11 impacto vertical 1
128 hacia abajo =t 128 hacia abajo i
0405 1 2 3 45 10 420 1 2 3 45 j‘ 10 20 3044050
3 m2max. mM3max. mzméx.j
mamax. mimax.— mimax.
Peso de carga (kg) Peso de carga (kg)
2000 l Velocidad maxima
R Y de impactocon
Q 1500 NN 2% posicin intermedia fija
£ NN o ¢{ Im
£ 1000 .
9 L
S I
3 I
€ 500 T
é 400 ;
- 300 t
[ I
3 200 !
S En caso de I EneEses ]
g impacto vertical | _impacto
Paeiatabai horizontal/vertical
100 i hacia arri t
AN acia arriba
80 I I N n L PR | |
3 45 10 20 30 4050 100
. mz2max.
mzmax. mimax

Peso de carga (kg)
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Serie MY3
Ejecuciones especiales 3 -

Consulte con SMC para mas detalles sobre dimensiones, caracteristicas técnicas y plazos de entrega.

E Roscas de insercion helicoidal -X168

Las roscas de montaje del patin se cambian por roscas de insercion helicoidal.
El tamano de rosca es el mismo que el del modelo estandar.

MY3|B|| Diametro || |-| Carrera || |-|Detector magnético||Simbolo|— X168

Unidad de ajuste de carrera
(* s6lo MY3B y MY3M)

Modelo de rosca de conexién

Modelo / Diametro 16 20 25 32 40 50 63
A | Modelo basico corto

B | Modelo basico estandar
M | Modelo de patin deslizante

Ejemplo) MY3B16-300L-M9B-X168

n Escuadra de montaje para unidades de ajuste desplazadas
respecto de las culatas .............ccceuueennnn.. @, @

-X416/X417

Dichas fijaciones de montaje se utilizan para fijar la unidad de ajuste de carrera en una posicion de carrera intermedia.

Escuadra de montaje (D ......... -X416 Escuadra de montaje @ ......... -X417
Rango adecuado de ajuste de carrera . , Unidad de ajuste de carrera
(Tratamiento de ejecucion especial cuando excede los rangos de ajuste indicados en la tabla inferior.)  Unidad: mm Pation (mesa lineal)

Diametro -X416 (un lado) -X417 (un lado) ‘ o\ o)

(mm) Espaciador Rango de ajuste Espaciador Rango de ajuste
Longitud (¢) MY3B/MY3M Longitud (¢) MY3B/MY3M ‘ o o I;\]t Culata posterior

16, 20 10 -10 20 20 —20a-30

25, 32 12 -12a-24 24 —24 a-36

40, 50 16 -16 a-32 32 -32 a-48 5 5

63 24 —24 a—48 48 —48 a-72 F
M —
MY3B MY3M
¢ (X416)

Unidad de ajuste de carrera

-

¢ (X417)

gz Escuadra de montaje

Escuadra de montaje
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Serie MY3 _
Ejecuciones especiales 4 B

Consulte con SMC para mas detalles sobre dimensiones, caracteristicas técnicas y plazos de entrega.

n Escuadra de montaje para unidades de ajuste desplazadas
respecto de las culatas ............cccevuneennen. D, @

MY3 B][Didmetro|- 300( L |-| X41 615 Rango de ajuste de carrera
0 -10 20 -30 —40 -50 -60 70 -80
Simbolo de combinacién ! L L L ) L . )

Véanse en la tabla inferior los simbolos aplicables. MY3(116 | UnidadL | 0210 10a20 20a30

Escuadra de montaje MY3L120 | Uricag  Estincer| X416

Véanse en la tabla inferior los simbolos aplicables. MY30125 | Unided L | 0a 12 12a24 2423

Unidad de ajuste de carrera MY30132 | Unidad H | Esténdar| -X416 | -X417

Véanse en la tabla inferior los simbolos aplicables.

-X416/X417

¢Carrera MY3040 | UnidedL | 0a16 16a32 32a48
Nota) Indica la carrera previa al montaje de la . 4 R R
unidad de ajuste de carrera. MY30150 | Unidad H Eswndar[ X416 [ X4 l
] ia
Madelo / Didmetro 16 20 25 32 40 50 63 UndadL| O a24 24248 48a72
B | Modelo basmolestancl!ar MY3[163 UnidadH | Estandar [ X416 [ X417
M | Modelo de patin deslizante
Unidad de ajuste Escuadra " Unidades de montaje L .
- de montaje | Sufijo X416 X417 Descripcién de la combinacion
L, H, LS, SL, HS, SH — 1 X416 en un lateral *Nota2)
L H W 2 X416 en ambos laterales
? z 1 1 X416 en el lado izquierdo, X417 en el otro lado *Neta 2)
X416 L 1 X416 en el lado de la unidad L
LH. HL H 1 X416 en el lado de la unidad H
’ LZ 1 1 X416 en el lado de la unidad L, X417 en el otro lado
HZ 1 1 X416 en el lado de la unidad H, X417 en el otro lado
L, H, LS, SL, HS, SH — 1 X417 en un lado *Nota2)
L,H X417 w 2 | X417 en ambos lados
LH, HL L 1 X417 en el lado de la unidad L
H 1 X417 en el lado de la unidad H

Nota 1) En el caso de LS, SL, HS y SH, la unidad de ajuste de carrera estd montada sélo en un lado.
Nota 2) La unidad de ajuste de carrera viene instalada en el lado izquiero (o en el lado derecho en el caso de SL y SH) en el momento del envio. No obstante, puede pasarse al lado derecho (o al lado izquierdo).

Ejemplo de pedido de cilindro completo ya equipado

® Una unidad L con X416 y otra unidad L con X417
MY3B25-300L-X416Z

® Como pedir piezas individuales de escuadras de montaje

MY3|B|-A[25|-[X417|N

X416 X417
Escuadra de montaje
— | o @ @ e X416| Escuadra de montaje 1
= - X417| Escuadra de montaje 2
" °® ®°
Unidad L Unidad L Serie/Tamafno nominal

Nominal 16 25 40 |63
Didametro compatible | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
B | Modelo basico estandar
M | Modelo de patin deslizante

Nota) La escuadra de montaje se puede utilizar tanto en el lado
izquierdo como en el derecho de las unidades L y H.

Simbolo

® Unidades L y H, donde X417 sélo se monta en la unidad L y
no en la unidad H.

MY3B25-300LH-X417L
X417

o ® @ o —

— e erim,

Unidad L E Unidad H

Ejemplo) MY3B-A25-X416N
(escuadra X416 para unidades L y H de MY3B25, 32)

Nota) Sdélo incluye las escuadras, no las unidades de ajuste.

©® Forma de pedido de piezas individuales de la unidad de ajuste
de carrera y de la fijacion

IMY3B-A16L1|-|X417|

L —eEscuadra de montaje
X416| Escuadra de montaje 1
X417| Escuadra de montaje 2

Modelo de unidad de ajuste de carrera

Nota) Véase la tabla de opciones de “Forma de pedido” de cada serie.
MY3B— Pag. 15, MY3M—P4g. 33

Ejemplo) MY3B-A25L1-X416
(Unidad L del lado izquierdo de MY3B25 y escuadra X416)
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Serie MY3 —
Ejecuciones especiales 5

Consulte con SMC para mas detalles sobre dimensiones, caracteristicas técnicas y plazos de entrega.

E Exenta de cobre m

Para aplicaciones exentas de cobre

20-MY3[M|| Diametro || |-| Carrera || |-|Detector magnético||Simbolo|

Unidad de ajuste de carrera

Modelo de rosca (- s6lo MY3By MY3M)

de conexion
Modelo / Diametro 16 20 25 32 40 50 63
A | Modelo basico corto
B | Modelo basico estandar
M | Modelo de patin deslizante

Ejemplo) 20-MY3M25-300-M9B

O
2
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El objeto de estas normas de seguridad es evitar situaciones de riesgo y/o dafo
del equipo. Estas normas indican el nivel de riesgo potencial mediante las
etiquetas "Precaucion", "Advertencia" o "Peligro.“ Todas son importantes
para la seguridad y deben de seguirse junto con las normas internacionales

/\ Normas de seguridad

(ISO/IEC)*1)y otros reglamentos de seguridad.

e |

/\ Precaucion :

Precaucion indica un peligro con un bajo nivel de
riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones
leves o0 moderadas.

Advertencia indica un peligro con un nivel medio
de riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones
graves o la muerte.

/\ Advertencia :

Peligro indica un peligro con un bajo nivel de riesgo
que, si no se evita, podria causar lesiones graves o

A\ Peligro : aesir

R e e L Ty

#1) 1SO 4414: Energia en fluidos neumaticos — Normativa general para los sistemas.
ISO 4413: Energia en fluidos hidraulicos — Normativa general para los sistemas.
IEC 60204-1: Seguridad de las maquinas — Equipo eléctrico de las maquinas.
(Parte 1: Requisitos generales)
ISO 10218-1: Manipulacion de robots industriales - Seguridad.
etc.

A\ Advertencia

1. La compatibilidad del producto es responsabilidad de la persona que
disena el equipo o decide sus especificaciones.
Puesto que el producto aqui especificado puede utilizarse en diferentes condiciones de
funcionamiento, su compatibilidad con un equipo determinado debe decidirla la persona
que disefia el equipo o decide sus especificaciones basandose en los resultados de las
pruebas y andlisis necesarios. El rendimiento esperado del equipo y su garantia de
seguridad son responsabilidad de la persona que ha determinado la compatibilidad del
producto. Esta persona debe revisar de manera continua la adaptabilidad del equipo a
todos los elementos especificados en el anterior catdlogo con el objeto de considerar
cualquier posibilidad de fallo del equipo.

2. La maquinaria y los equipos deben ser manejados sélo por personal
cualificado.
El producto aqui descrito puede ser peligroso si no se maneja de manera adecuada. El
montaje, funcionamiento y mantenimiento de méaquinas o equipos, incluyendo nuestros
productos, deben ser realizados por personal cualificado y experimentado.

3. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas y equipos, ni intente
cambiar componentes sin tomar las medidas de seguridad
correspondientes.

. La inspeccién y el mantenimiento del equipo no se deben efectuar hasta confirmar que
se hayan tomado todas las medidas necesarias para evitar la caida y los movimientos
inesperados de los objetos desplazados.

. Antes de proceder con el desmontaje del producto, aseglrese de que se hayan
tomado todas las medidas de seguridad descritas en el punto anterior. Corte la
corriente de cualquier fuente de suministro. Lea detenidamente y comprenda las
precauciones especificas de todos los productos correspondientes.

. Antes de reiniciar el equipo, tome las medidas de seguridad necesarias para evitar un
funcionamiento defectuoso o inesperado.

4. Contacte con SMC antes de utilizar el producto y preste especial
atencion a las medidas de seguridad si se prevé el uso del producto en
alguna de las siguientes condiciones:

1. Las condiciones y entornos de funcionamiento estan fuera de las especificaciones
indicadas, o el producto se usa al aire libre 0 en un lugar expuesto a la luz directa del sol.
2. El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear, ferrocarriles,
aerondutica, espacio, navegacion, automocion, sector militar, tratamientos médicos,
combustion y aparatos recreativos, asi como en equipos en contacto con alimentacién
y bebidas, circuitos de parada de emergencia, circuitos de embrague y freno en
aplicaciones de prensa, equipos de seguridad u otras aplicaciones inadecuadas para
las caracteristicas estandar descritas en el catélogo de productos.

. El producto se usa en aplicaciones que puedan tener efectos negativos en personas,

propiedades o animales, requiere, por ello un andlisis especial de seguridad.

. Si el producto se utiliza un circuito interlock, disponga de un circuito de tipo interlock

doble con proteccion mecdnica para prevenir a verias. Asimismo, compruebe de forma
periddica que los dispositivos funcionan correctamente.

n

w

w
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Lea detenidamente las "Precauciones
en el manejo de productos SMC"
(M-E03-3) antes del uso.

/\ Normas de seguridad

/A\Precaucion

1. Este producto esta previsto para su uso industrial.
El producto aqui descrito se suministra basicamente para su uso industrial.
Si piensa en utilizar el producto en otros ambitos, consulte previamente con
SMC.
Si tiene alguna duda, contacte con su distribuidor de ventas méas cercano.

Garantia limitada y exencion de responsabilidades
Requisitos de conformidad

El producto utilizado esta sujeto a una "Garantia limitada y exencién de
responsabilidades" y a "Requisitos de conformidad".
Debe leerlos y aceptarlos antes de utilizar el producto.

Garantia limitada y exencion de responsabilidades

1 El periodo de garantia del producto es de 1 afio en servicio o de 1,5 afios
después de que el producto sea entregado.*2)
Asimismo, el producto puede tener una vida Util, una distancia de
funcionamiento o piezas de repuesto especificadas. Consulte con su distribuidor
de ventas mas cercano.

2 Para cualquier fallo o dafio que se produzca dentro del periodo de garantia, y si
demuestra claramente que sea responsabilidad del producto, se suministrara un
producto de sustitucién o las piezas de repuesto necesarias.

Esta garantia limitada se aplica Unicamente a nuestro producto independiente, y
no a ningun otro dafio provocado por el fallo del producto.

3 Antes de usar los productos SMC, lea y comprenda las condiciones de garantia
y exencion de responsabilidad descritas en el catdlogo correspondiente a los
productos especificos.

+2) Las ventosas estan excluidas de esta garantia de 1 afio.
Una ventosa es una pieza consumible, de modo que esté garantizada durante un afio a partir de
la entrega.
Asimismo, incluso dentro del periodo de garantia, el desgaste de un producto debido al uso de la
ventosa o el fallo debido al deterioro del material elastico no esté cubierto por la garantia limitada.

Requisitos de conformidad

1. Queda estrictamente prohibido el uso de productos SMC con equipos de produccion desti-
nados a la fabricacién de armas de destruccién masiva o de cualquier otro tipo de armas.

2. La exportacion de productos SMC de un pais a otro esta regulada por la legislacion y
reglamentacion sobre seguridad relevante de los paises involucrados en dicha
transaccion. Antes de enviar un producto SMC a otro pais, asegurese de que se conocen
y cumplen todas las reglas locales sobre exportacion.
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