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Ventosas para manipulacion por vacio
con rétula articulada

Series

ZPT/ZPR

210, 913, 916, 20
@25, 332, 940, 250
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Serie ZPT: Conexion vertical
Serie ZPR: Conexion lateral con racor instantaneo



con rotula articulada

W Series ZPT/ZPR

Diametros: 210, 213, 216, 820, 825, 832, 240, 250

Materiales: NBR, Silicona, Uretano, Goma fluorada,
NBR conductivo, Silicona conductiva

[ l Ventosas para manipulacion por vacio
|
1

Variaciones
Serie Serie
Tipos ZPT ZPR
| Conexion vertical | | Conexion lateral |

Telescépico — — — Con telescopico = Con telescépico)
Montaje telescopico Montaje telescépico
Rosca macho )= Rosca hembra Rosca hembra
m_( J (rosca macho) (rosca macho)

Conexion
Rosca hembra Macho/hembra>—<Rosca hembra

Pégina P.1,2 —l P.3, 4 p—t P5a9 —l P5a9 EE— P.10, 11 P.12aP.15
Ideales para trabajos en Recorrido telescopico
. . . .
superficies inclinadas L™ 510 | 613 | 016 | 020 | 625 | 032 | 040 | 650
10mm . . . . . . . .
20mm . . . . . . . .
. 30mm . . . . . . . .
Intercambiable con 40mm . . . N N N Z N
el modelo estandar. 50mm : : : . : : . .
15°
,,,,,,, T
Rotacion 15
Intercambiable en el adaptador.
Materiales de las ventosas y caracteristicas ©: Pequefia o ninguna influencia O: Sujeto a condiciones X: Incompatible
f i i i i i Resistencia
Caract. | Dureza te?na;eggtﬂfa Resgt&nma Re5|sat|enc:|a ResistenciaResistencial Res':tgnCIaResistencia ResistenciaResistencial al disolvente
Material HS(5°) | tabaio-C | gasoiina | benzol alcalina acida |intemperie| al 0zono |alaabrasion| al agua (?&G%ﬁ%f)),
NBR 50° 0al20 © X O O O X © O X
Silicona 40° —30a200 X X O X © © X @) X
Uretano 60° 0a60 © X X X O © © X X
Goma fluorada 60° 0 a 250 © © X © © © @) © ©
NBR conductivo 50° 0a 100 O X O X @) X @) @) X
Silicona 50° | —10a200 X X O X © © X o) X
conductiva

Las caracteristicas arriba indicadas representan las propiedades generales de los materiales utilizados en la fabricacién de las ventosas.
Los materiales de ventosa utilizados por SMC cumplen las normas internacionales japonesas (JIS), sin embargo en pruebas de ventosas similares a las realizadas por JIS, los
resultados difieren dependiendo de la forma de la ventosa y de las condiciones de trabajo.

Caracteristicas 1



O

Conexion
vertical

Serie ZP T

Sin telescopico/Rosca macho

Forma de Pedido

N —B5 —AS8

m: ZPT

25

l Diam. rosca de montaje
Diam. de la rosca macho
ventosa (mm) Simbolo| Rosca piam. vent. (mm)

10 210 A8 |M8x1 910 a @16

13 | 213 A10 |M10x1| ©20a@32
- 16 | o216 Al4 |M14x1| 240, 250

20 220

25 225

32 | 232 ®Conexion alimentacién de vacio

40 | o040

50 250

® Material de la ventosa
Tipo de ventosae N N.B.R
S | Silicona

;

F | Goma fluorada
GNY| NBR conductivo
GsY| silicona conductiva

[Be fabrican de 220 y mayores bajo demanda.

Uretano

Modelos en stock Nota) Las ventosas son exclusivamente de rétula articulada y no se pueden intercambiar con otras

ventosas.

Caracteristicas estandar Peso (@)

Direccion conexion Vertical Conexion vacio (rosca hembra)

alimentacion de vacio

Diam. ventosa (mm)

Montaje

Tipo de ventosas y materiales

-~ Montaje  |Conexién vacio (rosca macho) M5 x 0.8
Conexion
Rosca macho | Rosca hembra 210 a 916 M8 x 1 20
210 a @16 M8 x 1 220 a @32 M10 x 1 24
Diam. ventosa| @20 a 932 M10 x 1 M5 x 0.8 240, 850 M14 x 1 55
(mm) 940, 850 M14 x 1
Rotacién de rétula articulada +15°

Tipo de ventosas

Con rétula articulada

Diam. ventosa (mm)

210, 913, 916, 820, @25, 332, 340, 850

Material NBR Silicona Uretano Goma fluorada NBR conductivo Silicona conductiva
. Negro Negro Negro
Color Negro Blanco Marron con marca verde |con 1 marca blanca con 2 marcas blancas
Dureza 50° 40° 60° 60° 50° 50°




Serie ZPT sin telescopico/Rosca macho

ZPT 10/13/16 FLIJ-B5-A8
(Sin telescépico/ Rosca macho)

O

ZPT 20/25/32 FLI1-B5-A10
(Sin telescopico/Rosca macho)

SMC

M8 x 1

Entre caras 12

M5 x 0.8

M10 x 1

Entre caras 14

M5 x 0.8

o)

9 @ @ B
I mt « C L
Yl ™ I B Entre caras 16
™ @ w - L
- Entre caras 12 y
L i Entre caras 12 W
Entre caras 10
n= Entre caras 2 < Entre caras 3
N %
[a] ()
el o ] > © D
%
22 22
oA oA
2B 2B
Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)
Modelo A B C D F Y Modelo A B C D F
ZPT10FJI-B5-A8 10 12 10 125 | 375 ZPT20FO-B5-A10 20 22
1.5 12.5 15.5 48.5
ZPT13FLI[1-B5-A8 13 15 105 13 38 ZPT25F[1J-B5-A10 25 28
ZPT16FCI1-B5-A8 16 18 ’ 2 ZPT32F-B5-A10 32 35 13 16 49
ZPT 40/50 FUI-B5-A14
(Sin telescopico/Rosca Macho)
M14 x 1
M5 x 0.8
Entre caras 19
{ - - t
ol ¥ 3
N
[Te)
: ol
Entre caras 21
YT_
]
O y E— N
| >
I
22.5
oA
2B
Dimensiones (mm)
Modelo A B C D F Y
ZPT40F-B5-A14 40 43 12.5 18,5 | 51.5 5
ZPT50FCJ-B5-A14 50 53 13.5 19.5 | 52.5 6




Conexion
vertical

o i

Modelos en stock

Serie ZP T

Sin telescopico/Rosca hembra

O

Forma de pedido

ZPT

20

N

BO1

. l(;onexién alimentacion de vacio
Diam. de la (igual ala de larosca de montaje)
ventosa (mm) s » Diametro ventosa (mm)
10 210 % |Simbolo Diametro
S rosca 910 a 916 | 820 a 932 | 940, 850
13 213 &)
16 716 £| B5 [M5x08 ° * -
£
20 | 220 2| B8 |M8x125 - : :
25 225 8
32 32 & BO1 |Rc(PT)1/8 - * *
40 240 .
50 | @50 ® Material de la ventosa
N | NBR
S | Silicona
) U | Uretano
Tipo de ventosa e F | Goma fluorada
GNEI NBR conductivo
GsY| silicona conductiva

Nota) Las ventosas son exclusivamente de rétula articulada y no se pueden intercambiar con otras ventosas.

[OSe fabrican de 820 y mayores bajo demanda.

Caracteristicas estandar Peso
Direccién conexién Vertical Diam. ventosa Conexion de vacio (rosca hembra)
. Montaje/Conexién de vacio (mm) M5 x 0.8 M8 x 1.25 Rc(PT)1/8
Conexion
Rosca hembra 210 a 916 10 - -
210 a 916 M5 x 0.8 220 a 832 14 17 19
M5 x 0.8 @40, 850 - 47 46
Diam. ventosa | 220 a 232 M8 x 1.25
(mm) Rc(PT)1/8
M8 x 1.25
240, 850
Rc(PT)1/8
Rotacién rétula articulada +15°

Tipo de ventosas y materiales

Tipo de ventosas

Con rétula articulada

Diam. ventosa (mm)

210, 913, 916, 820, 825, 832, 340, 850

Material NBR Silicona Uretano Goma fluorada NBR conductivo Silicona conductiva
. Negro Negro con Negro con
Color Negro Blanco Marron con marca verde | 1 marca blanca 2 marcas blancas
Dureza 50° 40° 60° 60° 50° 50°




Serie ZPT sin telescopico/Rosca hembra

ZPT 10/13/16 FOO-B5
(Sin telescopico/Rosca hembra)

ZPT 20/25/30 FOOI-B 5/8/01

(Sin telescépico/Rosca hembra)

M5 x 0.8

-

Entre caras 8

Entre caras P

2

N

NL

H L Entre caras 12
w Entre caras 10 Entre caras 3
’ﬁi Entre caras 2 -
X
ol o L > Bl o ©
22 | 22
L oA
2B 2B
Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)
Modelo A B C D F Y Modelo A B C D F N NL | P
ZPT10FOO-B5 10 12 10 12.5 27 15 ZPT20FOO-B5 32 M5x0.8 | 5 9
ZPT13FOO-B5 13 15 105 13 - ' ZPT20FCI-B8 | 20 | 22 36 M8x1.25 | 8 12
ZPT16FO-B5 16 18 ' ' 2 ZPT20FOO-BO1 125|155 Rc(PT)1/8 | 6.2 | 14
ZPT25F-B5 ’ 32 M5x08 | 5 9
ZPT25FCIC-B8 | 25 | 28 M8x1.25 | 8 12
ZPT 40/50 FLIL-B 8/01 ZPT25FO0-BO1 3 Rc(PT)1/8 | 6.2 | 14
(Sin telescopico/Rosca hembra) :
ZPT32FO0-B5 325| M5x0.8 |5 9
ZPT32FCIC-B8 | 32 | 35 |13 |16 365 M8x1.25 | 8 12
ZPT32FOO-BO1 | Re(PT)1/8 | 6.2 | 14
Entre caras P
L
o
o
>
92.5
oA
2B
Dimensiones (mm)
Modelo A B|C | D F N NL|P | Y
ZPT40FIO-B8 M8x1.25|8 | 12
————— 1 40 | 43 |12.5|185] 39 5
ZPT40FOO-BO1 Rc(PT)1/8| 6.2 | 14
ZPT50F-B8 M8x1.25|8 | 12
———————— 50 | 53 |13.5/19.5| 40 6
ZPT50FC-BO1 Rc(PT)1/8| 6.2 | 14




O

Conexion
vertical

Serie ZP T

Con telescopico

Forma de pedido

ZPT 10 10—B5—A10

Diam. de la lDiémetro rosca de montaje/rosca macho
ventosa (mm) (Ver Tabla 1 para aplicaciones.)
10 210
13 | o013 Conexion alimentacion de vacio
16 216 (Ver Tabla 1 para aplicaciones.)
20 220
25 | @25 Tabla 1 Conexion alimentacion de vacio/
2 | o2 Didmetro rosca de montaje
20 220 Didmetro rosca de montaje (macho)
Diametro de la ventosa (mm) 210 a @16 220 a 850
0 250 L Diam. rosca M10 x 1 M14 x 1
Conexion o 5
Diam. tuberia  |simpolo A10 Al4
Tipo de ventosae § Rosca hembra Rhifp);?ja :051 - -
g — tubo g4 04 . -
g instantanea Ll 215 06 ° °
Material de la ventosa ® i Libojac 08 - .
N [NBR
S_|Silicona e Recorrido del telescépico
U_|Uretano ) . Diametro ventosa (mm)
E |Fluorada Simbolo |Recorrid 210 2 916 | 220 2 250
GNU| NBR conductivo 10 10mm N .
GsY| silicona conductiva 20 20mm N N
Dﬁ:j;agg;zr;\g:lnzo y mayores 30 30mm N .
40 40mm . -
Tipo de telescopico ® 50 | 50mm . .

J | Sin antigiro

K" | Con antigiro Modelos en stock

Fuerza de recuperacion del muelle

Recorrido final
13,0N{0.31kgf}
5.0N{0.51kgf}

Diam. ventosa (mm)[Recorrido inicial
210 a 916 1.0N{0.10kgf}
220 a 850 2.0N {0.20kgf}

Nota) Las ventosas son exclusivamente de rétula articulada
y no se pueden intercambiar con otras ventosas.

Tipo de ventosas y materiales

Con rétula articulada
210, 913, 916, 820, 825, 832, 340, 850

Tipo de ventosas

Diam. ventosa (mm

Material NBR Silicona Uretano Goma fluorada | NBR conductivo Silicona conductiva
. Negro Negro con Negro con
Color Negro Blanco Marréon con marca verde| 1 marca blanca 2 marcas blancas
Dureza 50° 40° 60° 60° 50° 50°




Serie ZPT Con telescoépico

Caracteristicas estandar

O

SMC

Conexién

alimentacién de vacio Vertical
., Montaje Conexién de vacio
Conexion
Telescopica r.macho | Rosca hembra |Conexién instantanea
tubo @4
- 210 a 916 M10x 1 M5 x 0.8
Diam. ventosa tubo @6
(mm) tubo 26
220 a 850 M14 x 1 Rc(PT)1/8
tubo 28
Rotacién de rétula articulada +15°
Caracteristicas del telescopico
Diam. ventosa (mm) 910 a 916 220 a 850
Montaje M10 x 1 M14 x 1
Recorrido (mm) 10, 20, 30, 40, 50 10, 20, 30, 50
Fuerza de recuperacion Inicial 1.0N {0.10 kgf} Inicial 2.0N {0.20 kgf}
del muelle Final 3.0N {0.31kgf} Final 5.0N {0.51kgf}

Caract. de antigiro

Sin antigiro(J), Con antigiro (K)

Peso

(9)

Conexién de vacio

Diam. ventosa (mm) Rosca hembra Conexion instantanea
M5 x 0.8 | Rc(PT)1/8 | tubo g4 tubo @6 | tubo 28
210 a 16 30 - 32 33 -
220 a g32 - 128 - 133 139
240, 250 - 158 - 159 167

Peso adicional segun el recorrido

(9)

) Recorrido(mm)
Diametro ventosa (mm)
20 30 40 50
210 a 216 +10.5 | +125 | 4225 | +24
220 a 50 +37.5 | +40 - +66.5




Serie ZPT

ZPT 10/13/16 FOO J/K 10-B5-A10 ZPT 20/25/32 FOO J/K 10-B01-A14
(Con telescopico/Rosca hembra) (Con telescépico/Rosca hembra)
Entre caras 8 M5 x 0.8 Entre caras 13 Rc(PT)1/8
L = I
M10x 1 i M14 x 1 [,f N
©
™ Entre caras 14 \[ \
_ hE Entre caras 19
[Te)
. |
] L - B
Entre caras 8 L M5x 0.8 o
-
T -
n Entre caras 10 P Entre caras 2 i
Entre caras 12 L M8x1.25
0o > \
‘ N H
I
% 0w Entre caras 12 % Entre caras 3
gA 1 s
2B Ol o mi
22
oA
. . . 2B
Dimensiones/Recorrido 10mm (mm)
Modelo A|B|C|D|F|H|I|[J]|Y Con un recorrido de 10mm
ZPT10F[][][]10-B5-A10 |10 |12 (10 |[12.5|27 [38.5 745 1.5
ZPT13F 10-B5-A10 |13 |15 23
000 10.5(13 |27.5/39 75 |2
ZPT16F[][][]10-B5-A10 |16 |18
Entre caras 13 Re(PT)1/8
Dimens. adicionales segun recorrido(mm)
Recorrido H | J M14 x 1
20 +10 +38 \ ]
+28 ©
30 +20 +48 Entre caras 19 r
40 +30 +84 o
+54
50 +40 +94 - B
L
[Te)
-
Entre caras 7
Entre caras 12 M8 x 1.25
T L
w Entre caras 12 Entre caras 3
_ T
] O "’7
T
92
oA
2B
Con un recorrido de 20 a 50mm
Dimensiones/Recorrido de 10mm (mm)
Modelo A|B|C|D]|F|H [ J
ZPT20F 10-B01-A14 | 20 | 22
L 12.5(15.5|36 |48.5 115
ZPT25F[J[][]10-B01-A14 | 25 | 28 50
ZPT32F[J[J[]10-B01-A14 | 32 | 35 |13 |16 |36.5|49 115.5

Dimens. adicionales segln recorrido(mm)

Recorrido H | J
20 +10 +5.5
+0
30 +20 +15.5
50 +40 +25 +60.5 7




Serie ZPT con telescopico

ZPT 40/50 FLI1J/K 10-B01-A14
(Con telescépico/Rosca hembra)

ZPT 10/13/16 FLI1J/K 10-0L1-A10
(Con telescépico/Conexion instantanea)

Entre caras 13 Rc(PT)1/8
M14 x 1 \%Tf N
©
Entre caras 19 \
[Te}
[Te)
-
Entre caras 12 M8 x 1.25
T
i
ol —
>
2.5
oA
2B
Con un recorrido de 10mm
Entre caras 13 Rc(PT)1/8
1
M14x 1
N
©
Entre caras 19 \ ‘
1) J i
: vaa) |
n
- k
Entre caras 7
Entre caras 12 M8 x 1.25
- \£H
L
[ >
I
2.5
oA
2B

Con un recorrido de 20 a 50mm

Diam. exterior del tubo Q

Entre caras 8 M5 x 0.8
M10 x 1
[32] Entre caras 14 \[
N - C
m L
” |
Entre caras 8 L\ M5x0.8
T
Entre caras 10 Entre caras 2
L
(@) >
i 4
@2
oA
oB
Dimensiones/Recorrido 10mm mm)
Modelo AlB|c|D|F|H| 1|3 428y
ZPT10F[J[J[J10-0[-A10| 10 | 12 |10 [12.5[27 [38.5 74.5/88.5/89.5( 1.5
ZPT13FJJ]10-0-A10| 13 | 15 23
ZPT16FJ]C]10-0-A10| 16 | 18 10.513 [27.5(39 75 (89 |90 |2

Dimens. adicionales segln recorrido (mm)

Recorrido H | J ‘ K
20 +10 +38
+28
30 +20 +48
40 +30 +84
+54
50 +40 +94

Dimensiones/Recorrido 10mm (mm)

Modelo A|B|C|D|F[H|I|J]|Y
ZPT40F[][][]10-B01-A14 | 40 | 43 [12.5(18.5| 39 [51.5 5o (11815
ZPT50F[][]]10-B01-A14 | 50 | 53 [13.5[19.5| 40 [52.5 119 6

Dimens. adicionales segln recorrido (mm)

Recorrido H | J
20 +10 +5.5
0 ———
30 +20 +15.5
50 +40 +25 | +60.5




ZPT 20/25/32 FLI1J/K 10-0L1-A14
(Con telescépico/Conexion instantanea)

Serie ZPT

ZPT 40/50 FLI1 J/K 10-01-A14
(Con telescépico/Conexidn instantanea)

Diam. exterior del tubo 8Q

Diam. exterior del tubo @Q

Entre caras P E Rc(PT)1/8 Entre caras P Rc(PT)1/8
M14x 1 M14 x 1
Entre caras 19 \ Entre caras 19 \
1) ‘ [T
¥ - B N4 -
- w0 ) 0
Entre caras 12 J; M8 x 1.25 Entre caras 12
I k! I
Entre caras 12 Entre caras 3
Lo L
r (T 1§
alof ° oo ']
| >
I * T
22 22.5
oA oA
2B 2B
Con un recorrido de 10mm Con un recorrido de 10mm
Diam. exterior del tubo @ ia i
Entre caras P / Q Entre caras P Diam. exterior del tubo gQ
M14x1\ M14 x 1 \\EF
1
1
Entre caras 19 \ Entre caras 19 \ H
Te) ‘ [Te)
0 el ‘
v |
Entre caras 7
Entre caras 7
M8 x 1.25
Entre caras 12 M8 x 1.25 Entre caras 12
N T
T
w Entre caras 12 Entre caras 3 L r
-
] a) l a's
[a) ™ $) I
© >
I
22.5
22 4;
]
oA 2B
2B
Con un recorrido de 20 a 50mm Con un recorrido de 20 a 50mm
Dimensiones/Recorrido 10mm (mm) Dimensiones/Recorrido 10mm (mm)
Q:6 Q:8 Q:6 Q:8
Modelo ABCDFHIJKPKP Modelo ABCDFHIJKPKPY
ZPT20FCI110-000-A14| 20 | 22 ZPT40FICI10-000-A14 | 40 |43 [12.5[18.5(39 |51.5 118 [136.5 140 5
12.5|15.5(36 |48.5 115 335 137 50 13 ——13 —
ZPT25F0010-000-A14| 25 | 28 50 13 13 ZPT50FOCC10-000-A14 |50 |53 [13.5[19.5/40 52.5| (119 [137.5| (141 6

ZPT32F0010-000-A14 |32 |35 |13 |16 [36.5|49 115.5(134 1355

Dimens. adicionales segun recorrido (mm)

Recorrido | H | Q: 6 Q:8
K| P|K|P
20 +10 -5.1 -3.6
+0
30 +20 49| -1 | -6.4| +1
50 +40 | +25[-49.9 —51.4

Dimens. adicionales segln recorrido (mm)

Recorrido | H | Q:6 Q:8
K P K P
20 +10 5.1 -3.6
+0
30 +20 +49| -1 | -6.4| +1
50 +40 | +25 [+49.9 —51.4




O

el Serie ZP R

|ateral

Sin telescopico/Rosca hembra

Forma de pedido

ZPR[10| F |[GS—H06—B5

Diam.de la l
ventosa (mm)

lDiém. rosca de montaje/rosca hembra

10 210 (Ver Tabla 1 para aplicaciones).
13 213
16 | o216 Conexién alimentacion de vacio
20 220 (Ver Tabla 1 para aplicaciones).
25 225
32 | @32 Tabla 1 Conexion alimentacion de vacio/
20 Didm. rosca de montaje
240 — -
50 250 Diametro rosca de montaje
Diam. ventosa (mm) 210 a 916 220 a 50
. c L Diam. rosca, M5x 0.8 | M5 x0.8| M8 x 1.25
Tipo de ventosa e ONeXION - Ipiam. tuberia [Simbold  B5 B5 B8
>
) £ | Conexion tubo @6 . . .
Material de laventosa® | |nstantanea 06
N |NBR g, tubo 28 08 - . .
S |Silicona
U |Uretano Nota) Las ventosas son exclusivamente de
F | Goma fluorada rétula articulada y no se pueden
TGN |NBR conduct intercambiar con otras ventosas.
conauctivo
LGs | silicona conductiva
[Se fabrican de 220 y mayores Modelos en stock
bajo demanda.

Caracteristicas estandar Peso ©)
STrecoi — — ) - .
Ao S vatio Lateral Diam. ventosq Montaje | Conexion vacio (Conexion instantanea)
c y Conexion | Conexion de vacio (mm)  |[Roscahembral yh 54 | tubo g6 tubo 28

onexion
Rosca hembra | Conexién instantanea 210 a 916 M5 x 0.8 18 19 —
M5 x 0.8 tubo g4 20 2 532 M5 x 0.8 — 22 23
210 a 216 x 0. @20 a @
tubo 26 M8 x 1.25 — 21 22
Diam. ventosa
M5 x 0.8 tubo 26 20, 550 M5 x 0.8 - 58 60
mm x 0. 240, g
(mm) tubo 28 M8 x 1.25 - 57 59
220 a 850
tubo @6
M8 x 1.25
tubo 28
Rotacién de rétula articuladal +15°

Tipo de ventosas y materiales
Tipo de ventosa Con rétula articulada

Diam. ventosa(mm) 210, 913, 916, 820, 825, 832, 40, 850

Material NBR Silicona Uretano Goma fluorada | NBR conductivo Silicona conductiva
. Negro Negro con Negro con
Color Negro Blanco Marron con marca verde | 1 marca blanca 2 marcas blancas
Dureza 50° 40° 60° 60° 50° 50°

10




ZPR 10/13/16 FOJ-00J-B5
(Sin telescopico/Rosca hembra)

Serie ZPR

ZPR 20/25/32 FJ-0C-B 5/8
(Sin telescépico/Rosca hembra)

Entre caras 10

Diam. exterior tubo 8Q

e /n:

L__ S

Entre caras 12

S

¥

Diam. exterior tubo gQ

oR

L LL
Entre caras 10 | B Entre caras 12 *
w T Entre caras 2 w Entre caras 3
o) N
O T > i
o ()
(@) L
22 a2
oA oA
oB oB
Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)
Modelo A B C D E F Y Modelo A B C D E F N
ZPR10FOO-000-B5 | 10 12 | 10 125 | 234 | 395 | 15 ZPR20FO-000-B5 20 | 22 M5 x 0.8
ZPR13F[IJ-0C1-B5 13 15 105 | 13 239 | 40 ) ZPR20F[IJ-0C1-B8 125 | 155 | 203 | 465 M8 x 1.25
ZPR16FJ-001-B5 | 16 18 ' ' ZPR25FC-000-B5 ’ ' ' “| M5x0.8
ZPR25F[]1-0C1-B8 % 28 M8 x 1.25
Dimens. segun el diam. del tubo (mm) -
Q4 06 ZPR32FJ0-001-B5 w0 | a5 |13 |16 | 208 |47 |M5XO8
Diam. ventosa i i ZPR32FOC-001-B8 ' M8 x 1.25
(mm) R S R S
210 a 916 | 104 | 20.6 | 12.8 | 21.6 Dimens. segun el diam. del tubo (mm)

ZPR 40/50 FJ-0C1-B8
(Sin telescépico/Rosca hembra)

Entre caras 12

===l
o
S|
\

8}
4 -

92.5

oA

2B
Dimensiones (mm)
Modelo A B C D E F N Y
ZPR40OFOJO-000-B8 | 40 | 43 |12.5|18.5(32.3(49.5 V8 X 1.95 5
x1.25 ——
ZPR50FCICI-0C1-B8 | 50 | 53 [13.5[19.5|33.3 [50.5 6

Dimens. segun el diam. del tubo (mm)

Diam. ventos Q: 6 Q:8
(mm) R S R S
240, 250 128 | 24.3 | 15.2 26.2

Diam. ventosa. Q:6 Q:8
(mm) R s | R S
220a @932 | 12.8 | 243 | 152 | 26.2

11



Conexioén
|ateral

O

Serie ZPR

Con telescopico

Forma de pedido

12

ZPR|10| F

N [K]10—04—A10

Diam. de la lDiém. montaje de rosca/rosca macho
ventosa (mm) (Ver tabla 1 para aplicaciones).
10 210
13 | 013 Conexidn alimentacion de vacio
16 216 (Ver Tabla 1 para aplicaciones).
20 | 820 Tabla1l Conexién alimentacién de vacio/
25 | go5 Diam. rosca de montaje
32 232 Didmetro rosca de montaje (macho)
20 240 Diam. ventosa (mm) 210 a 916 220 a 850
iam. M10 x 1 M14 x 1
20 250 Conexion D!gm rots)ca,, X
Diam. tuberia  |simbolg A10 Al4
(]
3 tubo g4 04 . _
. >
[
Tipo de ventosae & | Conexion tubo @6 06 . .
 instantanea
3 tubo 28 08 - .
o
Material de la ventosa e®Recorrido del telesc6pico
Diam. t
N | NBR Simbolo| Recorrido lam. ventosa (mm)
S | silicona 210 a 916 | 220 a 850
U | Uretano 10 10mm ° :
F | Goma fluorada 20 20mm ° *
GNY | NBR conductivo 30 30mm : *
Gs! | silicona conductiva 40 40mm : -
[ISe fabrican de 820 y mayores 50 50mm b °

bajo demanda.

Tipo de telescépico ®

J

Sin antigiro

K

Con antigiro

Fuerza de recuperaciéon del muelle

Diam. ventosa (mm)

Recorrido inicial

Recorrido final

210 a 916

1.0N {0.10kgf}

3.0N {0.31kgf}

220 a 850

2.0N {0.20kgf}

5.0N {0.51kgf}

Tipo de ventosas y materiales

Modelos en stock

Nota) Las ventosas son exclusivamente de rétula articulada y no se
pueden intercambiar con otras ventosas.

Tipo de ventosas

Con rétula articulada

Diam. ventosa(mm)

210, 913, 816, 820, 825, 832, 340, 850

Material NBR Silicona Uretano Goma fluorada | NBR conductivo Silicona conductiva
) Negro Negro con Negro con
Color Negro|  Blanco Marrén con marca verde| 1 marca blanca 2 marcas blancas
Dureza 50° 40° 60° 60° 50° 50°




O

Serie ZPR

Caracteristicas estandar

Sreeas —
alimentacién de vacio Lateral
., Montaje Conexién de vacio
Conexion
Rosca macho Conexion instantanea
tubo g4
210 a @16 M10 x 1
Diam. ventosa tubo 26
(mm) tubo 26
20 a 250 M14 x 1
tubo @8
Rotacién rétula articulada +15°
Caracteristicas del telescépico
Diam. ventosa (mm) 210 a 916 220 a 950
Montaje M10 x 1 M14 x 1
Recorrido (mm) 10, 20, 30, 40, 50 10, 20, 30, 50
Fuerza de recuperacion|  Inicial 1.0N {0.10 kgf} Inicial 2.0N {0.20 kgf}
del muelle Final 3.0N {0.31kgf} Final 5.0N {0.51kgf}
Caract. de antigiro Sin antigiro (J), Con antigiro (K)
Peso (9)
Conexion alimentacion de vacio
Diam. ventosa (mm) Conexion instantdnea
tubo g4 tubo @6 tubo 28
210 a 216 34 35 -
220 a @32 - 38 39
240, 250 - 134 136

Peso adicional segun el recorrido )

) Recorrido (mm)
Diam. ventosa (mm)
20 30 40 50
210 a 916 +10.5 | +125 | +225 | +24
220 a 50 +37.5 | +40 - +66.5

13




Serie ZPR con telescépico

O

ZPR 10/13/16 FLI1J/K10-01]-A10
(Con telescopico)

S
M10x 1 H
™ Entre caras 14
- e
™
- Entre caras 10
Diam. exterior del tubo gQ
I / %
w Entre caras 10
w r Entre caras 2
(a] Oi
o | 7
oA
2B
Dimensiones/Recorrido 10mm (mm) Dimens. adicionales segtn el recorrido(mm)
Q: 4 Q: 6 Recorrido H | I J
| Y
Modelo A B C D E F H J RIsSIR s 20 10 e 38
ZPR1OF[JJ[J10-0[]-A10 | 10 | 12 |10 |[12.5|23.4|39.5|50.5 84.5 15 30 +20 +48
ZPR13F[][][]10-0]-A10 | 13 15 2 10.4(20.6|12.8(21.6 40 +30 +84
10.5 |13 23.9 |40 51 85 2 +54
ZPR16F[][][]10-0]-A10 | 16 | 18 50 +40 +94
(Con telescoépico)
S s
M14 x 1
M14x 1
D Entre caras 19 \
\ 0 )
Entre caras 19 ‘
e} —
_ T | D B
I =)
L) L T |
Entre caras 12 ,L Entre caras 12 X
Diam. exterior tubo 6Q Diam. exterior tubo Q
I
T L / & H 4 %
w Entre caras 12 L w Entre caras 12 L
w T Entre caras 3 w Entre caras 3
=Y I9) ] Blo
| [
22 ® @2 @
gA oA
2B 2B
Con un recorrido de 10mm Con un recorrido de 20 a 50mm
Dimensiones/Recorrido 10 mm (mm) Dimens. adicionales segun recorrido(mm)
Modelo AlB|lc|D|E|F|H]| 1|3 |26 Qe Recorrido Hl1]J
R S R S 20 +10 -3
ZPR20FCJCJ110-0(1-A14| 20 | 22 [125[155]29.3]465|585| _ [1265 30 20| O+
ZPR25F| 10-0[J-A14| 25 | 28
0CC10-001 13 |16 |208147 |59 1o7 |128|243]152(262 50 +40 | +25 | +52
ZPR32F[JJJ]10-01-A14| 32 | 35

14
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ZPR 40/50 FLI1 J/K 10-00-A14

(Con telescépico)

Serie ZPR

M14 x 1

Mi4x1 L Entre caras 19 \
Entre caras 19 \
| A
[Te)
- L -
,L Entre caras 12 K
Entre caras 12 . )
Diam. exterior tubo @Q Diam. exterior tubo gQ
N Y T O Y o
T S
w Lf 2 " U;
‘_‘?
w L
0|, l 'y al, l 4
| > >
I f
92.5 22.5
oA oA
2B oB
Con un recorrido de 10mm Con un recorrido de 20 a 50mm
Dimensiones/Recorrido 10mm (mm) Dimens. adicionales segln recorrido(mm)
: : Recorrido H | J
Modelo A B C D = F H | J 90 © & Y
R S R S 20 +10 0 -3
ZPR4OF[J[J[J10-0[]-A14| 40 | 43 |12.5|18.5|32.3|495 |61.5 129.5 30 +20 | 7| +7
50 12.8 | 24.3| 15.2|26.2
ZPR50F[JJ[]10-0[]-A14| 50 | 53 |13.5[19.5 |33.3|50.5 | 62.5 130.5 50 +40 | +25 | +52

15



SMC

O

Series ZPT/ZPR
Normas de seguridad

Con estas normas de seguridad se pretende prevenir una situaciéon peligrosa y/o dafio
al equipo. Estas normas indican el nivel de riesgo potencial a través de las etiquetas
"Precaucion”, "Advertencia" o "Peligro". Por razones de seguridad, procure
observar las normas ISO 4414 Nota 1), JIS B 8370 Nota 2) y otros reglamentos de
seguridad.

|
1 A Precaucion : El uso indebido podria causar lesiones o dafios al

: equipo.

: A Advertencia : El uso indebido podria causar dafios graves al equipo o
I accidentes mortales

[ A Peligro En condiciones extremas, hay posibilidad de dafios graves al equipoI
: 0 accidentes mortales.

Nota 1) ISO 4414 : Sistemas neumaticos. Recomendaciones para el uso de equipos de transmision y sistemas de control
Not2 2) JIS B 8370 : Recomendaciones de normativa Japonesa sobre sistemas neumaticos.

/\ Advertencia

1 La compatibilidad del equipo neumatico es reponsabilidad exclusiva de la
persona que disefia el sistema o define sus especificaciones.
Puesto que los productos aqui especificados pueden ser utilizados en diferentes condiciones de
funcionamiento, su compatibilidad para una aplicacion determinada se ha de basar en
especificaciones, o en la realizacién de pruebas para confirmar la viabilidad del equipo bajo las
condiciones de operacion.

2 Soélamente personal cualificado debe operar con maquinas o equipos

neumaticos.
El aire comprimido puede ser peligroso para el personal no acostumbrado a su uso. Solamente
operarios experimentados deben efectuar el montaje, manejo o la reparacién de sistemas neumaticos.

3 No poner los equipos en marcha ni retirar componentes sin tomar las medidas

de seguridad correspondientes.

1.La inspeccion y mantenimiento del equipo no se ha de efectuar sin confirmar que todos los elementos
de la instalacion estan en posiciones seguras.

2.Ala hora de retirar el equipo, confirmar las especificaciones en el punto anterior. Cortar el suministro de
aire al equipo, eliminando el aire residual del sistema.

3.Antes de reiniciar la operacion, tomar las medidas oportunas para evitar el disparo del vastago del
cilindro si lo hubiera. (alimentar gradualmente con aire para crear una contrapresion.)

4 Contactar con SMC en cualquiera de los siguientes casos:

1.Condiciones de operacion por encima del valor reflejado en las especificaciones, o en uso a la
intemperie .

2.Instalacion en equipos ligados a procesos nucleares, ferrocarriles, aerondutica, vehiculos,
equipamientos médicos, alimentacién y bebidas, aparatos recreativos, circuitos de parada de
emergencia, aplicaciones de prensado y equipos de seguridad.

3.Aplicaciones que puedan causar efectos negativos en personas, animales o propiedades, requiriendo
evaluaciones de seguridad especiales.




Al

Seleccion y disefio

A Advertencia

1.

Conviene realizar un dise-
flo seguro para prevenir
posibles accidentes produ-
cidos por una caida de la
presién vacio debido al
fallo de corriente o a pro-
blemas con el aire de ali-
mentacion, etc.

Si la presién de vacio disminuye y hay
una caida de la fuerza de adsorcién de
la ventosa, las piezas transportadas
podrian caerse y causar dafios a perso-
nas y a la maquinaria. Se deberian
adoptar medidas de seguridad como

sistemas para prevenir la caida de pre-
sion de vacio.

Los vacuostatos y las valvu-
las reguladoras deben reunir
las condiciones para vacio.

Si las vélvulas instaladas en los tubos
no rednen las condiciones para vacio,
podria producirse una fuga. Utilizar val-

vulas especificas para la manipulacion
de vacio.

Seleccionar eyectores que
posean el caudal de suc-
cion adecuado.

<Cuando hay una fuga en la pieza o
en los tubos>

Si el caudal de succion del eyector es
demasiado bajo, la adsorcion sera tam-
bién baja.

<Cuando los tubos son largos o tie-
nen el diametro grande>

El tiempo de respuesta de adsorcion
aumentara debido al volumen excesivo
de los tubos.

Seleccionar eyectores con un caudal de
succién apropiado en relacion a sus
datos técnicos.

Si el caudal de succion es
demasiado alto, resultara
dificil instalar los vacuos-
tatos.

Si se selecciona un eyector con un caudal
de succion alto , la diferencia de presion al
adsorber y soltar una pieza de unos pocos
milimetros es pequefia, por lo que algunas
veces dificulta la instalacion del vacuosta-
to. Por ello, conviene seleccionar un eyec-
tor adecuado.

Cuando dos o mas ventosas
estan unidas a un eyector, si
una de ellas se suelta de la
pieza, las otras se soltaran
también.

Si se suelta una ventosa de la pieza, hay
una caida de vacio lo que ocasiona que el
resto de ventosas se suelten también.

Series ZPT/ZPR
Normas de seguridad del equipo de vacio

Léase estas instrucciones antes de utilizar el producto

Seleccion y disefio

6. Utilize tubos con una sec-
cion efectiva adecuada.

Seleccione tubos para el circuito de
vacio con la adecuada seccién efectiva
para proveer al eyector del caudal de
succién maximo.

Cerciérese también de que no existan
estrechamientos o fugas innecesarias a
lo largo de los tubos.

Es necesario disefiar los tubos de la
linea de aire para que se correspondan
con la alimentacion a cada eyector La
seccion efectiva de los tubos, racores,
vélvulas, etc., debe ser suficiente para
evitar caidas de presion en el eyector.

Conviene disefiar la linea de aire com-
primido teniendo en cuenta la alimenta-
cién maxima del eyector y de los circui-
tos neumaticos.

A Precaucion

1. Para mayor informacion
sobre elementos rela-
cionados, como unida-
des de control y mando,
remitirse a las seccio-
nes de precaucién del
catalogo correspondien-
te.

/A Advertencia

1. No obstruya el orificio de
escape del eyector.

El vacio no se generara si una vez mon-
tando el orificio de escape esta obstruido.

A Precaucion

1. Evite tubos innecesarios.
Los tubos tienen que ser directos y lo
mas cortos posibles tanto para la cone-
xion de vacio como para la de alimenta-
cién. Se deben evitar los tubos innece-
sarios. Una longitud excesiva aumenta
el volumen y esto a su vez el tiempo de
respuesta.

2. Utilice tubos con una sec-
cion efectiva amplia en el
orificio de escape del eyec-
tor.

Si el tubo de escape es estrecho, dismi-
nuira el rendimiento del eyector.

3. Verifigue gque no existan
tubos dafados o doblados.

A\ Advertencia

1. Evite trabajar en lugares

donde exista presencia de
gases corrosivos, produc-
tos quimicos, agua salada,
agua o vapor, o donde se
entre en contacto con algu-
no de los mismos.

Evite trabajar en lugares

con gas inflamable.

Evite los lugares donde

puedan tener lugar vibra-

ciones o impactos.

Compruebe las condicio-
nes de trabajo de cada
serie.

Proteja los lugares

expuestos directamente a

la luz solar.
Elimine cualquier fuente

de calor cercana.
. Adopte las medidas de

proteccion apropiadas
para evitar el contacto con
agua, aceite, soldadura, etc.

. Cuando el equipo de vacio

se encuentra rodeado por
otras unidades o lleva acti-
vado durante un periodo
largo de tiempo, eliminar
cualquier exceso de calor
para mantener la tempera-
tura dentro del rango esta-
blecido para el equipo de
vacio.

A Advertencia

1. Limpie los filtros de succién

y los silenciadores dentro
de las normas establecidas.
(Ver especificaciones).

El rendimiento del eyector disminuira
debido a la obstruccién de los filtros y de
los silenciadores. Conviene utilizar fil-
tros de gran capacidad, especialmente
en lugares donde la presencia de polvo
es abundante.

17
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Series ZPT/ZPR
Normas de seguridad especificas de este producto

Léase estas instrucciones antes de utilizar el producto.

] Precauciones de disefio

A\ Advertencia

1. Cuando las piezas son
pesadas o bien son objetos
peligrosos, etc., conviene
adoptar las medidas nece-
sarias para prevenir una
posible pérdida de presidn
de vacio (sistemas para
prevencién de caidas de
presién).

Si hay una caida del vacio cuando se

trasporta una pieza mediante ventosas,
se pierde la fuerza de adsorcion.

Conviene realizar el mantenimiento del
equipo de vacio debido a que las vento-
sas se pueden deteriorar o romper y
puede haber fugas en los tubos.

] Seleccion

A Precaucién

1. Los materiales de las ven-
tosas difieren dependiendo
de las condiciones de tra-
bajo.

Hay que seleccionar el material apropia-
do de las ventosas.

No conviene poner en contacto las ven-
tosas con medicinas o alimentos, etc.,
ya que éstas se fabrican para productos
industriales.

2. El diametro, la cantidad y la
forma de las ventosas varia
en funcién del peso y la
forma de las piezas.

Utilice la tabla de la fuerza de elevacion
de la ventosa como referencia.

Existen también otras especificaciones
aparte de las mencionadas que condi-
cionan la eleccion de las ventosas,
como la superficie de la pieza (presen-
cia 0 no de aceite 0 agua), el material y
la permeabilidad al gas de la misma. Es
necesario verificar la accion de la adsor-
cién de vacio sobre las piezas.

3. Utilice un telescépico para
la adsorcion de piezas fra-
giles.

La amortiguacion del telescopico es
necesaria cuando varia la altura de las
piezas. Al colocar las ventosas y las
piezas de nuevo se puede utilizar un
telescopico con antigiro.

18
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Seleccién

|

Mantenimiento

/\ Precaucion

4. Si se aplican fuerzas late-

rales al eje del telescdpico,
la duracion del mismo dis-
minuira.
Algunas veces, se aplica una carga al
telescépico a través de un tubo (bien
tirando o presionando en direccion late-
ral).

5. Evite golpear o aplicar una
fuerza elevada contra una
ventosa al adsorber una
pieza.

Esto acelerara la deformacién, la rotura
y el desgaste de la ventosa. Las varillas
rigidas deben hacer un leve contacto
mientras se encuentren dentro del rango
de deformacion de la falda de la vento-
sa. Conviene realizar el posicionamien-
to con precision. Especialmente en las
ventosas con un didmetro pequefio.

6. Considere factores como
aceleracién, accion del
viento y fuerza de impacto,
ademas del peso de la
pieza cuando se transporte
ésta hacia arriba.

Tome precauciones especiales cuando
se levanten piezas como placas de cris-
tal y placas de circuito impreso, porque
la accién del viento realizara una fuerza
elevada. Cuando una pieza orientada
verticalmente se transporta horizontal-
mente, se producen aceleraciones ele-
vadas al comenzar o terminar el movi-
miento Ademas, en los casos en los
que la ventosa o la pieza puedan desli-
zarse facilmente, las aceleraciones y
deceleraciones deberan mantenerse a
un nivel bajo.

7. Cuando se transportan pie-
zas de gran superficie y se
utilizan un gran numero de
ventosas, hay que tomar
precauciones al posicionar
dichas ventosas, teniendo
en cuenta el equilibrio de
las piezas.

/\ Precaucion

1. Realice un mantenimiento
regular de las ventosas.

Las ventosas estan hechas de goma
esencialmente por lo que es inevitable
que se deterioren. El grado de desgaste
depende de las condiciones de uso,
ambientales y de temperatura. Hay que
realizar un mantenimiento regular. Si se
produce algun dafio, salpicadura, rotura
o0 abrasion que pueda haber perjudicado
la ventosa, reemplacela inmediatamen-
te. Trate de no dafiar la parte exterior de
la ventosa.

kil

S —

==y

Ventosanueva

/Ej

Ventosa deteriorada

|

Recambio de ventosas

/\ Precaucion

Diam. de la ventosa: 210 a @32

1. Introduzca una llave hexagonal desde el
fondo de la ventosa, suelte el tornillo y
retire la ventosa deteriorada del adapta-
dor.

Adaptador 2.  Colo-
1 que una
ventosa /> ventosa

nueva en
Junta torica el

adaptador
y después

de verificar que

la junta térica

estd en su sitio,

apriete el tornillo con
la llave hexagonal.

Llave hexagonal

Diam. de la ventosa: @40, 850

1. Tire del anillo de fijacion hacia arriba y
después de elevarlo hasta el adaptador,
retire la ventosa deteriorada tirando hacia
abajo.

2. Mantenga el anillo elevado, al colocar
una nueva Anillo de
ventosa en fijacion
el adaptador. %

3.Aseglrese 1 {}
que la ven-
tosa esté en
su sitio, y
coloque el
anillo de fija-

cion en la posicion inicial.



I Series ZPT/ZPR

O

Componentes

Didmetro de las ventosas: De g10 a 232

Didmetro de las ventosas: De g10 a 232

(4] Telescopico

(3] Adaptador

Con telescopico

Diametro de las ventosas: 240, @50

(5) Adaptador

% (4] Telescopico
il

i [0
IS

@ Vventosa @

Con telescépico

Diametro de las ventosas: @40, 850

(4] Telescopico

© Adaptador

O Telescopico

(5] Adaptador HHE]'H—W
]
1N

@ Anillo @ Anillo &
de fijacién %
@ ventosa @ Ventosa \
J 1 <
f
Con telescopico Con telescopico
Lista de piezas
No. Descripcion Material Nota
NBR, Silicona, Uretano, Goma fluorada
Ventosa ’ » o o
o NBR conductivo, Silicona conductiva
@ | Anillo de fijacion Aluminio
(3] Adaptador Laton, SUS Niquelado por via quimica
O | Telescépico Latén Niquelado por via quimica
©® | Adaptador Latén, SUS, PBT Niquelado por via quimica
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Series ZPT/ZPR
Piezas de recambio

SMC

O

Anillo de fijacion

Forma de pedido Forma de pedido
Diam. de la l l
ventosa (mm) Material de la ventosa Para ventosas con rétula articulada
10 | @10 N |NBR (240, 850)
13 213 S |Silicona
16 216 U |Uretano
20 220 F |Goma fluorada
25 | 025 GN{NBR conductivo Tuerca de montaje telescopica
32 232 GSH silicona conductiva
40 240 [JSe fabrican de 220 y mayores . .
= bajo demanda. Dimensiones
250
® Tipo de ventosa d

E Con rétula

Nota) Las ventosas son exclusivamente de rétula articulada y no se pueden
intercambiar con otras ventosas.

Dimensiones

B
Con rétula articulada: De 910 a 832
gD (mm)
Modelo Diam. ventosa d H B C
L“i [ >i SNJ-015A 210 a #16 M10 x 1 3 14 16.2
‘ * SN-015A 220 a 250 M14 x 1 5 19 21.9
@C
oA

2B

Con rotula articulada: 240, g50

oD
w >-¢
oC |
gA
2B
(mm)
Modelo A B C D E Y
ZP10F[ ] 10 12 6.5 15
ZP13F[ ] 13 15 3 8.2 , )
ZP16F[]] 16 18
ZP20F[]] 20 22 85
ZP25F[] 25 28 4 10.2 3
ZP32F[][] 32 35 9
ZP40F[]] 40 43 10 28 13 5
ZP50F[]] 50 53 8 14 6

20



Series ZPT/ZPR
Seleccidon de ventosas

El diametro de la ventosa se halla en funcion de la fuerza a elevar y la presion diferencial entre la atmésfera y el interior. El valor
calculado se debe utilizar como referenciay confirmarlo cada vez que sea necesario a través de pruebas de adsorciéon. Para calcular la
elevacion, hay que tener en cuenta el peso de la pieza, las aceleraciones durante el movimiento (elevacién, parada, giro, etc.) y dar un
margen adicional suficiente. Hay que asignar también un margen al determinar el nGmero y el posicionamiento de las ventosas.

O

Calculo de la fuerza de elevacion teérica

La fuerza de elevacion tedrica de una ventosa se puede calcular o hallar segun la tabla de la fuerza de elevacion tedrica.

Calculo
W :Fuerza de elevacion (N) T
W=PxSx01x 1 W' : Fuerza de elevacion (kgf) Ventosas T
t P :Vacio (kPa)
, P’ 1 P" : Vacio (mmHg)
W= 760 * 1.033xSx _t) S :Area de la ventosa (cm?) w
t : Factor seguridad Elev. horizontal: 4 o
mas
Elev. horizontal Elev. vertical

Este tipo de aplicaciones
deberian evitarse.

Tabla de laf. de elevacion teérica

La fuerza de elevacion tedrica (sin incluir el factor de seguridad) resulta
del diametro de la ventosa y de la presion de vacio. La fuerza de elevacion F. elevacion = F. elevacion tedrica = t
necesaria se halla dividiendo la fuerza tedrica entre el factor de seguridad.

.z ;o P'
1. Tablade laf. de elevacion teorica (Fuerza de elevacion tedrica= P x S x 0.1 {F. de elevacion tetrica = = X S x 1.033}) N(kgf)
Diam. ventosa 210 213 216 220 225 232 240 250
S: Area ventosa cm? 0.785 1.33 2.01 3.14 4.91 8.04 12.6 19.6
-85 6.67 11.3 17.1 26.7 41.7 68.3 107 167
{-638} {0.680} {1.15} 1.74} {2.72} {4.25} {6.96} {10.9} {17.0}
-80 6.28 10.6 16.1 25.1 39.3 64.3 101 157
{-600} {0.640} {1.08} {1.64} {2.56} {4.01} {6.56} {10.3} {16.0}
-75 5.89 9.98 15.1 23.6 36.8 60.3 94.5 147
{-563} {0.601} {1.02} {1.54} {2.41} {3.75} {6.15} {9.64} {15.0}
-70 5.50 9.31 14.1 22.0 34.4 56.3 88.2 137
{-525} {0.561} {0.949} {1.44} {2.24} {3.51} {5.74} {8.99} {14.0}
; —65 5.10 8.65 13.1 20.4 31.9 52.3 81.9 127
VI?SIO {-488} {0.520} {0.882} {1.34} {2.08} {3.25} {5.33} {8.35} {13.0}
{mm:g} -60 471 7.98 12.1 18.8 29.5 48.2 75.6 118
{-450} {0.480} {0.814} {1.23} {1.92} {3.01} {4.92} (7.71} {12.0}
-55 4.32 7.32 111 17.3 27.0 44.2 69.3 108
{-413} {0.441} {0.746} {1.13} {1.76} {2.75} {451} {7.07} {11.0}
-50 3.93 6.65 10.1 15.7 24.6 40.2 63.0 98.0
{-375} {0.401} {0.678} {1.03} {1.60} {2.51} {4.10} {6.42} {10.0}
-45 3.53 5.99 9.05 14.1 22.1 36.2 56.7 88.2
{-338} {0.360} {0.611} {0.923} {1.44} {2.25} {3.69} {5.78} {8.99}
-40 3.14 5.32 8.04 12.6 19.6 32.2 50.4 78.4
{-300} {0.320} {0.542} {0.820} {1.28} {2.00} {3.28} {5.14} {7.99}

A Precaucion

1. Cuando se transporta una gran superficie con varias ventosas, hay
que considerar un posicionamiento equilibrado y adecuado de
las mismas.
Ademas, se deberian instalar dispositivos suplementarios (por
ejemplo, guias preventivas de caidas) para evitar la caida de
las piezas.

u

ventosa

2

Guias preventivas de caidas

21 21



Series ZPT/ZPR
Datos

Calculo del diametro de la ventosa

Un diametro de ventosa que tiene en cuenta el factor de seguridad basado en el método de elevacion de la pieza (horizontal o vertical),
se puede hallar utilizando la férmula de célculo o los gréaficos de seleccion (gréficos 1y 2).

Célculo

O

@D : Diam. ventosa (mm)
: W' : Fuerza de elevacion (kgf)
5180 Wt 1000) n

—

Ventosas T

4
(ﬂD :4/3.14 X Px 1.033 - Numero de ventosas por pieza
W : Fuerza de elevacion (N)
P :Vacio(kPa)
zD—/ 4 L Wy tx1000 P' :Vacio (mmH
=\ 314 p n : Vacio (mmHg)
t  :Factor de seguridad Elev. horizontal: 4 o mas
Elev. vertical: 8 o mas

Elevacién vertical

Elevacion horizontal

Este tipo de aplicacion
deberia evitarse

Gréficos de seleccion

Los diametros de las ventosas para la elevacion horizontal y vertical se pueden hallar mediante los gréaficos de seleccion 1y 2, una vez se ha establecido
el peso de la pieza, el nimero de ventosas necesarias y el vacio utilizado en la adsorcién de la pieza.

Grafico de seleccion 2

Diam. de la ventosa frente a la f. de elevaciéon
Elevacion vertical

(De 210 a g50)

Grafico de seleccion 1

Diam. de la ventosa frente a la f. de elevacion
Elevacién horizontal

(De 210 a 250)
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Fuerza de elevacion (N) Fuerza de elevacion(N)

<Procedimiento de seleccion>

La elevacion horizontal se selecciona desde el grafico 1.
La fuerza de elevacion por ventosa con las condiciones
de laizda. es de: 9.8N + 5pcs. = 2N. Asi, al intersectar la
fuerza de elevacion 2N y el vacio —60kPa a la izquierda,
se obtiene un diametro de ventosa de 13mm. De esta
manera se deberia seleccionar un didmetro de ventosa

Modo de leer los gréficos
Ejemplo: Peso de la pieza 1kg (fuerza elevacion: 9.8N)
Condiciones/NUmero de ventosas : 5pcs.
Vacio —60kPa (—450mmHg)
Elevacion horizontal
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